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Lagano pustanje u rad

Kontinuirano
regulisanje

Za sve uline i kod najteZih radnih
uslova u evropskim rudnicima i Zele-
zarama

turbospojka Voith |

pokazala se ve¢ decenijama kao odliéna.
o .
Kod gumenih lan&anih transportera, vedrili¢ara, mlinova i drobilica, bagera ili kranova —

‘tip Tv turbospojke Voith zajedno sa jeftinim kaveznim motorima uvek obezbeduje lagano
pustanje u rad, priguSuje udare i oscilacije, izjedna&uje optereéenja kod pogona sa vie
motora, prilagodljivo ograni¢ava momente obrtanja, iskori$tava prekretni moment motora

i osigurava protiv blokiranja.

Za jamske ventilatore, za duvala, za ventilatore tornjeva za hladenje i za pumpe svih vrsta

regulaciona
turbospojka

_ vanredno je pogodna za kontinuiranu
automatsku regulaciju broja obrtaja.

Njene narogite prednosti su lagano
pustanje u rad rotora kaveznog mo-
tora, ekonomi¢na i jednostavna regu-
lacija kao i prenos snage bez gubitaka.

Rado ¢éemo Vam pomoéi sa savetima.

VOITH-TURBO KG
CRAILSHEIM

v

Approved For Release 2009/07/20 : CIA-RDP80T00246A011300710001-7



Approved For Release 2009/07/20 : CIA-RDP80T00246A011300710001-7

;

BN ' 'SIEMENS

olak§ava rad rudara od masme na mestu
otkopavanja pa sve do postrolenja 78 pnpremu

’

Kuéa Siemens
isporutuje celokupnu eIektnEnu

opremu za sve’'pogone rudnika

ERLANGE

BER i ILN
i preustavmﬁ(vo

Gl’a"
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RUDARSKOJ\’IETALURSKI ZBORNIK

LETO 1960 ST. 2

Problematika in uspehi rudarstva LR Slovenije v letu 1959*
Pavle VRBIC ‘ DK 622 (497.12) »1959¢

Splosno

Pri analiziranju rudarstvu v mna$i republiki in pri ocenjevanju njego-
vih uspehov v posameznih letih ni moé¢i pustiti iz vida dejstva, da je
rudarstvo le veja celotne industrije LR Slovenije in da je na3a republika .
le del skupnega jugoslovanskega gospodarskega prostora. Dasi si postavlja
republika lastne gospodarske naloge, so le-te vendarle koordinirane v vse-
drZavno celoto; realizacija vsakoleinega gospodarskega naérta pa je v mno-
gem odvisna od splosne gospodarske ekonomske in politicne situacije v
drzavi. ‘

Industrija v Sloveniji se je v prvi vrsti naseljevala in ugodno raz-
vijala tam, kjer je bil na razpolago kot energetski vir premog ali vodna
sila. . .

Ne moremo se ponaSati s posebno velikimi zalogami rud in premoga,
toda eksploatacija le-teh je pri nas vedno prehitevala povetanje industrij-
skih proizvodnih kapacitet, tako da smo svoj ¢as oddajali in oddajamo tudi
danes te svoje produkte izven meja domace republike.

Po prvi svetovni vojni je $el razvoj slovenskega rudarstva in vse indu-
strije hitreje navzgor Zele po letu 1921 in je trajal do krize v letn 1929.
"Ponovni visek je dosegla zopet neposredno pred zacetkom druge svetovne
vojne.
* Zanimivo je, da je bila vrednost industrijske proizvodnje v celotnem
gospodarstvu Slovenije leta 1939 udelezena s 25 %, delez rudarstva v skup-
nem bruto produktu industrije pa je znaSal v istem asu okrog 8,5 %.

DeleZ proizvodnje rudarstva pri proizvodnji vse industrije v Sloveniji
se je dvignil danes na okrog 10%, to pa zato, ker so se nekatere druge
industrijske panoge razvijale Se hitreje, posebno pa elektroenergija, elek-
troindustrija in kovinska industrija, ki je naSa najmoénejSa panoga, ude-
lezena v celotni industriji s 23,5 %, dalje tekstilna industrija z 12,66 %, lesna
industrija z 10,72 % itd.

Premog

Za dvig domace industrije in gospodarstva je odloujolega pomena
v rudarstvu Slovenije 3¢ vedno proizvodnja premoga. Uspeh, ki smo ga
dosegli, je v tem, da naSi premogovniki vsako leto dosegajo planirani nive
proizvodnje in v sploSnem zadovoljujejo potrebe industrije, termoelektrarn,
zeleznice in gospodinjstev. V doseganju dolodene kvalitete premogovniki
zadnja leta zaostajajo. -

* Predavanje na VIII. strokovnem posvetovanju rudarskih inZenirjev in teh-
nikov LRS na Oddelku za montanistiko univerze v Ljubljani. !
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Pred drugo svetovno vojno proizvodnja premoga ni bila v skladu z
rezervami posameznih vrst premoga. Ce izvzamemo érni premog, ki v nasi
republiki nima gospodarske vloge, se je proizvajal vedinoma rjavi premog,
akoravno so zaloge tega nasproti lignitu v razmerju 1 : 4. Proizvodnja leta
1939 izkazuje od skupno proizvodenih 1853000 ton le 140 000 ton lignita
ali 75%; v letu 1959 pa znaSa od 4440000 ton skupne proizvodnje delez
lignita 2000 000 ton ali skoraj 45 %.

Po osvoboditvi naraséa proizvodnja lignita hitreje kot proizvodnja
rjavega premoga in to je pravilno.

V letu 1959 se je povelala proizvodnja lignita nasproti letu 1958 za
14 %, proizvodnja rjavega premoga pa le za 5%.

Da bi proizvodnjo lignita &imprej dvignili, vlaga nasa skupnost za
izgraditev velenjskega objekta velike vsote, kolektiv Velenja pa tudi sam
premaguje vse tezave pri odpiranju in razSiritvi jame, nastajanju novega
Velenja in oblikovanju novega &loveka.

Po republiskem gospodarskem naértu bo proizvodnja lignita v letu
1961 skoraj izenafena s proizvodnjo rjavega premoga, v bodoé¢ih letih pa
jo bo presegla in bo tako doseZeno ravnovesje med proizvodnjo in rezer-
vami obeh vrst premoga.

Proizvodnja premoga na delovni dan

V letu 1959 je proizvodnja premoga na delovni dan narastla od 10 130
ton v letu 1958 na 14 600 ton; ker se pri tem Stevilo zaposlenih ni bistveno
povecalo, pomeni to povefanje tudi poveéanje delovne storilnosti in uspeh
premogovnikov v splosni borbi za veéjo storilnost.

Preskrba z jamskim lesom

Tudi v letu 1959 so imela podjetja tezave z nabavo jamskega lesa. Ker
se to vpraSanje vedno bolj zaostruje, prehajajo obrati na jekleno pod-
porje. Strojne tovarne v Trbovljah so izdelale v letu 1959 ca 12 000 kosov
jeklenih stojk. Vzlic temu pa je treba pripomniti, da napreduje zamenjava
jamskega lesa z jeklom v na$ih jamah prepodasi in se bodo morala rud-
niska vodstva za to Se veé prizadevati kot doslej. Sedanja podrazitev jam-
skega lesa bo hitrejSo zamenjavo brez dvoma pospesila.

Padanje cene drobnih vrst premoga

Zadnje Case so se cene premogu neznatno povedale, in sicer v letu 1956
za 1%, v zaCetku leta 1958 pa za 4,4% ter so bile istega leta na podlagi
cene za kilokalorijo predpisane najviSje prodajne cene za debele vrste pre-
moga. Za drobni premog navedeni sistem ni bil izveden ter je bil odloZen
na pozneje.

Zaradi podrazitve potroSnega materiala v rudnikih, zlasti pa jamskega
in rezanega lesa, razstreliva, elektriénih vZigalnikov, Zeleznikega prevoza
itd., se je cena proizvedenega premoga na tono zvisala vzlic hkrati poveéani
storilnosti. S tem se je povedalo $tevilo rudnikov, ki ne ustvarjajo sredstev
za fonde, in se je pokazala potreba po regulaciji prodajnih cen drobnih
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vrst premoga, ki se sedaj prodaja pod ceno proizvodnih stroSkov. Zadevo
bo treba ¢imprej resiti in omogoéiti rudnikom, da popravijo svoje v mno-
gih primerih slabo finanéno stanje.

Regresirane cene premoga za gospodinjstva

Preteklo leto so po prizadevanju odgovornih rudarskih organov prvié
- vpeljali diferencirani regres cen premoga pri prodaji za Siroko porabo.
Zato v spomladanskih mesecih ni bilo vedjega zastoja v oddaji. Diferenci-
rane regresne cene so se dobro obnesle in jih je treba obdrZati tudi v
bodoce ter jih ‘morebiti Se izpopolniti. Isto¢asno bi bilo priporoéljivo, da
bi vsi ve¢ji potroSniki industrijskega premoga zgradili deponijske pro-
store, da bi si mogli v poletnih mesecih zagotoviti zaloge premoga za zimo.
V tej smeri lani ni bilo storjenega e nié. '

Nagrajevanje po enoti proizvoda

Skupnost je zelo zainteresirana na poveéanju storilnosti v vsem gospo-
darstvu, posebno v industriji in radarstvu. Vztrajati moramo, da se bo
uvajalo nagrajevanje po delu in po gospodarskem uspehu, ne samo kot
enkratna akcija strokovnega kadra, marved stalno, po postavljenih norma-
tivih. Tako nagrajevanje odkriva notranje rezerve v podjetjih.

Enakomernost proizvodnje

Prizadevanja za &m enakomernejSo proizvodnjo vse leto niso zado-
violjujo¢a. Preve¢ Se vedno pade proizvodnja v mesecih letnega dopusta
in start proizvodnje v zafetnih mesecih leta ni zadosten. Izkuinje kaZejo,
da so jesenski meseci glede dostave ZelezniSkih vagonov najslabsi in zato
moramo do neke meje vzirajati na enakomerni proizvodnji med letom ter
razporediti tudi dopuste in delo ob dnevih poditka v tem smislu.

Mali rudniki

Pri obravnavanju problematik aktivnih premogovnikov moramo ome-
niti vpraSanje takoimenovanih smalih¢ rudnikov.

Zaradi neugodnejs$ih montanogeoloskih in drugih razmer je malim rud-
. nikom teze povelati proizvodnjo, uvajati nove mnadine proizvodnje in
drzati proizvodne stroske na visini rentabilnosti. Tudi pomanjkljiva strojna
oprema je pogosto vzrok, da taka podjetja — akoravno so lahko dokajs-
njega lokalnega pomena — ne morejo uspeino obratovati.

Leta 1958 je ustavil obratovanje premogovnik Podgorci, lani pa je
enaka usoda doletela rudnik rjavega premoga Peovnik. Nobeden od obeh"
ni imel ve¢jih premogovnih zalog, zato zopetno odpiranje ne bi bilo ren-
tabilno. :

Koksni premog
Lani niso dale pozitivnih rezultatov raziskave na koksni premog v
predelu Zre¢ in Makol, ki so se opravljale iz zveznih sredstev in se letos
v Makolah $e nadaljujejo. Ni posebnega upanja, da bi prisli do ekonomsko
pomembnih koli¢in takih premogov v Sloveniji.
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Nafta

Podjetje »Nafta Lendavac, ki eksploatira surovo nafto v Prekmurju, je
doseglo najvisjo proizvodnjo v létu 1951, in sicer 72000 ton. Produkcija
se je nato stalno manj3ala in je bila v letu 1959 doseZena kolic¢ina 21000
ton, plan za leto 1960 pa predvideva proizvodnjo 20000 ton surove nafte.

Veéino proizvodnje je dalo PetiSovsko polje, deloma tudi Dolina, med-
tem ko polje Filovei ni izpolnilo pridakovanj zaletnega vrtanja. Tudi
uvedba sekundarnih pridobivalnih metod ni ustavila nazadovanja proiz-
vodnje. Vsa zadnja leta niso nasli novih produktivnih polj, ki bi povecala
geoloSke oziroma bilanéne rezerve.

Podjetje se je orientiralo poleg vrtanja na svojem ozemlju tudi na
raziskovalno vrtanje v sosednih republikah in se zanima za dele v inozem-
stvu. Istodasno je izdelalo naért za zidavo tovarne metanola v Lendavi in
misli Ze sedaj na ustanovitev Se druge industrije za primer, ¢e tudi v bo-
doée raziskovalna dela na nafto ne bi bila uspesna.

Kovine

Barvasta metalurgija je zavzemala v gospodarstvu Slovenije od nekdaj
vidno vlogo zlasti v zunanjetrgovinski bilanci. Perspektivni razvoj je.ozko
. povezan z obstojefo surovinsko osnovo.
Proces nadaljnjega siromaSenja svinéevo-cinkovih in Zivosrebrovih rud
ne dopuita sicer znatnej¥ega povedanja proizvodnje kovin, pa¢ pa skusamo
z novimi tehnoloskimi postopki poveéati produktivnost dela.

Rudnik MezZica

V rudniku MezZica je v letu 1960 predvideno odkopavanje 440000 ton
rude s 3,45 % Pb in 2,4 % Zn.

Iz rude stare halde bi dobili 18975 ton koncentrata Pb z 72% Pb in
8724 ton koncentrata Zn z 52 % Zn.

'V flotaciji bi se e predelalo tudi 10000 ton stare separacijske halde.
Proizvodnja prodajnega svinca bi znasala 13 936 ton.

Odkopni uginki so se v letu 1959 nasproti letu 1958 zmanj$ali, ker so
na rudniku povedali vsebnost kovine v rudi z vegjo kontrolo vrtanja in .
boljsim prebiranjem. Odkopni uéinek znaSa v letu 1958 4,35 ton/dnina,
v letu 1959 brez odbrane jalovine 4,11 ton/dnina, z odbrano jalovino vred
pa 4,45 ton/dnina.

Procent kovine v letu 1958 je znasal 3,34 % Pb, v letu 1959 pa 3,46 % Pb.

7 geofizikalnimi in geokemijskimi metodami poizkuSajo znizati raz-
iskovalna dela, ker obremenjujejo taka dela proizvodnjo letno v vrednosti
450 000 000 din. Lani so omenjene metode Ze pokazale povoljne rezultate.

Rezerve A +B in C; so se lani povedale za 268 750 ton rude.

Podjetje nadaljuje vodni rov Prevalje—Mezica, odpira nove horizonte
v revirju Graben, razdirja raziskovalna dela v 3irSi okolici rudnika (revir
Muéevo—Jankovec), pripravlja nadrte za novo podzemsko elektrarno za
35 MW, za odvoz jalovine iz separacije in nalrte za preureditev rafinacije.
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Rudnik Idrija

Rudnik predvideva v planu za leto. 1960 proizvodnjo Zivega srebra v
viSini 440 ton, kar sledi iz poZgane rude v topilnici v viSini 154200 ton in
vsebnosti Hg v poZgani rudi 0,32 % ter 89 % izkoristka v topilnici.

Podjetje bo razen izboljSav na Spirekovih peéeh instaliralo do konca
leta 1960 novo rotacijsko pe€, s katero upa izboljSati pridobitek.

V primerjavi s preteklim letom so se rudne zaloge povedale deloma
zaradi uspes$nih sledilnih del, deloma pa zaradi boljSega poznavanja geo-
loske strukture rudi$¢a in tipov orudnjenja. Vsebina Hg v rudnih rezervah
- kategorije A je nekoliko veéja kot v letu 1958 (od 0,265 na 0,273 %).

Radunajo z A in B zalogami . . . . 2436153 ton rude (0,25 % Hg)
in skupnimi (A + B + C) zalogami . . 4389962 ton rude (0,21 % Hg).

Skupna dolZina sledilnih del se je v letu 1959 povedala v primerjavi
z letom 1958 za 56 %. Ulinek na sledilnih delih se je v letu 1959 povedal
proti letu 1958 za 24 %.

Za rudnik Idrijo je delal v letu 1959 Geoloki zavod LRS geofizi¢ne in
geokemiéne raziskave ter globinsko vrtanje tako v rudiséu kakor tudi na
obmodju Cerkno—Ziri. V. e nekoliko vedjem obsegu bo rudnik nadaljeval
raziskovalna dela tudi v letu 1960, in to deloma iz lastnih, deloma pa iz
sredstev zveznega geoloSkega zavoda.

Odkopni uéinek raste iz leta v leto. Kljub 3e selektivnejSemu odkopa-
vanju, ki ga predvidevajo v letu 1960, se odkopni uéinek ne bo zmanj3al,
temveé pricakujejo, da bo Se rastel, ker uvajajo sodobnejsa sredstva in
naine dela (teZja vrtalna kladiva, svedre monoblok, povedanje odkopnih
profilov). '

Odkopni uéinek nameravajo izboljsati tudi z odkopavanjem na razsir-
jenem &elu, Prvié so preizkuSali takSen nacin dela Ze v letih 1950 do 1952.
Ponovni poizkusi v letu 1959 so dali zadovoljive rezultate, zato nameravajo
v letu 1960 poskuse nadaljevati, predvsem v odkopnih poljih, ki ne zahte-
vajo selektivnega odkopavanja.

Poskusi sidranja v glavnih raziskovalnih progah. v skladoviti hribini
v letu 1959 so se obnesli in jih bodo v letu 1960 nadaljevali.

V letu 1959 je bilo ugotovljeno pri sledilnih delih nekaj primerov sili-
koze, zato bodo v letu 1960 priceli uvajati mokro vrtanje.

.Zelezova ruda

Obrat nemetalov in Zelezove rude Zelezarne Store raziskuje Zelezno
rudo v Galiciji. IstoGasno se delajo tudi mineraloske, kemiéne in separa-
cijske preiskave Zelezne rude. Ugotovljenih je 360 000 ton zaloge B in 3 mi-
lijone ton zalog C Zelezove rude. Podjetje bo letos prejelo nekaj zveznih
sredstev za raziskavo in ugotavljanje debeline oksidacijske cone Zelezove
.rude navedenega rudiSéa.

Nekovine

Menimo, da nahajalis€¢a nekovin v Sloveniji niso 3¢ zadosti raziskana.
‘Njihova vloga postaja vedno pomembnejsa, zato je potrebno, da jim po-
sveCamo v bodode veé paznje.
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Imamo rudnik kaolina v Crni pri Kamniku, ki je trenutno edini pro-
izvajalec plavljenega kaolina v Jugoslaviji. Njegova proizvodnja se je
v desetih letih podvojila od 7900 ton v letu 1950 na 16 200 ton v letu 1959.

Rudnik zadovoljuje potrebe po kaolinu v papirni, kemiéni, gumarski
industriji, industriji barv in deloma v industriji elektroporcelana.

Nasproino proizvodnji pa povpreéni pridobitek ne ka’e zadovoljujo-
¢ega poviSanja, tega pri sedanjem tehnoloSkem postopku tudi ni moé&i pri-
¢akovati. Podjetje namerava rekonstruirati plavnico, za kar predvideva
znesek 151 milijonov dinarjev. S tem se bo dvignila storilnost za 60%,
lastna cena produkta pa se bo zmanjSala za 20%. Uspeh podjetja v letu -
1959 je, da je povelal proizvodnjo, pripravil investicijski program za re-
konstrukcijo separacije in obenem utrdil disciplino v kolektivu.

Kremencevi peski

S proizvodnjo kremendevih peskov se ukvarjajo podjetja Kremen,
Novo mesto, obrat Moravée Keramiéno-kemi¢ne industrije Kamnik, obrat
Puconci v Prekmurju, premogokop in glinokop Globoko, Komunala v Sev-
nici ob Savi in obrat nemetalov in Zelezne rude Zelezarne Store.

Proizvodnja je v letu 1959 narastla nasproti letu 1958 za 17 % in je
znaSala okrog 120000 ton. Okrog polovice vse proizvodnje daje podjetje
Kremen, Novo mesto, ki ima najbolj urejene obrate, geoloSko sluzbo in pri-
li€no ugotovljeno surovinsko bazo. Kremen pripravlja investicijski elaborat
za tovarno ravnega stekla, kremencevih zidakov in penastega betona.

Potrebno je, da bodo tudi druga podjetja kremenéevih peskov raz-
iskala svoje surovinske baze, si uredila laboratorije in pralnice ter tako
postala konkurenéno sposobna nasproti drugim podjetjem v drZavi, ki se
prav zadnje ase ustanavljajo v. vedjem Stevilu.

Vse obrate kremenéevih peskov bi bilo nujno treba mehanizirati in to
z opremo na odkopih, pri transportu in separacijah.

Obrat nemetalov in Zelezove rude Zelezarne Store je uredil kompleten
laboratorij za livarske in sintetiéne peske, v letu 1960 pa bo montiral poiz-
kusne pralnice.

Bentoniti

Z eksploatacijo bentonitov se ukvarja Zelezarna Store, obrat nemetalov
in Zelezove rude. Opravljajo se podrobna raziskovalna dela in fizikalno-
kemiéne raziskave bentonitov na raznih delovnih mestih, pridobivajo pa
jih v petrovékem in sentjurskem sektorju celjskega okraja. Za leto 1960
raéunajo s proizvodnjo v viSini 12000...18 000 ton bentonita. Zaloge
A + B znaSajo ca 3 mlllJone ton, celotne pa. 34 milijonov {ion. Sedan]e raz-
merje med krovnino in koristno substanco je 4 :1.

Veéina bentonita se posilja sedaj v predelavo podjetju Metan v Kutino.
Store izdelujejo investicijski elaborat za predelavo bentonita, vanj sta
vklju€ena tudi izdelovanje Zlindrinega cementa ter apnenica.

Geoloski zavod

Pri obravnavanju problematike rudarstva Slovenije je treba omeniti
tudi Geolo$ki zavod. Le-ta se s svojim delovanjem, kot na sorodnih pod-
ro¢jih, uspes$no vkljuéuje tudi v rudarstvo. V letu 1959 je opravljal geo- -
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lotka raziskovalna dela v Mezici, Idriji, Velenju in Makolah in ima razen
drugega tudi nalogo, izdelati regionalno geolosko karto Jugoslavije. Kaze,
da bo sodelovanje med njim in rudarskimi podjetji vedno intenzivnejSe.

Geoloskemu zavodu se je letos prvié posreéilo pridobiti od republike
kredit 20 milijonov dinarjev za rudarska oziroma geoloska raziskovalna
dela. Izvrdni svet LRS veze podelitev takih kreditov na pogoj, da znasa
udelezbd podjetij samih ali pa zainteresiranih komun oziroma okrajev
najmanj 50 %. '

Zakon o rudarstvu

V letu 1939 je zadel veljati novi zakon o rudarstvu. Stari avstrijski
rudarski zakon, ki je bil v nasi republiki v veljavi, ni bil v skladu z da-
nanjo stvarnostjo ter na njegovi podlagi ni bilo mogofe ve¢ urejati raz-
lizcnih rudarskih vprasanj. Strokovni krogi LR Slovenije so intenzivno'
sodelovali pri sestavlijanju osnutka in pripravljali potrebno za njegovo
izvajanje.

V letu 1959 je bila primerno reorganizirana rudarska upravna sluzba,
tako da se od 1. 1. 1960 dalje zakon o rudarstvu v Sloveniji izvaja v polni
meri. -

Strokovno Solstvo

Leto 1959 smemo imenovati leto intenzivnega iskanja sodobnih naginov
za skrajSanje $tudija in reorganizacijo Solstva nasploh. Pozdravljamo take
napore tudi v strokovnem Solstvu. Iz mnogih diskusij na konferencah, kjer
je bil DRMIT iniciator ali udeleZenec, je bilo sliSati glasno Zeljo operative,
da naj tudi v bodote vzgajamo poleg strokovnjakov, ki jih bomo dobili po
uveljavljanju novih smeri v strokovnem 3olstvu, diplomirane rudarske in-
Yenirje in rudarske nadzornike, brez katerih si zaenkrat ne moremo misliti
solidnega napredka rudarske proizvodnje in varnega obratovanja v masih
rudniskih obratih. Koristno bi bilo to Zeljo upostevati. ‘

‘ Zakljuéek

Problematika v rudarstvu ni statiéna. Ziva je in postavlja vsak dan pred
nas nova vpraSanja. Leto$nji in perspektivni delovni naért rudarstva v nasi
republiki, ki je del vsedriavnega gospodarskega nadrta, bomo izvrsili, ker
to hotemo, ker je v korist posamezniku in skupnosti. ' :

Rudarski inZenirji in tehniki prispevajo svoj deleZ razen drugega tudi
na takih posvetovanjih, kot je danasnje, ko obravnavajo splosne in dolo-
¢ene rudarske zadeve in izmenjujejo dragocene izkuSnje na rudarskem
podrocju. : ‘

Razumljivo je, da snovi, o katerih sem imel pravkar priliko govoriti,
ni mogode spraviti v okvir doloenih dvajsetih minut, zato smatrajte, da
ni izérpna, ampak le nakazana in jo je treba kot tako tudi obravnavati.

PredloZeno dne 2. aprila 1960

" Avtor: Ing. Pavle. Vrbig, Gre‘go‘réiée-va 25,
Ljubljana.
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PROBLEMATIK UND ERFOLGE IM BERGWE’SEN DER VOLKSREPUBLIK
SLOWENIEN IM JAHRE 1959 :

Der Schriftsteller stellt die Entwicklung des Bergbaues in der Volksrepublik
Slowenien als eines Zweiges der gesamten Industrie in der Volksrepublik Slowe-
nien und ‘als eines Teiles des gesamten jugoslawischen ‘Wirtschaftsraumes dar.
Der Anteil des Bergbaues an der Industrie Sloweniens betrdgt mehr al 10%.

Die Produktion der Schwarzkohle spielt keine wirtschaftliche Rolle. Die Lignit-
produktion dagegen stieg von 7,5% im Jahre 1939 auf 45% im Jahre 1959 der ge-
samten produzierten Menge aller Kohlen. Das schnellere Zunehmen der Lignit-
produktion stimmt iiberein mit dem Verhiltnisse der Kohlenvorrite, fiir die ein
Verhiltnis Braunkohle: Lignit als 1 : 4 aufgestellt wird, und mit dem perspektiven
Plane der Volksrepublik Slowenien.

Im Laufe des Jahres wurde die Lieferung ausreichender Mengen von Gruben-
holz erschwert, deswegen fiihrten die Bergwerke im beschleunigten Tempo Stahl-
ausbau_ein. Die Maschinenwerke Trbovlje produzierten im Jahre 1959 iiber 12 000
Stiick Stahlstempel.

Die differenzierten Regrefipreise der Kohle fiir Hauswirtschaften haben sich
gut bewiihrt, so daf die in Friihlingsmonaten iibliche Stockung ausblieb. Die Regu-
lation des Verkaufspreises der Kleinkohlesorten ist in Sicht (die Preise wird man
dem_Kaloriewerte entsprechend erhéhen).

Die Belohnung nach der Einheit des Produktes hat sich bewihrt, was sich in
der erhohten Arbeitsleistungen in Bergwerken &uBlerte. In dieser Richtung hin
wird man das Mitarbeiten mit den syndikalen Forums noch verstirken miissen.

Die Ergebnisse der Untersuchungsarbeiten auf Kokskohle sind solcher Art,
daB groflere wirtschafilich bedeutende Mengen nicht zu erwarten sind.

In all letzten Jahren wurden auf dem Lendava-Gebiet beziehungsweise auf
den(li erbiet der Volksrepublik Slowenien keine neuen produktiven Erdolfelder
entdeckt. :

Das Bergwerk MeZica erhiohte seine Reserven an Bleierz, die Metallhiltigkeit
des Erzes belief sich auf 3,46 % Pb. )

Dem Bergwerke Idrija gelang es, mit Schiirfarbeiten die Vorrite des Quecksil-
bererzes zu erhéhen. Der Gehalt Hg im ‘Erze belief sich durchnittlich auf 0,32 %.
[in Jahre 1960 wird ein neuer Rohrofen installiert werden, womit das Ausbringen
der Schmelzhiitte verbessert wird.

Auf Eisenerz wurden von der Eisenhiitte Store Schiirf- und Untersuchungs-
arbeiten im Tal des Flules Savinja (Galicija) mit teilweisem Erfolge vorgenommen.

Das Kaolinbergwerk in Crna bei Kamnik .erhohte die Produktion des ge-~
schlemmten Kaolins von 7900 Tonnen im Jahre 1950 auf 16200 Tonnen im Jahre
1959; die Schlemmanlage wird augenblicklich rekonstruiert.

Die Produktion der Kieselsande fiir metallurgische Zwecke nimmt sehr zu
(um 17% im Jahre 1959 verglichen mit dem Jahre 1958), den grofiten Anteil daran
hat das Unternehmen »Kremen« in Novo mesto.

In der Umgebung von Celje verlegte man sich im groBeren AusmaBe auf die
Explcitation der Bentonite. Fiir das Jahr 1960 rechnet man mit einer Produktion
von ungefihr 15000 Tonnen.

Das_Geologische Institut in Ljubljana dehnte seinen Wirkungskreis aus und
macht sich mit Erfolg auf den Bergwerken (Idrija, Mezica, Velenje) geltend.

Im Jahre 1959 trat das neue Berggesetz in Kraft, das auf dem; Gebiete der
Volksrepublik Slowenien im vollen Malle ausgefiihrt wird.

Im Fachschulwesen macht sich die Tendenz géltend, die Studiumszeit fiir
Bergfachleute zu verkiirzen; dabei haben die Fachkreise den Wunsch zum Aus-
druck gebracht, der Typus des Diplomingenieurs und des Steigers soll auch kiinf-
tighin beibehalten werden.
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Merjenje hladilnosti kalil z oscilograiom
Mitja SIPEK ' DK 621.785.616

Uspeh kaljenja jekel je odvisen med drugim tudi od kalilnih karak-
teristik hladila. Cim veé je mogole odvajati toplote, tem zanesljiveje bo
doseZeno popolno kaljenje (premena v martenzit), na drugi strani pa ob-
stoji tem ve&ja nevarnost, da bodo nastale kalilne napetosti, ki imajo za
posledico kalilne razpoke. . '

Kalila, pri katerih rada nastaja para, povzrotajo lisavost, ki se kaze
predvsem pri kaljenju &istih ogljikovih jekel.

Pri kalilnem poizkusu po Jominy-ju podajamo v primerjavi s kaljenjem
valjev razliénih premerov intenzivnost ohlajanja pod razli¢nimi okolnostmi,
n. pr. pri energiénem mesanju, brez mesanja itd. Steviléna oznacha pri tem
ni ustaljena na bazi kakih meritev, temveé po presoji, zeleno pa je spraviti
take podatke v $teviléni okvir, t. j., da ob istih okolis¢inah opazujemo obna-
sanje kakega kalila ter ga primerjamo z drugimi. Eden izmed nadinov, ki se
mnogo uporablja, je ugotavljanje hitrosti, s katero se odvaja toplota s srebrne
kroglice, ki je bila segreta- na dolofeno temperaturo, n. pr. 850 °C in potop-
ljena v kalilo. V kroglico je vgrajen termoelement jz tankih Zic s éim manjSo
termi&no inercijo. Termo napetost se registrira zvezno do popolne ohladitve
kroglice. Ce se natanko drzimo pogojev meritve, lahko rezultate med seboj
primerjamo. :

Eksperimentalni del

Kroglica iz srebra (2) na sl. 1 ima premer 20 mm. Do sredine kroglice sega
izvrtina, v katero je vgrajen gol termoelement Ni-NiCr (3); preko njega je
navletena cev (6) iz niklja in privita z vijakom v kroglico, da hladilo ne
pride do termoelementa. :

Kroglica se ogreva v cevni pedi (1), ki se napaja preko regulacijskega
transformatorja (variac); cev je nameSGena yertikalno in ima na zgornjem
koncu objemko, ki drZi cev.s kroglico v sredini peéi. Kakor hitro doseze
notranjost kroglice Zeleno temperaturo — ki jo meri vgrajeni termoelement,
prikljuéen na termoregulator — regulator vklopi elektromagnet, ta objemko
odpre in merilna kroglica pade v kalilo, obenem pa sprozi pogon Casovne
baze. = . Co
Kalilo, katerega karakteristiko merimo, je v posodi vsebine 21 (5) pod
pet¢jo. V posodi je nameSéena ogrevna spirala (6), s katero je mogoce po-
ljubno ogreti kalilo (ne prihaja v poStev za svinec ali soli). Ogrevanje
regulira kontakini termometer. Razen tega sega v posodo mesSalo, ki po

potrebi skrbi za energiéno cirkulacijo kalila. .
Registrator mora slediti hitri spremembi termo napetosti. Kroglica se

\oh]adi priblizno v 50s in pomik Casovne baze naj ne bo hitrejSi kakor
1 mm/s, tako da je diagram dolg 50 + 60 mm.
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Iz literature je poznana metoda merjenja hladilnih karakteristik kalil
s katodnim oscilografom. Aparatura se sestoji iz tehle delov:

Katodni oscilograf — ima direkino vezavo (galvansko) do plos¢ X (vodo-
ravni pomik elektronskega Zarka) tako, da lahko vklju&imo zunanjo &a-
sovno bazo. To je v bistvu brezkonéni potenciometer z niéelno lego v sredini,
na obeh koncih pa doseZe linearno in zvezno enosmerno napetost £ 150V,
kar zadostuje, da se elektronski zarek odkloni iz sredine na skrajni levi ali
desni konec zaslona.

Potenciometer — enakomerno poganja urni mehanizem ali sinhronski
motor. Termo napetost, ki zna$a najves 40 mV in je enosmerna, moramo
pred vstopom v kanal (navpiéni pomik elektronskega Zarka) oscilografa raz-
sekati in jo okrepiti v predojadevalniku. Razsekamo jo lahko z vibratorjem,
pri tem pa moramo paziti, da so kontakti brezhibni, da ne bi nastopile
motnje zaradi prehodne upornosti, ki so pri tako nizkih merilnih napetostih
lahko ve&je kot merjeni signal. V originalni izvedbi so kontakti vibratorja
izdelane iz zlate legure. Razen tega morajo biti dovodi in kontakti, ki so
vezani na termo napetost, dobro oklopljeni, da ne bi bliZznja magnetna polja
inducirala motnje v vodih, ki kaj lahko preglasijo merjeni signal. Za polni
odklon na oscilografu potrebujemo priblizno 120 V napetosti na odklonskih
ploSéicah, tedaj moremo okrepiti termo napetost 120000 : 40 = 3000 krat, to -
lahko dosezemo z dvostopenjskim ojaevalnikom.

1

Sl 1

Shema aparature za mer-

jenje hladilnih karakte-

ristik kalil z registrira-

njem na katodnem osci-
lografu

Legenda: 1. cevna peé, 2. sre-
brna kroglica, 3. cev za za-
§¢ito termoclementa, 4. ter-

moelement, 5. posoda s hla-
]ka. dilno  teko&ino, 6. ogrevna

spirala, 7. vibrator, 8. elek-
tromagnet za pogon vibra-
torja, 9. transformator s pro-
titaktnim primarjem, 10. oja-
¢evalnik 1 : 1000, 11. katodna
cev DG 7713, 12. brezkontni
potenciometer - Easovna baza,
13. baterija 300V za &asovno
bazo, 14. sinhronski motor s
predlezjem za pogon Sasovne

baze

Registracijo izvedemo tako, da pred zaslon postavimo fotoaparat in
zaslonko odpremo. Potenciometer (éasovno bazo) postavimo s kontaktom na
enem skrajnem koncu n. pr. za + 150V, in tedaj je elektronski Zarek na
skrajunem levem koncu zaslona cevi. Brz ko kroglica doseze Zeleno tempe-
raturo, avtomat sprozi objemko in obenem poZene potenciometer. Termo
napetost postopoma pada in Zarek se pomika proti desni. Po enem obhodu
kontakta na potenciometru se naprava izkljuéi, film pomaknemo za en po-
snetek naprej in aparatura je pripravljena za naslednji poizkus. ¢
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Na filmu dobimo dvostranske oscilograme po sl.2, ki se razlikujejo
po strmini upadanja, odvisno od hitrosti, s katero se odvaja toplota od
kroglice. . .

Ta metoda registriranja ima slabo stran, da je podvriena motnjam
zaradi prehodnih upornosti na kontaktih vibratorja. Bolj preprosto in
motnjam manj podvrZeno je registriranje z oscilografom z vrtilno tuljavo
sLumiscript¢ (Stirikanalni oscilograf z registratorji na vrtilno tuljavo —
Lichtstrahloszillograph firme Hartmann & Braun). :

N

0°C
e,
Sl 2 P
. T
Slika oscilograma na zaslonu katod- u
nega oscilografa pri snemanju hla. * _,;?"”“%“.y
dilnih karakteristik kalil |6M;I 0/
» 4ee
1

Za merjenje termo napetosti Zelimo imeti ¢im ve&jo upornost v meril-
nem krogu pri ¢im vedji ob&utljivosti. Na drugi strani pa bi morali uposte-
vati optimalno zunanjo upornost tokovnega kroga, da doseZemo optimalno
duSenje 0,7 in se s tem &im bolj pribliZati pravilnemu nakazovanju registra-
wrja. Ker pa je padec temperature v primerjavi z lastno frekvenco regi-
stratorja zelo polasen, lahko uporabimo kateregakoli od obéutljivih regi-
stratorjev brez bojazni, da bi bil rezultat popacen, n. pr. registrator HkkL
411, izdelek tovarne Hartmann & Braun, ki ima tele karakteristike:

lastna frekvenca f, =65Hz
lastni upor R =100
tokovna obc¢utljivost 5, =23 uA/mm
napetostna ob&utljivost S, = 0,23 mV/mm
zunanji upor R, =250
najvedji dovoljeni tok  Inax = 1 mA
upornost termoelementa R, =130

Ce izrabimo na 60 mm Sirokem traku le Sirino 50 mm za registracijo,
moramo imeti na sponkah registratorja na razpolago termo napetost 11,5mV.

Razliko do n. pr. 40 mV = 28,5 mV moramo kompenzirati na preduporu,
ki ima v tem primeru upornost R, = 28,5/1,15 = 26 Q.

Skupna upornost merilnega kroga znasa:

Ry+R+Ri=20+14+20=370

in tede tok I = 1,08 mA, kar ustreza oscilogramu &irine 47 mm. Ker smo se-

z zunanjiin uporom upornosti R = 27 Q' moé&no pribliZali vrednosti 25 2, smo
dosegli tudi idealno duSenje. Cas, ki ga potrebuje registrator, da doseZe
ravnoteZje po prejemu elektri¢nega. impulza, je 0,1s in je dovolj kratek,
da lahko sledi vsaki spremembi temperature.

Te vrste registrator ima vedé prednosti:
g p [

1. Termo napetost prikljuéimo direktno na registrator, tako se izognemo
vsem motnjam, : :
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2. Na isti trak lahko snemamo veé koli¢in. Ce montiramo n. pr. v blizini
kroglice, ki pade v hladilno tekoé¢ino, drug termoelement, lahko ugotovimo,
kako poteka J[emperatura h]adllnega sredstva tik ob povrsini kroglice.
Tako je bilo mogoce ugotovm, da je voda tik ob povrsml kroglice dosegla
temperaturo -vretja in je hladilna krivulja pokaza]a mocan odklon ze pri
temperaturi hladilne vode nad 40 °C.

3. Na isti trak registriramo ¢asovne impulze.

4. Na isti trak lahko snemamo skupino krivulj, n. pr. za vsakih 10°C
razlike ogreto hladilo. To dosezemo tako, da po vsaki meritvi pomaknemo
trak v izhodiZéno lego.

5. S pomocjo registratorjev nanesemo na trak koordinatno mreZo.

Temperaturo kroglice naravnamo n. pr. po 100°C ali pa s kompenza-
torjem nalozimo na sponke registratorja napetost ki ustreza 100, 200 °C itd.
Vsakokrat sprozimo pogon s hitrostjo 10 mm/s in tako dobimo mrezo, ki
nam nakazuje temperaturne razlike po 100°C. Trak pomaknemo nazaj v
izhodis¢ni polozaj ter nanesemo $e Casovne koordinate tako, da n. pr. z
vsakim desetim €asovnim impulzom, ako so ¢isovni impulzi naravnani na
1s, pustimo izkrmiliti registrator €asovnih znatk preko vse Sirine traku.
Ker uporabljamo trdi registrator z visoko lastno frekvenco f, = 300Hz in
imamo prikljuen dudilni krog R-L-C, &asovni impulzi pa so izredno kratki,
dobimo preko vse Sirine praktiéno eno &rto, posebno Se, ako pomikamo trak
z zmanj$ano hitrostjo 1 mm/s s posebnim dodatnim predlezjem, ki ga mon-
tiramo na zadnjo stran oscilografa. PredleZje poganja motoréek obicajnega
registrirnega instrumenta. Na enem izmed prenosnih zobnikov je montiran
kontakt za Gasovne impulze. Kontakt je vezan na baterijo 4,0V, ki daje
odklon ca. 60 mm (registrator HkkL. 467) pri vsakem desetem impulzu, v
naslednjih devetih pa veZe vmes predupor, da zmanjSa amplitudo registra-
torja na 2mm (predupor = 30kQ).

~ Rezultati praktiénih meritev

Shema celotne merilne naprave za merjenje hladilnih karakteristik je
prikazana na sl. 3.

Meritve niso bile delane z namenom, da prikaZejo precizno karakte-
ristiko kakega dolodenega kalila, ampak bolj z namenom, da pokazejo nacin
merjenja in uporabnost metode. Razen tega omenja ¢lanek nekaj poseb-
nosti, na katere naletimo pri prakti¢nem poizkusu.

Merjena so bila Stiri kalila:
" 1. voda pri 16, 37, 52, 79, 90, 99 °C;
2. slanica pri 92 °C z 10, 20 in 40 g/l NaCl;

3. nasi¢ena milnica pri 27, 68 in 87 °C;
4. kalilno olje pri 22 °C.

Slike 4, 5, 6 podajajo ohlajevalne krivulje za posamezna kah]a Kalila
niso bila meSana.

Lumlskrlpt je opremljen s Stirimi registrirnimi galvanometrl Najobc&ut-
ljivej$i registrirni galvanometer HkkL 414 registrira temperaturo kalila s ter-
moelementom Ni-NiCr, ki daje pri 100 °C termonapetost 4,04 mV. Ta nape-
tost je veliko previsoka ter jo moramo pred vhodom v registrator zmanj3ati
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s preduporom R;. Izbrali smo upor R, = 220 Q (23). Na ta naéin smo- nape-
tost sicer zmanjSali, v zunanjem krogu galvanometra pa imamo sedaj pre-
veliko upornost in dokaj pomanjkljivo duSenje, zato na registrator moéno
vpliva vsak mehanski pretres. Nihajni sistem se dolgo ne umiri in povrne
v izhodid¢no lego. Za optimalno dulenje vkljuéimo vzporedno s sponkami
galvanometra upor 40 2 (24), tako imamo v vsem tokovnem krogu termo-
elementa upornost 1 + 220 + 8.40/8 + 40 = 227,7 Q.

S1.3

Shema ‘celotne merilne

aparature za ugotavlja-

nje hladilnih karakteri-

stik kalil v Zelezarni
Ravne’

Legenda: 1. cevna ped, 2. sre-
. brna kroglica, 3. Pt-Pt Rh
termoelement, 4. objemka s
kontakti, 5. zaskotka, 6. Ni-
cev, 7. elektromagnet, 8. ter-
moregulator, 9. varovalka,
10. mreZno stikalo, 11. sti-
kalo za mesalo, 12. motor
mesala, 13. stikalo kontakt-
nega termometra, 14. ogrevna
spirala, 15. mesSalo, 16. Ni-
NiCr termoelement, 17. Ni-
NiCr termoclement, 18. po-
soda s hladilno tekocino, 19.
stikalo za registrator Hkkl
463, 20." suhi ¢&len 1,5V, 21.
kontaktor na predlezju »Lu-
miscripte, 22. motoréek do-
datnega predlezja, 23. pred-
upor 220, 24. Shunt, 25. >Lu-
miscriptc s 4 predlezji

'Skozi ta krog poZene termo napetost 4,04 mV lok J = 0,0177 mA = 17,7 uA
in skozi registrator upornosti 82 te¢e tok 17,7.08 = 14,1 uA, kar ustreza
odklonu 17,7mm na traku za vsakih 10° tedaj 1,77 mm, ker znasa ob&ut-
ljivost registratorja 0,8 uA/mm odklona (glej tabelo 1). Temperaturo kroglice
(2) smo merili s termoelementom Pt-PtRh (3). Kroglica ima iz konstrukeij-
skih razlogov premer 18mm. Konci termoelementa so speljani dale¢ od
petice (1), da ne bi nastopile dodaine paraziine termo napetosti.

Tabela 1.

Karakteristike registratorjev za »Lumiscriptc

_— Notranja 1 mm .Zunanja Najvedji
H%I?L F]}ek(‘i_‘f;l)ca uporno-Js=t odklona je ‘ upolrnést dodo-ljejn

e R; (Q) (uh) (mV) R, (2)  tok (mA)
414, 1 8 0.8 0,0064 40 0,5
411 6,5 10 23 0,23 25 1
463 150 970 150 150 poljubno 10
467 300 2000 600 1200 poljubno 20

L
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Termostat za hladni zvar ni bil predviden, vendar je pri preciznejsih
meritvah zazelen. Termo napetost registrira registrator HkkIL 411. (Iz tabele
so razvidni podatki za posamezne registratorje.) Registrator terja zunanji
upor R, = 25 Q za optimalno duSenje, vendar nam tega ni treba upostevati,
ker ima termoelement upornost priblizno 1,3 2 ter ga priklju¢imo direktno
brez vsakega predupora. Tako dosezemo Se mnogo boljSe duSenje, ki pa v
tem primeru sploh ni potrebno. Registrator se pri 800 °C odkloni za 29 mm,

)
& 8 S am |2
)
N
>~ \\\ Zfak—— V \\ K
é} 600 AN -\'i,”” slanica ﬂéq/z
S ™ 8 = Na Cl 92
g 7o ° N3 -~ — —t
~x¢ | 57° I 9” T,
S 400 790 t g9 s 400 I 75/0/7/(6120_9/{__
N A 3 bl Na €l 92°
3 3o S T f——t+—
S wwo Fue S 200 A slanica 40g/._
S g  [\¥X (vact g2
s, 3 Tl
0 H
0 Y74 30 40 50 10 ) 30 w 50
cas v sek. — == / las v sek. —amm
Sl 4 SL5
& 8o
N Oy
RN N\ ' Sk 4
3 600 \
Q \ NN Potek hladilnih krivulj &iste vode,
R \ Q segrete na 16, 37, 57, 79, 90 in 99 °C
S N SL5
1N w0 -\ \-}5‘ ~ Potek hladilnih krivulj slanice, se-
& 250 M'\ TN grete na 92 °C z dodatkom 10, 20 in
§ Sl VA Y 40 g/l NaCl
< e
0 St.6
v o w X EM ot Potek hiadilnih krivulj milni
das v sek. otek hladilnih krivulj milnice, se-

grete na 25, 68 in 87 °C
Si.6

kar zadostuje (ustrezno 6,65mV) — (tabela 1). Registrator HkkL 463 smo
rezervirali za morebitno registracijo posebnih signalov, ki jih zelimo dobiti
na trak, n. pr. pridetek ali konec faze kakega dela poizkusa.

Registrator HkkI. 467 smo namenili za registracijo Gasovnih znadk.
Registrator je vezan na suhi.&len napetosti 1,5V (20) preko kontakta (21),
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ki ga sklepa urni mehanizem na predleZju lumiskripta. Za te vrste pmzku-
sov bi bila hitrost 10 mm/s pomika traku neekonomiéna in nepregledna in
zato smo dogradili dodatno predleZje (22), ki pomika trak s hitrostjo 1 mm/s.
Na enem izmed prenosnih zobnikov predleZja je montiran kontakt za ¢a-
sovno znacko. V krogu ¢asovne znacke pa je vezan Se en kontakt (4), ki je
montiran nad peéico in se sklene 3ele takrat, ko je kroglica dosegla hladilo.
Tako je mogofe natanko doloéiti, kdaj se zaéne ohlajevanje, ker prva
casovna znacka nastopi Sele, ko se sklene Se ta kontakt.

V nadaljnjih poizkusih smo dogradili e en termoelement iz zelo tankih
termo dvojic v feliji iz bakra (17), ki je bil primaknjen blizu povrSine
kroglice in vezan v serijo s tistim, ki registrira temperaturo hladila in ima
bolj masiven plasé iz bakra. Tako se termo napetost na sponkah registra—
torja HkkL 414 podvoji in skozi registrator tede poldruvlkrat moénejsi tok,
kar povzroéi odklon 35,4 mm pri 100 °C. (tabela 1).

Tako velik odklon je dobrodosel, ker dovoljuje precizno opazovanje
nihanja temperature tik ‘ob povrsini kroglice. Kakor hitro nastopi proces
vrenja, termoelement s folijsko oblogo takoj reagira.

Poizkusi so bili napravljeni na vodi pri razli¢nih temperaturah, slanici
z razliénimi dodatki soli, milnici pri razliénih temperaturah in na olju. Ce
se pod mapravo namesti svinfena ali solna kopel, se lahko ista naprava
uporabi tudi v te namene. Za ugotavljanje hladilnih karakteristik kalila pri
meSanju montiramo Se meSalnik (15), ki ga poganja elektromotor (12) ali
pa predvidimo meSanje s stisnjenim zrakom ali elektromagnetni meSalnik,
ki ga namestimo pod posodo s hladilom, ki pa mora v tem primeru biti iz
stekla ali keramiéne snovi.

Pregled praktiénih rezultatov meritve

Kalila se razlikujejo po tem, kako hitro odvajajo toploto od razgretega
telesa. Toplota se lahko odvaja s prevajanjem toplote s povrSine predmeta
v hladilo in skozi njega na stene posode, s konvekcijo in s sevanrem Razen
tega nastopajo Se drugi vplivi, kot nastajanje pare na povr$ini, t. j. spre-
memba agregatnega stanja kalila, izlo¢anje plinov, ki so v kalilu raztop-
ljeni in zgorevanje (zoglenevanje) kalila. Vzemimo idealni primer, da je
kaljeni vzorec iz materiala, ki ima idealno toplotno prevodnost. Izbrali smo
srebro, ki ima veliko toplotno prevodnost. Kalilo med poizkusom ne sme
spremeniti svoje kemicne sestave ter svojega agregatnega stanja. Razen
tega naj bo masa hladila mnogo vedja od mase kaljenega vzorca, da med
ohlaianjem vzorca ne spremeni lastne temperature. Toplota se odvaja samo
s prevajanJem in ne s konvekcijo in se torej hladilo ne gllee

V tem primeru lahko razmere pri ohlajanju vzorca primerjamo z raz-
merami pri praznjenju kondenzatorja skozi stalni upor. Casovni diagram
napetosti ima eksponencialno obliko. Podobno’si moramo predstaviti ohla-
;an;e segretega telesa. Da telo, ki je segreto na temperaturo T,, doseZe po
Gasu t n-ti del temperature, mora biti toplotna prevodnost konstantna. Ta
pa ostane enaka le, ako se v kalilu ne izvr$i nobena sprememba in mu tudi
ne naraste temperatura. V praksi pa so razmere druga¢ne. Razen prevod-
nosti kalila moramo upostevati Se toplotno prevodnost kaljenega vzorca,
posebno pri veéjih kosih. Oba medlja, kalilo in kahem vzorec predstavljata
neko toplotno prehodno upornost iz ene togke k drugi in se seStevata. Razen
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tega nastopi samostojno gibanje kalila zaradi temperaturnih razlik ob vzor-
cu, ki je ze segret do neke druge tocke v mediju, ki je hladen. Nadalje se-
spreminja toplotna prevodnost vzorca in kalila s temperaturo, kar v praksi
Se pospesimo z meSanjem kalilnega sredstva, da doseZzemo bolj$e odvajanje
toplote, ne samo zaradi pospeSene konvekcije, t. j. z mehanskim prena-
Sanjem razgretih molekul kalila, temved da z mehanskim posegom raz-
bijemo plinske mehuréke ob povrsini segretega vzorca in jih odnaSamo s
povrsine, ali pa jih vnaprej prepreéimo z dodatkom sredstev, ki zmanj-
Sujejo povrSinsko mapetost kalila (NaCl).

Vsi naSteti pojavi nam narekujejo, da hladilna krivulja kalila mora
odstopatl od idealne eksponencialne oblike. Diagrami na sl. 4 nam kaze;o
nezvezni potek hladilnih krivulj. Diagram ohlajanja vode pri 16 °C se Se
najbolj pribliza eksponencialni obliki, diagrami pa kaZejo pri visjih tem-
peraturah odstopanja. Ze pri 37 °C se pojavi v diagramu nezvezni prehod
po 27 s, ko je kroglica dosegla temperaturo 100 °C, kar ponazori nastopanje
vodne pare, ¢eprav za kratek &as. Zaradi vi§je temperature vode se je kri-
vulja hlajenja pomaknila proti desni, t. j. k dalj$im &asom, kajti toplotna
prevodnost hladilnega sredstva upada. Pri Se vi§jih temperaturah vode je
vrenje ob povrsini probe nastopilo $e prej, pri 57 °C po 9s in pri 79 °C po

"12s, ko je kroglica imela temperaturo 500 °C.

Pri temperaturi vode 90 °C je vrenje nastopilo takoj in zaradi tega je
hladilna krivulja mo&no potisnjena proti desni. Medtem ko je imela po 12s
kroglica 200 °C v vodi temperature 16 °C, je po istem &asu imela 3e 630 °C
v vodi temperature 90 °C. Pri temperaturi kroglice 200 °C po 32 s kaze dia-
gram nezvezni prehod in na povrSini kroglice je bilo opaziti jako izrazito
vrenje, ki je po 8s popolnoma prenehalo, ko je temperatura kroglice tre-
nutno hitro padla na 100 °C. Podoben potek prikazuje poizkus pri 99 °C, le .
da je hlajenje Se pocCasneje, nezvezni prehod pa manj izrazit, ker je hla-
dilna voda dosegla temperaturo vrenja.

Naslednja serija poizkusov je bila izvedena v slanici pri 92°C z do-
datki 10, 20, 40 g/l NaCl (sl.5). Ako primerjamo diagrame na sl.5 s tistimi
na sl. 4 pri 90 °C vidimo, da je &as hlajenja kroglice bistveno kraj3i, odpa-
dejo pa tudi nezvezni prehodi. Pri 500 °C je nastopilo po 16 s kratkotrajno
vrenje v vodi z 10 g/l NaCl, od tu naprej pa hladilna krivulja strmo opada,
kar pove, da je vodna para odstranjena, potek krivulj pri poizkusih v vodi
z 20 in 40 g/l NaCl pa je podoben, le da je prevodnost toplote boljSa in
vrenje nastopi po 12 in 8s, je pa prav tako kratkotrajno. Kroglica je do-
segla temperaturo 100 °C po 17 do 24s, pri &isti vodi pa po 40s. Bistvena
razlika je tudi v tem, da 1zra21to vrenje nastopi, ko je kroglica razgreta -
ge na 500 do 570 °C.

Tretja serija poizkusov je bila izvedena v milnici pri temperaturi 25,
68, 87 °C. Potek krivulj na sl.6 kaZe, da je prevodnost toplote slabsa v
primeri s sl. 4 pri istih temperaturah, medtem ko nastopi sunkovito vrenje
pri razmeroma nizkih temperaturah kroglice 100.in 280 °C, toda po daljSem
éasu 18, 26 oziroma 28 s in traja zelo kratek ¢as.

Za potek. kaljenja so zanimive casovno- temperaturne karakteristike
Ha_]en[a, ki nam kaZejo, da so pri vi$jih temperaturah kalila uspehl kalje-
nja lahko problematiéni zaradi slabe hladilnosti kalila, to pa ima lahko za
posledico nepopolno premeno avstenita v martenzit. Dalje pa so zanimiva

/
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nastopanja to¢k vrenja. Pri slanici nastopa konec vrenja pri visokih tempe-
raturah kroglice, ko je martenzitna totka Se daleé, in tedaj ni nevarnosti
za nastajanje mehkih lis, ¢ista voda pa, ki je mnekoliko ogreta na 79°C
(sl. 4), pokaZe pric¢etek vrenja med 200 in 400 °C, torej v podroéju, kjer leze
martenzitne premene.

Milnica sicer slabSe odvaja toploto, ima pa to zanimivo lastnost, da
proces vrenja skrajSa na minimum in ga moéno potisne k zakasnitvi.

Hladilna krivulja za olje je bila posneta pri 900°C in v priéujoéih
diagramih ni vrisana, leZzi pa med diagramom za vodo, ogreto na 40 do
100 °C, ter ne izkazuje tock vrenja.

Hladilna karakteristika se lahko Steviléno oceni na veé maéinov, vse-
kakor pa se morata ocenjevati dve lastnosti, t. j. sposobnost odvajanja
toplote in naklonjenost k tvorbi pare. Prvo karakteristiko lahko podamo
tako, da ocenjujemo &as, ki je potreben, da se kroglica ohladi do neke
temperature, n. pr. do 400 °C, ali pa, da v neki tocki potegnemo tangento in
merimo tangens pripadajoega kota z ordinato. Ker je tako dolofanje hla-
dilnih karakteristik strogo primerjalne narave, bi se morali pogoji za izva-
janje poizkusa to6no predpisati, da bi bili rezultati uporabni.

Zakljuéek

V ¢lanku je opisana metoda ugotavljanja hladilnih karakteristik kalil
s pomoc¢jo srebrne kroglice in regisiriranja parametrov z oscilografom
sLumiscript«. Iz dobljenih rezultatov so podani zakljucki o 'u.pora])nosti ih
koristnosti te metode.

PredloZeno dne 14. aprila 1960

Avior: Tng Mitja Sipek, Lelemrna Rav-
ne, Slovenija

MESSMETHODEN DES ERWARMUNGS- UND ABKUHLUNGSVERLAUFES
VON HARTEMITTELN

Der Erfolg beim Hirten hingt unter anderem auch von dem Abkiihlungsver-
mogen des Abschreckmittels ab. Der Warmeiibergang von einem erhitzten Koérper
ist von der Temperaturleitfiahigkeit des Korpers, vom Grade der Dampfbildung an
ilesr Oberfliche des Korpers und von der Riihrheftigkeit des Abschreckmittels ab-
hiingig.

Das Messen der Zeit- lemperatur Charakteristik des Abschreckmlttels in der
Abkiihlungsperiode kann auf bekannte Weise erfolgen. Man verfolgt den Tempe-
raturabfall einer auf eine bestimmte Temperatur erwarmten Silberkugel, die in
das Abschreckmittel eingetaucht wird. Zu diesem Zweck wird in die Kugel ein
Thermoelement eingebaut, das die. Temperatur in der Kugel miBt, die registriert
wird. Der Temperaturabfall in der Kugel erfolgt ziemlich schnell weshalb han-
delsiibliche Registratoren nicht angewandt werden konnen; man muBl empfind-
lichere Registratoren wihlen. Bei einer dieser Methoden wird ein Kathodenstrahl-
oszillograph als Registrator benutzt.

Die Thermospannung wird mit einem Gleichspannungs-Verstirker verstarkt
und so dem Y-Kanal eines Kathodenstrahloszillographs zugefiihri. Als Kippspan-
nungsgenerator wird ein mechanisch betriebener Potentiometer benuizt, der den
Kathodenstrahl in cca 1 Min iiber den Schirm: des Kathodenstrahloszillographs
verschiebt. Der Vorgang wird mittels einer Photokamera registriert. Diese Methode
hat den Nachteil, daB an den Komtakten des Zerhackers Ubergangswiderstande
auftreten. die eine zuverlassige Messung ganz unmoglich machen.
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Fiir die Aufnahme der Abkiihlungsvorginge hat sich der Lichtstrahloszillo-
graph mit mehreren Registratoren als ein brauchbares Instrument gezeigt. Es
wurde das Gerét »Lumiscriptc der Fa. sHartmann & Braun« verwendet, ausgeriistet
mit 4 MeBwerken. Das Meflwerk HkkL 414 wurde wegen seiner hohen Empfindlich-
keit 0,23 mV/mm: fiir die Messung der Thermospannung in der Kugel mittels eines
Ni-NiCr Thermoelementes ausgewiihlt. Um die Temperatur nahe an der Oberfliche
der Kugel, die ins Abschreckmittel getaucht war, zu messen, wurde das empfind-
lichste MeBBwerk HkkI. 411 eingesetzt (Empfindlichkeit 0,0004 mV/mm). Zur Messung
wurde ein Ni-NiCr Thermopaar verwendet, das aus sehr diinnen Driihten aufgebaut
ist; iibrigens wurde dasselbe Thermopaar fiir die Messung der Temperatur des
Abschreckmittels angewendet.

Das MeBlwerk HkkL 463 wurde als Zeitmarkengeber benutzt und das MelBwerk
HkkI. 467 als Indikator partieller Phasen bei der Messung dazugezogen.

Die gesamte Meflapparatur ist mit einer automatischen Regulation der Tempe-
ratur der Silberkugel und des Abschreckmittels, sowie mit einem automatischen
Starter des Meflvorganges versehen. Sobald die Temperatur der Kugel den Sollwert
erreicht, wird der MeBvorgang, d. h. der Papiervorschub am Lumiscript in Gang
gesetzt.

Die Versuche wurden an folgenden Abschreckmiiteln ausgefiihrt:

1. Wasser, erwidrmt auf 16, 37, 57, 79,- 90 und 99 °C;

2. Wasser mit 10, 20, 40 g/1 NaCl; .

3. Seifenwasser, erwarmt auf 23, 68 und 87 °C.

Es wurde auch ein Versuch mit Hirteosl gemacht.

Die Resultate sind in den Diagrammen (Abb. 2, 4, 5 und 6) dargestellt.

Wenn die Priifbedingungén konstant gehalten werden, kionnte man diese Priif-
methode als Standardpriifmethode fiir die Beurteilung der Abschreckmittel in der
Praxis einfiihren.

Abb. 1. Shema der Apparatur fiir die Ermittlung des Abkiihlungsvorgangs der
Abschreckmittel mit Registrierung auf dem Kathodenstrahloszillograph.
Abb. 2. Bild eines Oszillogramms auf dem Kathodenstrahloszillographschirm
bei der Messung des Abkiithlungsvorganges.
Abb. 3. Shema der Apparatur fiir die Ermittlung des Abkiihlungsvorganges der
Abschreckmittel in »Zelezarna Ravnec.
dA.bb.éLw. Abkiihlungsdiagramme der Silberkugel im Wasser bei 16, 37, 57, 79, 90
und 99 °C. .
Abb.5. Abkiihlungsdiagramme der Silberkugel im Salzwasser mit 10, 20 und
40 g/1 NaCl bei 92 °C.
CAl)b. 6. Abkiihlungsdiagramme der Silberkugel im Seifenwasser bei 25, 68 und
87 °C.
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RUDARSKO-METALURSKI ZBORNIK

LETO 1960 ST. 2

Intenzitet i ekstenzitet bosanske hidrotermalne baritizacije
Mihajlo JEREMIC " = , DK 553.005.2 : 549.761.34 (497.15)

I. Bosanska hidrotermalna baritna lezi$ta

Na podru¢ju Bosne nalaze se hidrotermalna i sedimentna baritna le-
?i$ta. U ovom radu tretiraée se samo intenzitet i ekstenzitet hidrotermalne
baritizacije.

1. Polozaj hidrotermalnih hosanskih baritnih lezista

Ova lezista se nalaze u unutrasnjoj Dinarskoj zoni Bosne, a generalno
se protezu u pravcu SZ—]L

Na krajnjem sjeverozapadu nalaze se baritna leZista Velike Kladuse,
koja su nastavak hrvatskih baritnih lezifta i sa kojima &ine jednu_jedin-
stvenu metalogeniju Petrove Gore.

U sjeverozapadnoj Bosni hidrotermalna baritna leZi$ta nalaze se u
slivnim podruéjima rijeke Une i Sane, koja sa Zeljeznim leZiStima Ljubije
¢ine jedinstvenu metalogeniju Une i Sane.

U~centralnoj Bosni hidrotermalna baritna leZiSta se nalaze u sklopu
metalogenije srednjebosanskih Skriljastih planina.

Posljednje podruéje u kome se javljaju hidrotermalna baritna leZista
jeste metalogenija Istoéne Bosne.

Iz priloZene pregledne karte vidi se polozaJ metalogenih provmcua
(sl. 1). Unutar metalogenih provincija izdvojene su metalogene oblasti
baritizacije (nazivi metalogenih oblasti baritizacije i njihov polozaj vidi
se iz prilozene karte (sl.1). Oblasti baritizacije izdvojene su na osnovu
temperature hidrotermalnog razvijanja baritne kristalizacije, koja nije
bila jedinstvena i istovremena po tim oblastima.

2. Sedimenti u kojima se javljaju hidrotermalna ‘baritna lezista

Baritna leZiSta i pojave nalaze se u sedimentima donjokarbonske pa
zaklju¢no donjopermske starosti.

Stratigrafski polozaj baritonosnih horizonata odreden je na osnovu fo-
silne faune, a gdje ista nedostaje na osnovu litoloske superpozicije slojeva.
Radi toga, stratigrafski izdvojeni "baritonosni horizonti ne mogu se sma-
trati kao definitivni. U pojedinim baritonosnim zonama radi nedostatka
fosilne faune in mnesigurnog litoloskog odre&ivanja sedimenti su 1zdv01en1
kao karbonski, posto se ne mozZe povuéi granica 1zmedu donjeg i gornJeg
karbona.

Donji karbon uglavnom je zastupljen sa $kriljcima i to fllltlcnocP ka-
raktera. Donji karbon nema veliko prostiranje u odnosu na druge gornjo-
paleozojske sedimente. ,
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Gornji karbon Je zastuleen sa Skriljcima, pJescarlma koji cesto pre-
laze u konglomerate i karbonatnim sedimentima. Oni imaju veliko prosti-
ranje, a zastupljeni su sa kreénjacima, dolomitiénim kreénjacima in dolomi-
tima. Kre¢njaci su déesto prekristalisali, pa se na mnogim lokalnostima
zapazaju pravi mermeri.

Donji perm je zastupljen uglavnom sa klasti¢nim sedimentima i to
pjeséarima, konglomeratima i brecama. Mineraloski sastav ovih sedimenata
- je vrlo razliéit.

Baritna lezi$ta zapaZena su 1 u eruptivnim stijenama i to u kvarcporfi-
rima. Kvarcporfiri predstavljaju efuzivne stijene granitske magme, za &iji
su magmatlzam vezana ova baritna leZista.

Ovdje je izneSen smo .jedan kratak informativni pregled stratigrafskog
i facijalnog razvica produktivnih serija, u kojima se javljaju baritna lezista
i pojave hidrotermalnog nadina nastanka.

Sl.2

Dijagram zastupljenosti baritizacije
po sedimentima gornjega paleozoika
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Intenzitet i ekstenzitet baritizacije u ukupnoj koli¢ini. u gornjem paleo-
zoiku vidi se iz priloZzenog dijagrama (sl.2). Kriterijum za izradu ovog
dijagrama uzet je prema broju zastupljenih lezita i pojava u procentralnom
iznosu u sedimentima starosti, koja je deklarisana u priloZenom dijagramu.

3. Magmatizam i tektonika produktivnih podruéja

Kako je veé napomenuto, u baritonosnim podruéjima djelovao je ki-
seli magmatizam, za koji se veZe nastanak baritnih lezista u tim podrud-
jima. Kao efuzivni odvjetci toga magmatskog djelovanja jesu kvarcpofriri,
koji su nadeni u svim metalogenim provincijama u kojima se javljaju ba-
ritna lezista. Granitski plutonit je otkriven samo u dubokim erozionim doli-
nama Istoéne Bosne, dok se u drugim podrué&jima nalazi ispod paleozojskih
sedimenata u krlpto—batohtskom stadl]u Do ovog magmatskog djelovanja
doslo je u gornjem paleozoiku za vrijeme Variscijske orogeneze.

Sva baritna leziSta i pojave vezani su za Variscijsku tektoniku i veliki
dio ovih leZiSta zadrZao je pravce pruZanja te stare tektomike. Posto su ta
leziSta stvorena u gornjem paleozoiku, ona su bila izlozena dugom tektonskom
djelovanju, a to je uslovilo u velikoj mjeri tektonsko razlamanje i erodi-

-
€

SL 1. Pregledna karta metalogenih oblasti baritizacije po metalogenim_provinci-
jama Bosne, sa dijagraniima intenziteta i ekstenziteta baritne mineralizacije

Legenda: 1. Gejkovac, 2. Crkvine, 3. Sirazbenica, 4. Suhada, 5. Zune—Agiéi, 6. Ljubija—Trnava,

7. Jajce, 8. Sebesié, 9. Gornji Vakuf—Prozor, 10. Zec Planina, 11. Ra$telica—Ljetovik, 12. D. Vaganj

—Planc, 13. Brestovsko— Podl]etovnk 14. Jablamca 15. Hrge, 16. Marevo—D. Vinéa, 17. Trnovo—Rcno-
vica, 18. Prata—Sainoviéi, 19. Sarulje—Debeljuk
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ranje primarnih baritnih leziSta. Tako je, pored genetskih faktora koji su
uticali na karakter intenziteta i ekstenziteta baritizacije, u izvjesnoj mjeri
" uticala 1 postrudna tektonika.

II. Intenzitet i ekstenzitet bosanske hidrotermalne
baritizacije

Osnovna karakteristika bosanske hidrotermalne baritizacije je u tome,
da je zastupljena na velikom prostranstvu, kao 5to se vidi iz priloZene pre-
gledne karte (sl. 1.). Medutim, ta se karakteristika nadopunjuje &injenicom,
da se na tako velikom prostranstvu istovremeno nalaze mala baritna leZista,
jer je koli¢ina ‘baritne kristalizacije na tako velikom prostiranju po raza-
sutim lokalnostima bila ograniéenog obima.

1. Intenzitet hidrotermalne baritizaéije po metalogenim provincijama

Metalogena provincija Petrove Gore odlikuje se sa najveéim intenzi-
tetom baritne mineralizacije od svih metalogenih provincija Bosne. Tu su
‘zapaZena baritna lezidta, gdje koli¢ina barita u jednom leZistu (Crkvine)
dostize do 250.000 tona barita. Nasuprot ovoj metalogenoj provinciji je
metalogenija Istoéne Bosne, gdje baritna leZi$ta imajo maksimum do 2500
tona barita u leZiStu (Jablan i Omrke), te se kao takva odlikuju sa vrlo
niskim intenzitetom baritne mineralizacije na podruéju Bosne.

Metalogena provincija Une i Sane odlikuje se sa jednim srednjim in-
tenzitetom baritne mineralizacije, koji se moZe ¢ak u pojedinim zonama
deklarisati kao mali. Dok je u metalogenoj provinciji srednjebosanskih
gkriljastih planina u pojedinim metalogenim oblastima baritizacije intenzi-

- tet velik, u drugim je srednji, a u nekim mali. U ovoj metalogenoj pro-
vinciji intenzitet baritizacije po njenom prostiranju varijabilnog je ka-
raktera.

Iz priloZene pregledne karte (sl.1.) vidi se dijagramski prikaz inten-
ziteta hidrotermalne baritizacije, po metalogenim provincijama i metalo:
genim oblastima baritizacije, te je zato izostavljen jedan S$iri tekstualni opis.

Opcenito uzevsi, intenzitet baritne mineralizacije vrlo je nizak. Mje-
rila intenziteta koja su ovdje uzeta radi komparacije istog izmedu metalo-
genih oblasti baritizacije relativhog su karaktera, a determinisana su na
osnovu konkretnih koli¢ina barita koje se javljaju u baritnim leZistima.

v

2. Ekstenzitet hidrotermalne baritizacije po metalogenim provincijama

Ni jedna mineralna sirovina na podrué¢ju Bosne nema tako veliki eks-
tenzitet kao barit. To je jedna od osnovmnih karakteristika baritne krista-
lizacije. '

Ekstenzitet baritizacije je visok, kako na mikro tako i na makro lokal-
nostima, po svim metalogenim provincijama, izuzev metalogenije Petrove
Gore. Ta ¢injenica je uslovila da se baritne pojave javljaju u Sirokim
zonama, gdje su neke od njih ekonomski interesantne, a neke su samo od
mineraloSkog. interesa. '
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Ekstenzitet baritizacije uglavnom je zastupljen po horizontali, dok je
po vertikali znatno manji, jer sa dubinom opada pojavljivanje baritizacije,
posto je ista produkt nisko temperaturnog stvaranja te je vezana za gornje
zone povriinskog reljefa. :

Ekstenzitet baritne mineralizacije vidi se iz dijagrama pregledne karte
(sl. 1.). Kriva ekstenziteta baritne mineralizacije je vrlo visoka u svim
metalogenim provincijama, izazev metalogenije Petrove Gore. Ovakav ka-
rakter ekstenziteta baritne mineralizacije uveliko je uticao na ekonomsku
vrijednost baritnih leZista Bosne kao cjeline.

3. Odnos izmedu intenziteta i ekstenziteta bosanske baritne mineralizacije

Kako je veé napomenuto, osnovni odnos izmedu intenziteta i eksten-
ziteta je u tome da je intenzitet baritne mineralizacije mali, a ekstenzitet
veliki. Ta ¢injenica je uslovila specifine rudarsko-eksploatacione faktore
i specifiénu realizaciju baritnih rudnih rezervi. :

Posmatrajuéi prostorni polozaj baritne kristalizacije na podruéju Bosne
dolazi se do zakljutka da je kristalizacija dekoncentrisana na velikom
prostoru, a samo izuzetno je na pojedinim izolovanim lokalnostima doslo do-
njene koncentracije. Na osnovu toga, dobija se .vizuelni dojam, da ona..
predstavljaju »prostorno rasipna lezista«.

Intenzitet je u funkcionalnom odnosu prema ekstenzitetu: ukoliko je-
intenzitet baritizacije veéi utoliko je ekstenzitet manji i obrnuto. Medutim,
taj zakljuéak se ne moZe generalisati, jer ima odstupanja kao, na primjer,.
u metalogenoj oblasti baritizacije Zec Planina, koja se izuzetno odlikuje i.
sa velikim intenzitetom hidrotermalnog razvijanja barita.

IMII. Zakljuéci

1. Na podruéju Bosne nalazi se veliki broj hidrotermalnih baritnih lezi-®
Sta i pojava, koje u sjeverozapadnom dijelu predstavljaju nastavak pro-
tezanja baritnih leZista Hrvatske, a u jugozapadnom ograniavaju se samo
na podrudje Bosne i ne prelaze njene granice. Baritna lezista i pojave leZe-
u donjokarbonskim do zakljuéno donjopermskim sedimentima. Medutim,.
glavnina baritne mineralizacije nalazi se u donjopermskim sedimentima,.
koji su zastupljeni sa fkriljcima, klasti¢nim i karbonatnim sedimentima..

2. Baritna leZiSta i pojave nalaze se iskljuéivo u produktivnim pod-
ruéjima gornjeg paleozoika i to u onim revirima u kojima je doslo do
intenzivnog djelovanja variscijske tektonike i gdje je doSlo do izliva kvarc---
porfira. Ta lezista su pretrpila postgenetske tektonske pokrete, tako da su
uveliko razorena i izlomljena. Osim toga, bila su izloZzena eroziji, tako da.
su u znatnoj mjeri erodirana zajedno sa paleoreljefom. Pored genetskih
faktora, koji su uslovili dekoncentrisanu baritizaciju, posttektonski i ero-
zioni faktori jo3 viSe su potencirali dekoncentrisanost i smanjenje baritnih
masa u leziStima. .

3. Posmatrajuéi profil kroz prostorni poloZaj bosanske hidrotermalne-
baritizacije pravca SZ—JI, vidi se da krajnja sjeverozapadna tadka ima
maksimum intenziteta baritizacije, a krajnja jugoistoéna minimum. Izmedu
orudnjenih prostora maksimalnog i minimalnog intenziteta nalaze se pod--
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rnéja u kojima ‘je intenzitet varijabilan i umjerenog karaktera (podrudja
Bosanske Krajine i Centralne Bosne).

4. Ekstenzitet bosanske hidrotermalne baritizacije je jedna od osnovnih
karakteristika pojavljivanja baritnih lezi$ta na ovom-podruéju. Negativna
strana ekstremnog ekstenziteta hidrotermalne baritizacije je u tome da se
baritna lezista javljaju na velikoj povrsini i u welikom broju, ali sa malim
koli¢inama barita, $to oteZava racionalnu eksploataciju. Pozitivna strana
ovoga ekstenziteta je u tome da postoje potencijalni baritonosni tereni
(obzirom na veliku rasprostranjenost baritnih pojava) gdje se mogu otvoriti
novi baritni eksploatacioni reoni.

5. Intenziteti i ekstenziteti hidrotermalne baritizacije u obrnutom su
proporcionalnom odnosu. Do baritne kristalizacije nije do$lo na jednom
odredenom makro podrudju, gdje bi se istovremeno i koncentrisala baritna
supstanca, nego je do iste doSlo na Sirokom prostranstvu, $to je istovremeno
izazvalo dekoncentraciju baritne supstance, tako da se na podruéju Bosne
nalazi (prema dosadas$njem stepenu poznavanja) preko 500 baritnih leZista,
ali Cije se rezerve u prosjeku kreéu od 1000 do 25 000 tona barita po jednom
lezistu.

6. Sa ovim osvrtom, rasvijetljeni su prostorni odnosi hidrotermalne
baritizacije Bosne, koji su od neobiéno velike vaZnosti za organizovanje
odredene metodike istraZivanja, otvaranja i eksploatacije baritnih leZista,
poSto su ti radovi u strogo funkcionalnoj zavisnosti od naprijed opisanog
nac¢ina javljanja tih leZiSta.

Predlozeno dne 19. februarja 1960

Avtor: | ibajlo Jeremié, Sarajevo,
Skenderija 27/111.
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INTENSITAT UND EXTENSITAT DER BOSNISCHEN HYDROTHERMALEN
BARYTMINERALISATION

Die Hauptcharakteristik der bosnischen hydrothermalen Barytmineralisation
liegt in einer sehr kleinen Intensitit und einer sehr groflen Extensitit. Eine Aus-
nahme ist lediglich nur die metallogenische Provinz Petrova Gora.

Aus_der Karte (Abb. 1) ist die simtliche Lage der Barvtlagerstitten nach me-
tallogenischen Gebieten der Barytmineralisation und metallogenischen Provinzen
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ersichtlich. Die Diagramme zeigen die graphische Darstellung der Intensitit und
Extensitiit der Barytmineralisation der metallogenischen Gebiete. Man sieht, dafl
die beiden Kurven umgekehri proportionell sind, d. h. mit zunehmender Intensitit
fallt die Extensitit.

Deshalb befindet sich auf dem Gebiete Bosniens sehr grofle Anzahl von Baryt-
lagerstiitten, die einzelnen Lagerstitien aber weisen kleinere Mengen von Baryt-
substanzen auf. - ‘ .

Die grofle Extensitit der Barytmineralisation weist auf die Potenzierung der
bosnischen barythiltigen Gebiete. Deshalb wird die Prospektierung eine Reihe
neuer Barvtlagerstitten feststellen, wie dies auch bisher die praktische Erfahrung
bestitigte.

Abb. 1. Ubersichtskarte der Barytmineralisationsgebieten in metallogenen Pro-
vinzen Bosniens, mit Intensitits- und Extensititsbarytmineralisation.
Abb. 2. Hiufigkeitsdiagramm der Barytmineralisation in den Schichten des

Oberpaleozoikums.
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Hidrometalur$ko pridobivanje kadmija in cinka iz vmesnih
. proizvodov termi¢nega pridobivanja cinka

Krsto CAZAFURA, Mirko GREGORIC in Janez WOHINZ DK 669.536 : 669.733.2
i ' —— et

1. Uvod

Ta publikacija je izpopolnitev in nadaljevanje prejsnje publikacije pod
istim naslovom®. V njej obravnavamo luZenje poletin, ki odpadejo pri piro-
metalurski proizvodnji cinka z vodo ob uvajanju Zveplovega dioksida.

Za luzenje smo uporabljali iste naprave, kakor smo jih Ze opisali v
vseh primerih smo uporabljali votlo kavitacijsko mesalo po patentu profe-
sorja dr. KramarSi¢a, pri éemer smo uvajali skozi votlo os mesala zrak,
7veplov dioksid pa iz jeklenke skozi posebno, na koncu uslo¢eno cevko, ki
je segala do dna_ luZilne posode. LuZili smo poletine ciklona, elektrofiltra
in aglomerata Cinkarne Celje. Njihova kemijska sestava je razvidna iz
gori navedene prejsnje publikacije. Navajamo tu le njihovo vsebino cinka
in kadmija: poletina ciklona 41,65% Zn in 0,32% Cd, poletina elektrofiltra
10,00 % Zn in 1,25 % Cd in poletina aglomerata 49,99 % Zn in 1,67 % Cd.

2. LuZenje z vodo ob uvajanju Zveplovega dioksida

Podrobno smo raziskovali luZenje z vodo ob uvajanju Zveplovega
dioksida, ker je ta postopek na splo$no manj raziskovan, &eprav bi bil lahko
v hidrometalurgiji obsezno uporaben. V strokovni literaturi je le malo
podatkov o tem in sedaj so tak nacin luZenja uporablijali le pri nekaterih
manganovih rudah za pridobivanje mangana, in sicer samo v laborato-
rijskem in poltehniénem obsegu.

Pri prazenju sulfidnih rud in koncentratov pogosto ne izkoris¢ajo pra-
7ilnih plinov za proizvodnjo Zveplene kisline in jih spus€ajo skozi dimnik
v zrak, kar ima zelo kvarne posledice za okolico. Zato bi bilo izkoris¢anje
7veplovega dioksida za luZenje na mestu, kjer se tvori, zelo primerna
resitev. '

Tako niso nade raziskave luZenja poletin z vodo ob uvajanju Zveplovega .
dioksida pomembne le v primeru cinka in kadmija, temveé¢ morejo biti
osnova za luZenja z Zveplovim dioksidom ob uporabi kavitacijskega mesala, —
ki pride v tem primeru do popolnega izraza. : e

Da bi spoznali udinek luzenja ob uvajanju Zveplovega dioksida na
okside cinka in kadmija ter na sulfide, smo uporabljali neizpremenjene
poletine ciklona, elektrofiltra in aglomerata in dodatno praZeni poletini
elektrofiltra in ciklona.

Raziskovali smo uéinek spreminjanja vseh vaznejSih zunanjih faktor-
jev, tako da smo drzali konstantne razen enega vse faktorje, ki vplivajo na
potek procesa. Vse poskuse smo opravili v enakih pogojih v vzporednih
poskusih, da bi ugotovili njihovo reproduktivnost oziroma obseg odstopan.
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2.1. LuZenje s spreminjanjem éasa

Vse tri poletine, poletino ciklona, poletino elektrofiltra in poletino aglo-
merata smo luzili 1, 2, 3 in 6 ur pri temperaturi 60°C v razmerju 300 g
poletine na 1,5 litrov vode ob uvajanju 50 ml Zveplovega dioksida na minuto
i pri 2500 vrtljajih meSala na minuto. Pri tej seriji luzilnih poskusov, ki
je bila namenjena ugotovitvi optimalnega ¢asa luZenja, smo izbrali za
druge pogoje tiste vrednosti, ki so bile optimalne pri luZenjih z %vepleno
kislino. Povpreéne izkoristke smo izra¢unali kot srednjo vrednost izko-
ristkov na osnovi luZnice in na osnovi ostanka.

Razpredelnica 1. LuZenje poletine ciklona

Tekoda oznadba la i) 2a 2b 3a 3b  4a 4b
Cas luZenja ure 1 1 2 2 3 3 6 6
Koli¢ina luznice
po filtraciji 1 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1.5 1,5
Sestava luZnice g/l
In 29,95 30,23 36,39 3043 31,41 31,58 32,67 34,74
.Cd 25 4,27 0,32 0,50 0,32 0,24 0,31 - 0,30
Trdni ostanek g 198 198 193 196 188 189 163 166
Sestava ostanka % ' .
In 406.05 40,70 36,78 39,73 39,83 40,24 45,15 42,15
Cd 0,27 0,26 0,26 06,27 0,26 0,29 0,51 0,32
Povpreéni izkoristek %
n ) 36,24 3589 4343 37,11 3898 3852 40,16 42,84
Cd 41,51 4453 4854 4552 49,65 3943 47,71 45,68
Razpredelnica 2. LuZenje poletine elektrofiltra
Tekoca oznatha 5a 5b 6a 6b  7a 7b 8
Cas luzenja ure 1 1 2 2 3 3 6
Keli¢ina luznice
po filtraciji 1 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1.5 1,5
Sestava luZznice g/l
Zn 9,60 9,51 9,81 10,12 10,84 11,08 11,61
Cd 1,22 1,26 1,32 1,28 1,42 1,50 1,62
Trdni ostanek g 256 260 ‘258 253 250 252 245
Sestava ostanka %
Zn 3.85 3,87 3,63 3,52 3,13 2,96 2,73
Cd 0,56 0,56 0,52 0,56 0,48 0,43 0,37
Povprec¢ni izkoristek %
In 59,44 58,72 61,10 63,02 67,51 69,02 72,26
Cd 55,95 56,52 59,58 57,55 6396 6752

72,87
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Razpredelnica 3. Luzenje poletine aglomerata

Teckoda oznacha 9a 9b 10a 10b ‘Ala 11b 12
Cas luzenja ure 1 T2 2 3 5 6
Kelicina luznice
po filtraciji 1 1,5 1,5 1,5 1.5 1,5 1,5 1.5
Sestava luZnice g/l ,
In ' 4591 45,95 65,93 63,98 76,26 76,19 78.75
Cd 161 1,70 236 230 256 262 263
Trdni ostanek g 206 209 162 167 143 146 149
Sestava ostanka %
) In 38,72 37,60 31,10 32,34( 23,55 21,94 23.94
Cd 1,25 1,13, 09 093 084 075 005
Povpreéni izkoristek % (
. Zn 46,36 46,78 66,17 63,99 76,91 77,42 79.08
Cd 48,45 51,88 69.74 68,93 76,26 78,24 79.60
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Iz razpredelnic 1, 2 in 3 ter ustreznih diagramov sl. 1, 2 in 3, ki smo jih
dobili na osnovi povpreénih izkoristkov pri luZzenju, vidimo, da je eko-
nomsko optimalen &as luZenja 2 do 3 ure. Podaljsanje luZilnega &asa na
6 ur nima bistvenega vpliva na izluZek, kar je v zvezi z zelo poc¢asnim oksi-
dativnim raztapljanjem cinkovega in kadmijevega sulfida. Koli¢ina trdnega
ostanka pada z nara$éanjem luZilnega ¢asa ne.le kot posledica raztapljanja
nadaljnjih koli¢in cinka in kadmija, temveé tudi zaradi raztapljanja drugih
primesi, ki dajo v vodi topljive sulfite oziroma sulfate.

Na potek krivulj znaéilno vpliva odstotek v vodi in v kislini top] jivega
cinka in kadmija. Po racionalni analizi ima aglomerat 81,38 % totalnega
cinka in 71,86 % totalnega kadmija obliko oksida in sulfata, medtem ko ima
le 10,91 % totalnega cinka in 21,53 % totalnega kadmija obliko sulfida. Zato
krivulji izkoristkov strmo nara$éafa, dokler nista izluZena ves cink in
kadmij, ki imata obliko sulfata in oksida. Nato napravi krivulja moéno
koleno in s podaljSanim Casom luZenja' izkoristki komaj opazno nara$cajo,
skladno z relativno majhno koli¢ino cinkovega in kadmijevega sulfida ter
skladno z majhno reakcijsko hitrostjo procesa oksidacije sulfidov s kisikom
iz zraka, ne glede na intenzivno zraéno agitacijo.

Zaradi relativno manjse koli¢ine sulfatnega in oksidnega cinka in kad-
mija, ki je pri poletini ciklona 39,03 % totalnega cinka in 50,00 % totalnega
kadmija ter pri poletlnl elektrofiltra 56,28 % tota]nega cinka in 66,53 % total-
nega kadmija, se Ze pri zaletku luZenja raztopita in nato poteka pocasna
oksidacija in raztapljanje sulfidov, ki pa je ne glede na relativno ve&ji
odstotek sulfidov, zelo Sibka, kakor to vidimo iz poloZnega poteka krivulj
izkoristkov po zadetnem strmem nara3éanju, ki ustreza raztapljanju oksidov
“in sulfatov. Posebno je to razvidno pri poletini elektrofilira.

2.2. LuZenje s spreminjanjem temperature

Vpliv temperature na izkoristke pri luZenju poletin ciklona, elektro-
filtra in aglomerata z vodo ob uvajanju Zveplovega dioksida smo raziskali
pI‘l spreminjanju luZilne temperature in v enakih ostahh pogojih, ki vpli-
vajo na izkoristek.

Zaradi eksotermne presnove raztapljanja oksidov in oksidacije sulfi-
tov v sulfate je temperatura sama narasla, in sicer razlitno v odvisnosti
od vsebine poletin na kislino topljivih oksidov. Tako se je temperatura
“vzdignila pri luZenju poletine ciklona na 30°C oziroma na 36 °C, pri luze-
nju poletine elekirofiltra na 25°C pri obeh vzporednih poskusih in pri
poletini aglomerata na 53 °C oziroma na 56 °C. Zato v primerih poletine
ciklona in poletine aglomerata ni bilo treba greti za luZenje pri nizjih
temperaturah.

Najbri bi temperature Se bolj narasle, vendar se to ni zgodilo zaradi
pogojev, v katerih smo delali. LuZili smo v odprtem prostoru v neizoli-
ranih steklenih &aSah. Tudi uvajanje velikih koli¢in hladnega zraka skozi
votlo os mesSala moéno ohlaja luZnico. Navedeni pogoji so prepreéili, da bi
temperatura Se bolj narasla, in na-ta nadin smo ugotavljali izluzke tudi
pri HILJ jih temperaturah. V primeru poletine aglomerata, ki vsebuJe najveé
cinka in kadmija v obliki- oksida, smo v primerih luZenja pri vi$jih tem-
peraturah segrevali pulpo pred uvajanjem Zveplovega dioksida na 30, 40,
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50 oziroma 60 °C, temperatura se je nato pri uvajanju zveplovega dioksida
sama vzdignila na 50, 60, 70 oziroma S0 °C in tam obstala dokaj konstantno
do konca poskusa. Le redko smo morali dodatno greti. Pri poletinah ciklona
in elektrofilira pa smo morali segrevati do viSjih temperatur in za vzdrZe- .
vanje luznic na teh temperaturah smo morali pogostoma vkljuéiti gretje.

Vse tri poletine smo luzili pri razliénih temperaturah 3 ure v razmerju
300 g poletine na 1,5 litrov vode ob uvajanju 50 ml Zveplovega dioksida na
minuto in. ob 2500 vrtljajih meSala na minuto. Podatki za temperaturo
_ 60 °C so razvidni iz razpredelnic 1, 2 in 3.

Razpredelnica 4. LuZenje poletine ciklona

Tekota oznadéba 13a 13b 14a 14b 15a 15b 16a 16b
Temperatura oC 30 30 50 50 70 70 80 80
Koli¢ina luZnice . .
po filtraciji 1 5 15 15 15 15 15 15 15
Sestava luZnice g/l : )
In 31,85 31,55 32,71 30,52 31,43 3283 29,8 30,64
. Cd 0,26 0,29 0,27 0,25 0,27 025 0,24 0,28
Trdni ostanek g 199 20:1- 194 195 -182 181 189 188
Sestava ostanka % _
Zn 3844 3753 3860 4000 41,60 41,40 4150 41,96
Cd 0,30 0,27 026 0‘,31 0,30 0,29 0,34 0,26
Povp rcér{i izkoristek % ' g '
In 3848 3846 39,67 37,04 3857 39,72 36,53 36,72
Cd , 39,11 44,06 49,84 3828 4281 4218 3521 46,09

Razpredelnica 5. LuZenje poletine elektrofilira

Tekoca oznacba ’ 1Z7a 1Zb 18a  18b 19a 19bh 20a 20b
Temperatura oC 25 25 50 50 70 70 80 80
Koliéina luZnice
po filtraciji 1 15 1,5 1,5 1,5 15 1,5 1,5 15
Sestava luZnice g/l
In . . .10,05 10,10 10,90 1091 10,92 .11,07 11,85 12,04
Cd . 1,21 1,200 1,23 1,27 1,35 1,40 1,47 1,40
Trdni ostanek g 250 250 248 248 241 239 238 239
Sestava ostanka %
Zn ‘ 3,33 3,40 324 331 2,96 291 249 2736
Cd ' 061 061 056 054 044 041 038 0,38
Povpreéni izkoristek % '
Zn ) 64.01 64,11 6682 6693 69,19 7003 7459 75,78
Cd 54355 54,13 58,85 56,49 6448 66,82 69,53 69,25
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Razpredelnica 6. LuZenje poletine aglomerata

Tekoda oznalba 21 a 21b 22a 22b 23 a 23 b
Temperatura oC ‘56 53 70 70 80
Koli¢ina luZnice
po filtraciji 1 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Sestava luznice g/l
Zn 74,08 72,65 72,75 70,20 72,90 69,16
Cd 2,72 2,65 2,57 - 2,55 2,64 2,66
Trdni ostanek g 140 144 156 164 148 156
Sestava ostanka %
ZIn, 26,40 26,90 24,96 24,08 25,52 23,43
Cd 0,59 0,59 082 0,73 0,64 0,66
Povprecni izkoristek %
ZIn _ 74,72 73,42 73,40 71,94 73,86 72,40
Cd . 82,54 81,24 75,72 76,20 80,01 79,42,
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Rezultati o vplivu temperature luZenja na izkoristke cinka in kadmija
so pokazali, kakor to vidimo iz razpredelnic 4, 5 in 6 in iz ustreznih dia-
gramov sl. 4, 5 in 6, da na izkoristke ne vpliva bistveno segrevanje nad
temperaturo, ki se vzpostavlja z lastno reakcijsko toploto, razvijajota se
pri procesu. Le pri poletini elektrofiltra opazamo ve¢jo odvisnost izluzka
od temperature luZenja. Poletina elektrofiltra, ki vsebuje velik odstotek
svinca v obliki svindevega oksida in sulfida, ima verjetno prav zato neko-
liko drugaéne lastnosti. Zaradi sorazmerno nizkega tali¥¢a svindevega oksida
(888 °C) so najbrze delci cinkovega in kadmijevega oksida deloma okludi-
rani s sintranim svindevim oksidom, kar ovira proces raztapljanja pred-
vsem pri nizjih temperaturah. .

Iz krivulj diagramov sl. 4 in sl. 6 za poletini ciklona in anglomeraia
moremo celo sklepati, da je izluZek pri temperaturah nad 60°C nekoliko
slab8i, kar je najbrZe v zvezi s padanjem koncentracije Zveplovega di-
oksida z naraS¢anjem temperature, tako da je naraSfanje reaktivnosti z
nara$éanjem temperature ve¢ kot izravnana po zmanjSanju koncentracije
reagenta. Iz teh krivulj razvidimo, da je optimalna luzilna temperatura
okoli 60 °C, razen pri poletini elektrofiltra. .

Menimo, da bi pri tehniski proizvodnji z uporabo primernih luZzilnih
reaktorjev odpadlo vsako gretje pulpe, ker bi toplota, ki se razvija pri
eksotermnih reakcijah raztapljanja oksidov v Zveplasti kislini in oksida-
cije sulfitov v sulfate, zadostovala za dvig in vzdrzevanje temperature na
ustrezni visini okoli 60 °C. Le v primeru poletine elektrofiltra, ki je revna
cinka in kadmija, bi bilo gretje na mestu.

2.3, LuZenje s spreminjanjem razmerja vlozek voda

Pri dolo¢evanju vpliva razmerja med vlozkom in luZilom na izkoristek
cinka in kadmija smo delali na isti nadin kot v prej$njih primerih. Luzili
smo razli¢ne koli¢ine vseh treh poletin 3 ure pri 60°C z 1,5 litri vode ob
uvajanju 50 ml Zveplovega dioksida na minuto in ob 2500 vrtljajih mesala
na minuto. VleZzki poletine, ki smo jih luzili v eni operaciji, so bili 400,
500, 600 in 700 g. Rezultate navajamo v razpredelnicah 7, 8 in 9, medtem ko
je podatek za vlozek 300 g razviden iz razpredelnic 1, 2 in 3. Diagrami 7,
& in 9 prikazujejo grafi¢no doseZene rezultate. Vlozkov nad 700 g na 1,5 litra
luZila nismo raziskovali, ker postaja pulpa Ze pregosta, tako da je uspeSna

_agitacija nemogoca. :

Razpredelnica 7. Luzenje poletihe ciklona

Tekoda oznacba 24a 24b 25a 25b 26a- 26b 27a 27D

Vlozek g 400 400 500 500 600 600 700 700
Kolig¢ina luznice .
po filtraciji 1 1,5 1,5 1,5 1,5 15° 15 1,5 1,5
Sestava luZnice g/l '
Zn 42,01 41,88 50,74 51,60 6433 57,34 64,80 6550
Cd 038 ' 038 048 048 057 053 059 058

Trdni ostanek g 243 252 319 316 384 394 477 472
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Sestava ostanka %
Zn. 41;05 40,72 4050 40,68 40,19 4043
Cd 0.25 0,26 0.25 0,25 0,28 0,24
Povpretni izkoristek %
Zn 38,97 38,06 37,25 37,72 3843 35,38
Cd 48,65 46,68 47,53 47,81 44,27 4591
. Razpredelnica 8. LuZenje poletine elektrofilira
Tekoda oznacba 28a  28b  29a 29b 30a 30b
Vlozek g 400 400 500 500 600 600
Koli¢ina luznice
po filtraciji 1 1,5 1,5 15 1,5 1,5 1,5
Sestava luZnice g/l
7n 14,10 14,16 1641 1654 19,60 19,90
Cd 1,63 1,59 1,85 205 234 2537
Trdni ostanek g 319 320 409 398 488 490
Sestava ostanka % '
In 3,90 3,92 3,72 3,70 4,52 4,52
Cd 0.63 0.60 0,62 0,60 0,62 0,60
Povpreéni izkoristek % o,
In 63,56 3,54 61,71 62,55 57,62 57,98
Cd 55,16 55.46 51,86 56,16 53,63 54,57

Razpredelnica 9. LuZenje poletine aglomerata

Tekoca oznacha

Vlozek g
Koliéina luZnice
po filtraciji 1
Sestava luZnice g/l
Zn
Cd
Trdni ostanek z
Sestava ostanka %
Zn
Cd
Povpreéni izkoristek %
7Zn
cd °

32a

400

1.5

80,95
2,87
234

30,13
0.89

62,71
60,61

32b
400

1.5
84,70

2,71
225

29,82
1,08

64.95
62,29

1.5

102,06
3,28
289

31,48
1,12

62,32
60,14

34
600

15
63,77
2,01

496

41,72
1,39

51,45
30,59

39,60
0.26

54,27
42,21

31 a
700

15
23,45
2,93
574

436
0,64

59,03
54,98

35

700

1,5
73,61

2,40

505

41,49
1,43

32,28

" 30,76

39,81
0,26

34,006
42,16

51b
700

23,56
2,81
576

4,40
0,65

58,89
52,98

Izkoristki pri poletini ciklona in pri poletini elektrofiltra padajo po-
stopoma zvezno z nara$€anjem koli¢ine vlozka, ne da bi krivulji pokazali
skokovitih sprememb. Drugace se obnaSa poletina aglomerata, pri kateri
pada izkoristek naglo z naraS¢anjem koli¢ine vlozka in znaSa le Se okoli
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30 % pri vlozku 600 g. Pri nada]iujem poveéanj u koli¢ine vlozka na 700 g
se izkoristek praktlcno vet ne kprenunja

Vzroki padanJa izkoristkov s povecanjem koli¢ine vlozka so difuzij-
skega znacaja. RazmerJe med reagentom in snovjo, na katero deluje rea-
gent, postaja s povedanjem koli¢ine te snovi neugodnejse in zaradi vec;e
gostote pulpe pada obenem tudi difuzijska hitrost, ker sta difuzija uvaja-
nega plina k povrdini snovi in prenos nastalih snovi od mesta presnove v
glavnino raztopine otezkocena.
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Pri luZzenju aglomerata pa je 3¢ en vzrok, ki zmanjsuje izluzke. Pri
gostejSih pulpah se bolj grobi delci usedajo, saj ima poletina aglomerata,
kakor je to pokazala sejalna analiza, delce od 300 mikronov do delcev pod
50 mikroni ter je glede na velikost delcev zelo heterogena. Pri vlozkih
600 g in 700 g meSalo ni bilo sposobno tudi pri vedjem Stevilu vrtljajev
vzdrZati vse delce suspendirane. Opazili smo usedanje bolj grobih delcev.
Ta pomanjkljivest bi se lahko odpravila 5 predhodnim mletjem v krogli¢-
nem mlinu.

Glede na dosezene rezultate sklepamo, da je na splo$no optimalno raz-
merje med vlezkom in luZilom 200 do 300 g poletine na liter lTuZila.
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2.4. LuZenje z razliénimi koncentracijami zveplovega dioksida
v uvajanem plinu

Doslej smo uporabljali &isti zveplov dioksid iz jeklenke pri vseh po-
skusih luZenja z vodo ob uvajanju Zveplovega dioksida. Uvajali smo ga
v pulpo poletine in.vode v priblizni koli¢ini 50 ml na minuto. Z uvajanjem
plina razliénih koncentracij smo nameravali ugotoviti vpliv koncentracije
zveplovega dioksida na izkoristke cinka in kadmija pri luZzenju. :

Pri teh poskusih smo se omejili na poletini elektrofiltra in aglomerata.
Luzili smo 3 ure pri 60°C z viozkom 300g na 1,5 litra vode in pri 2500
vriljajih meSala na minuto. Plinska zmes, ki smo jo uvajali v pulpo, je
imela v eném primeru.sestavo 10 vol. % SOs in 90 vol. % Nz, v drugem pri-
meru pa 5 vol. % SOz in 95 vol. % Ne. Iz razpredelnice 10 so razvidni pogoji
luZenja in doseZeni rezultati. ‘

Razpredelnica 10. T.uZenje poletine elekirofiltra in poletine aglomerata

Teko¢a oznacba "EGR 41 ° EGR 42 . AG 47 AG 48
Vrsta poletine poletina elektrofiltra  poletina agromerata
Koncentracija
S0, v plinu vol. % 10 5 10 5
Poraba plina i./ura 35 70 150 300
Koli¢ina SO, t/ura 3.5 35 15 15
Koligina luznice
po filtraciji 1 1,5 1,5 1,5 1,5
Sestava luZnice g/l ‘ ‘ .
In 11,58 11,53 75,83 74,08
Cd ' 1,41 1,43 2,50 2,51 .
Trdni ostanek g x 244 248 162 169
Sestava ostanka %
7n 2,96 2,71 23,27 21,07
Cd ' 0,52 0,50 2,24 2,23
Povpreéni izkoristek % .
Zn 71,06 71,84 75,35 75,17
Cd ' 62,90 63,68 73,61 75,08

Ce primerjamo dosezene izluzke pri luZenjih z uvajanjem plina z raz-
licnimi koncentracijami Zveplovega dioksida, vidimo, da ni veéjih razlik.
Enako ni veéjih razlik pri luzenjih, ki smo jih opravili z uvajanjem ¢&istega
7veplovega dioksida iz jeklenke. lz tega sledi, da se pulpa v sorazmerno
kratkem ©Gasu nasiti z zZveplovim dioksidom in v samem poteku luZenja
od tega trenutka dalje ni veé razlik. Cas, ki je potreben za nasi¢enje luz-
nice z zveplovim dioksidom, je odvisen od koncentracije Zveplovega di-
oksida v plinu, od hitrosti njegovega pretoka in od koli¢ine topljivih oksi-
dov v prazencu, ki ga luzimo.
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2.5. LuZenje s katalizatorjem kot prenosnikom kisika

Ceprav so bili izluzki cinka in kadmija z vodo ob uvajanju Zveplovega
dioksida zadovoljivi v primerjavi z izluZki z Zvepleno kislino, smo vendar
raziskali vpliv katalizatorja, ki naj bi pospe§i1 tvorbo Zveplene kisline
v luzilu. Kot katalizator smo uporabljah pri vseh poskumh 2 g zelezovih
opilkov na 300 g ustrezne poletine in 1,5 litra vode.

Izkoristki pri luZenju z dodanim katalizatorjem niso bili vedji od
izkoristkov pri luzenju ob sicer enakih pogojih brez katalizatorja, zato teh
podaﬂ\ov ne navajamo. [z tega lahko sklepamo, da zadostuje za katalizo
pri luzenth z zveplov1m dioksidom Zelezo, ki ga vsebujejo poletine v obliki
oksida in ki se pri luZenju raztaplja.

2.6. LuZenje dodatno praZenih poletin ciklona in aglomerata

Zaradi sorazmerno visokega odstotka sulfidnega Zvepla smo imeli enako
kakor pri luZenjih z razredéeno Zvepleno kislino tudi pri luZenjih z vodo
ob uvajanju Zveplovega dioksida prenizke izluzke pri poletinah ciklona in
elektrofilira. Zato menimo, da je potrebno dodatno praZenje teh dveh po-
letin tudi v primeru luZenja z uvajanjem Zveplovega dioksida. Pri nasih
poskusih smo uporabljali isti dodatno praZeni poletini kakor pri luZenju
z %vepleno kislino. Nac¢in praZenja smo opisali v prej$nji publikaciji. Zaradi
preglednosti navajamo le kemijsko sestavo obeh dodatno prazenih poletin.

Razpredelnica 11. Sestava dodatno prazenih- poletin

Vrsta poletine * Poletina ciklona  Poletina elektrofiltra
Sestavine % %

Zn 43,99 8,98

Cd ' 0,34 1,23

S (sulfidno) ' 1,24 0,20

S {sulfatno) 7,33 11,06

Luzili smo 300 g poletine pri 60 °C z 1,5 litra vode ob uvajanju 50 ml
7vep|ovega dioksida na minuto in ob 2500 vrtljajih mesala na minuto. Cas
luzen[a je bil 1 uro oziroma 3 ure.

Razpredelnica 12. LuZenje dodatno praZenih poletin

Tekoca oznacba 51 a 51 b 54a 54 b
. Vrsta poletine poletina ciklona poletina elektrofilira
Cas luZenja ure 1 3. 1 3
Koli¢ina luZnice A ]
po filtraciji 1 1,5 15 ) 1,5 15
Sestava luZnice g/l
Zn 72,80 73,18 15,95 15,84
Cd 0,59 0,59 © 2,16 " 2,19

--1-\4‘"1 PN CD
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) Trdni ostanek g 115 110 242 237
Sestava ostanka %
Zn 16,10 17,73 0,83 . 0,81
Cd ' 0,10 0,11 0,10 0,10
Povpreéni izkoristek % .
Zn 84,55 84,20 90,67 ’ 90.53
Cd 87,74’ 87.45 90,62 91,350

Cé primerjamo maksimalne 1zhmke, ‘ki smo jih dosegli pri poletini
ciklona (Zn 43,43 %, Cd 49,84 %) in pri poletini elektrofiltra (Zn 75,78 %,
Cd 72,87 %), vidimo, da imamo evidentno prednost, ¢e luzimo dodatno pra-
Zene poletine, ki ne vsebujejo ved znatnejsih kolidin cinkovega in kadmije-
vega sulfida. Ta prednost ni le glede na izkoristek, temveé tudi na &as,
potreben za to. Pri tem so tudi izluZki cinka in kadmija enakomernejsi in
reproduktivnost luZilnih rezultatov leadne]'ba V ostalem veljajo ugoto-
vitve, ki smo jih napravili pri presoji luZenja z zvepleno kislino.

3. SploSna opazovanja in zakljuéne ugotovitve glede vodnega luZenja ob
uvajanju Zveplovega dioksida

Znatilno za luZenje poletin ciklona in elektrofiltra je bilo moéno floti-
ranje svmcevega sulfida v obliki &érnih pen in mehurjev, ki so pogosto
uhajale éez rob case, medtem ko v primeru poletine aglomerata, ki je zelo
.-revna sulfidov, ni bilo takega pojava.

Izgube, ki so nastale zaradi uhajanja pen, k1 smo jih sicer nabirali
in vradali v proces, so brez dvoma vzrok dologenih odstopanj vzporednih
rezultatov.

Pri dodatno praZenih poletinah je popolnoma izostalo flotiranje ob
tvorbi gostih pen in zato je skladnost vzporednih rezultatov mnogo bolj3a.

Pri poletini aglomerata smo opazili navadno po 15 do 20 minutnem
luZenju znaéilno spremembo barve iz &érnosive v temmnorjavo, kar pomeni,
da je proces raztapljanja oksidov Ze moéno napredoval.

"Pomanjkljivost neposrednega luZenja poletin, ki vsebujejo 3e so-
razmerno velik odstotek sulfidnega Zvepla in ki smo jih Ze podrobneje
obravnavali v prej$nji publikaciji, obstajajo tudi pri vodnem luZenju ob
uvajanju Zveplovega dioksida. Zato bi bilo potrebno tudi v tem primeru
dodatno praziti poletini ciklona in elektrofilira in ju Sele nato luZiti. Pri-
pominjamo pa, da ni poletina ciklona po svoji vsebini na kadmiju specifi¢na
surovina za proizvodnjo kadmija. Uporabljali smo jo le v primerjalne -
namene.

Filtracija pulp luZenih poletin ciklona in elektrofilira je potekala dovolj
hitro in brez tezav. Po luZenju poletine elektrofiltra se je pulpa pri stajanju
popolnoma zbistrila, tako da smo mogli oddekantirati veéino bistre raz-
topine in filtrirati le preostalo go$¢o. Paé pa smo morali s posebnim po-
‘stopkom filirirati pulpo, ki je nastala pri luZenju aglomerata. Pri dekan-
tacijskem usedanju so se tvorile tri plasti, in sicer spodnja plast na dnu
GaSe, sestojefa iz bolj zrnatega, lahko filtrirnega ostanka, srednja plast,
ki je bila dokaj sluzasta in gelasta in ki je moéno ovirala filtracijo, ter
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zgornja tekoéinska plast, ki smo jo oddekantirali, eprav ni bila povsem
bistra. Pri filtraciji smo najprej spravili zrnato spodnjo plast na filter
filtracijske nude in nato brez tezav filtrirali skoz njo oddekantirano teko-
¢ino. Sele na koncu smo spravili v nuéo sluzasto plast, ki smo jo poprej
loteno oddekantirali. Le na ta na&in je bilo moZno filtrirati z zadostno
hitrostjo. Izpiranje trdnega filtracijskega ostanka ma nuéi z nabrizganjem
vode je bilo tezavno in dolgotrajno, ker pri poskusih nismo mogli repulpi-
rati ostanka z vodo, saj bi sicer pri nasih poskusih poveéali volumen luZnic
¢ez mero. V praksi bi se z uporabo primernih zgosc¢evalcev in filtracijskih
naprav, n. pr. Burtovih filtrov, izognili tezavam ob repulpiranju.

Luzilni rezultati nam povedo, da_je v ustreznih pogojih mogoce izlu-
¥iti iz izbranih poletin vsaj toliko cinka in kadmija kakor z Zvepleno kis-
lino mavadnih koncentracij, ki jih uporabljajo pri luZenju v industrijskih
obratih. Pri lu¥enju poletine elektrofiltra so bili rezultati luZenja z Zve-
plovim dioksidom Se celo nekoliko povoljnejsi.

Za nadaljnjo predelavo luznic, predvsem pri elektrolitskem pridobi-
vanju cinka, bi zelo Skodovalo, e bi bil v raztopini cink v obliki cinkovega
hidrogensulfita, ker bi se ta pri postopni nevtralizaciji pretvoril v cinkov
sulfit, ki je zelo slabo topljiv v vodi in ki bi se zato deloma izlo¢il. Razen

. tega bi se cinkov sulfit pri elektrolizi reduciral na katodi v cinkov sulfid,
kar bi elektrolizi zelo $kodovalo. ,

Zato je odlo&ilne vaZnosti za uporabnost postopka luzenja z vodo ob
uvajanju zveplovega dioksida, kakSne spojine pri tem nastanejo. Stopnja .
popolnosti oksidacije primarno nastalega hidrogensulfita v sulfat s pomocjo
zraka je odlo¢ilna za uporabnost tega postopka. -

Pri kasnejsih poskusih smo ugotovili da z zralenjem Zveplodioksidnih
lusnic z votlim meSalom pri temperaturi okoli 60°C dobimo luZnice, ki se
glede porabe 0,1 N raztopine kalijevega permanganata ne razlikujejo od
luznic, dobljenih pri luZzenju z Zvepleno kislino. Na podlagi tega lahko
sklepamo, da je pri uporabi votlega meSala z zadostnim dodatnim zrace-
njem oksidacija sulfitnih ionov v sulfatne zadostna.

Iz teh razlogov ni pomislekov glede luZenja z vodo ob uvajanju Zve-.
plovega dioksida in ta postopek bi bil predvsem primeren, e ne bi tovarna
sama proizvajala zveplene kisline, pa¢ pa imela na razpolago prazilne
pline z normalno vsebino Zveplovega dioksida.

Ker se pa pri elektrolizi cinka in kadmija regenerira ekvivalentna
koli¢ina zveplene kisline, je treba nadomes€ati v procesu le izgube Zveplene
kisline, ki so relativno majhne. Zato ta postopek ne bi nudil veéjih pred-
nosti, razen v primeru, &e bi po izlogitvi kadmija v obliki bakrove kadmi-
jeve gobe uporabljali cinkovo luZnico za proizvodnjo cinkovega sulfata
ali litopona, ker bi v takih primerih ne imeli regeneracije #veplene kisline.
V takem primeru bi imel postopek luZenja z uvajanjem Zveplovega dioksida
dologene prednosti.

Vsekakor pa je proces luzenja z Zveplovim dioksidom belj zamotan in
zahteva vedje investicije, saj bi morali uporabljati serijsko povezane zaprte
reaktorje. o

Le na osnovi tehni¢no-ekonomske analize bi mogli dokonéno ugotoviti
uporabnost tega postopka, zato so pa potrebni podaiki poskusov, opravlje-
nih v poskusnem obratu poltehniénega obsega.
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Postavitev takega poskusnega obrata za lu¥enje z zveplovim dioksi-
dom bi imela Sir$i pomen, ker bi lahko rabil tudi za podobna luZenja
drugovrstnih rud in koncentratov ter bi pripomogel k resevanju problema
izkoriS¢anja Zveplovega dioksida praZilnih plinov, ne da bi bilo to vezano
na neposredno proizvodnjo Zveplene kisline.

Prof. inz. Cirilu Rekarju, predstojniku Metalurskega instituta v Ljub-
ljani in prof. inZ. Viktorju Fettichu se avtorji iskreno zahvaljujejo za vse-
stransko pomo&. Obenem se zahvaljujejo kemikom analitikom Metalur-
Skega instituta in Cinkarne Celje za opravljene stevilne analize. ‘

PredloZeno dne 22- decembra 1959,
Avtorji: Dr.Krsto Cazafura, _
ing. Mirko !;Eegorlc in
ing. Janez W ohinz Metalurski

institut, Ljubljana, Lepi pot 11. .
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HYDROMETALLURGICAL PRODUCTION OF CADMIUM AND ZINC FROM
INTERMEDTARY PRODUCTS OF THE PYROMETALLURGICAL PRODUCTION
OF ZINC °

In this publication we are concerned with the problem of leaching” cadmium
enriched intermediary products of the pyrometallurgical production of zinc, by
means of water and sulphur dioxide, and it might be therefore considered as a
complementary to our previous publication.!

In these tests we used the same flue dusts from the cyclone, Cottrell precipi-
tator, and from the agglomeration, as we had used in our previous leachings with
diluted sulphuric acid.

In all our leaching:tests the hollow stirrer, which introduces a great quantity
of air in small bubbles into the pulp was used, thus oxydizing the sulphites pri-
marily formed into sulphates. We may remember, that a precise description of the
leaching disposition had beem already given in the above mentioned former publi-
cation. :

Our purpose was to establish the best leaching conditions with regard to
time, temperature, ratio between flue dust and leaching liquor, as well as, to
the concentration of sulphur dioxide in the gas introduced into the pulp. In our
tests we fixed all conditions but one. The standard conditions used were: 300 g
flue dust, 1.5 liter of water, leaching temperature 60°C, 50ml of sulphur dioxide
per minute, 2500 revolutions per minute, and period of the process 3 hours.

From table 1, 2, and 3 the average leaching results (two last lines) in depen-,
dence of the leaching time (second line) can be seen. Graphically these dependen-
ces are shown in the corresponding diagrams figure 1, 2, and 3. From these results
can be derived, that the oxides of zinc and cadmium. are readily dissolved, but
that the corresponding sulphides take, under these conditions, to be oxidized and
dissolved, an extremely long time. At the beginning the slope of the curves is
very steep, and than very gently sloping due to the fact, that only the water
soluble sulphates of zinc and cadmium, as well as, the acid soluble oxides are
readily leached, but not the corresponding sulphides.
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From table 4, 5, and 6 the average leaching results (two last lines) in depen-
dence of the temperature (second line) can be seen. Graphically these dependences
are shown in the diagrams figure 4, 5, and 6. The dissclution of the oxides in
acid, as well as, the oxidation of the sulphites into sulphates are exothermic
reactions, therefore the temperature rises differently ‘in accordance with the con-
tent of readily soluble oxides. There were \only small differences between the
leaching results obtained at differént leaching temperatures, with the exception
of the Cottrell flue dust leachings, where the leaching effect increased when
the leaching temperature was raised. Probably there may be a. more difficult dis-
integration of those particles of zinc and cadmium oxide, which are included by
sintered lead oxide. As the melting temperature of lead oxide is relatively low
(888 °C), it may partly sinter during the roasting process.

From tables 7, 8, and 9 the average leaching results (two last lines) in depen-
dence of the ratio between flue dust (second line) and water can be seen, as well
as, from the corresponding diagrams figure 7, 8, and 9. With the increase of the
quantity of flue dust the leaching effect decreased, especially in the case of the
flue dust from the agglomeration due to the different size of the dust particles.

As it may be seen from table 10, different contents of sulphur dioxide in the
gas introduced into the pulp, do not affect the leaching results after the satu-
ration of the leaching liquor with sulphur dioxide. At reasonable concentrations
of sulphur dioxide in the gas this point is quickly achieved.

The addition of iron as a catalyst is unnecessary, because enough iron oxide
is dissolved from the flue dusts during the leaching operation. Therefore the addi-
iion of iron remained without effect on the rate and on the leaching result.

The leaching results were to low for the flue dusts from the cyclone and from
ihe Cottrell because of their relatively high content of sulphides of zinc and
cadmium. In order to obtain better results additional roasting was necessary. As
it can be seen from table 12 the additionally roasted flue dusts gave good leaching
results for the leaching conditions which were found to be optimal.

From. these tests the following conclusions can be drawn: :

{. The flue dust from the cyclone and from the Cottrell precipitator floated
during the leaching process, thus forming a thick black foam of lead sulphide,
while this did not happen with the flue dust from the agglomeration, because its.
content of sulphides is small. These foams produced some losses! of material, which
accounts for the differences between parallel tests. In the case of additionally
roasted flue dusts there was no floatation at all, and the results were in better
correspondence.

9. In our previous publication the disadvantages of leaching with sulphuric
acid flue dusts which still contain a relatively high amount of sulphides has
already been discussed. These disadvantages also occur in leaching with water
and sulphur dioxide. Therefore an additional roasting of the flue-dusts from the -
cyclone and from the Cottrell is necessary. On this occasion it may be stated, that
flue dust from the cyclone is not a proper raw material for the production of
cadmium, as its content of cadmium does not differ appreciably from the content
of cadmium in the concentrates used for the pyrometallurgical production of zinc.

5. The decanting of the leaching liquor and the filtration of the pulp remaining
ihere after, was not difficult in the case of leached flue dust from the cyclone,
as well as, from, the Cottrell, but some difficultes arose with the leached flue dust
from the agglomeration. In the laiter case the pulp did not give a clear liquor
after being left to stand, and also a part of the deposited precipitate became jelly.
In using proper industrial filters, as for instance the Burte filter, there may be
no greater difficulties in filtrating the repulped residue after decanting.

4. We may point out, that leaching with water and sulphur dioxide is just
as effective as leaching with diluted sulphuric acid, as usually used. in the indu-
strial production of electrolytic zinc. In case of flue dust from the Cottrell so-
mewhat better results could be obtained with sulphur dioxide.

5. For the electrolytic production of zine all zinc in the purified leaching
liquor has to be in form of sulphate, because zinc sulphite is reduced at the cathode

- during the electrolyses to zinc’sulphide, which is unsoluble, and precipitates,
which will strongly interfere with the process. An other disadvantage is, that zinc
sulphide is not readily soluble in water, thus producing losses' of zinc during the
purification. of the leaching liquor by partial neutralization, during which process
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zinc hydrogensulphite would change into zinc sulphite. It is therefore of great
importance that all hydrogensulphite of zinc and cadmiumr, which are produced
primarily during the leaching process with sulphur dioxide, are readily oxidized
to sulphate. Using the hollow stirrer of Kramarsié, and introducing air through
it, the oxidation is practically complete, as was shown by later tests. By titrating
the leaching liquor with 1 N solution of potassium permanganate, the consumption
was the same as for leaching liquors from sulphuric acid leachings.

6. At the electrolyses of zinc and cadmium sulphate. solutions sulphuric acid
is regenerated in such a quantity which is equivalent to the deposited zinc and
cadmium. Therefore it is necessary to replace only the relative small losses, which
occur during the process. Leaching with sulphur dioxide would not present in
this case special advantages. But if zinc.sulphate or litopone is produced, then
no regenergtion of sulphuric acid takes place, and leaching with sulphur dioxide
would be of even greater interest. .

7. The leaching process with sulphur dioxide is more complicated, as closed
reactors combined in series must be used. That causes higher investment costs.

We may conclude, that before the application of the described method of
water leaching with the introduction of sulphur dioxide, extensive testings om
pilot plant scale are indispensable, in order to obtain all necessary technical and
economical data. Such a pilot plant would have a wider perspective, as in it also
leaching tests with other ores could be usefully tested.
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Fig. 1. Zinc and cadmium leached from flue dust of the cyclone dependent
on time

Fig.2. Zinc and cadmium leached from flue dust of the Cottrell precipitator
dependent on time

Fig.5. Zinc and cadmium leached from the agglomeration flue dust dependent
on time .

Fig. 4. Zinc and cadmium leached from flue dust of the cyclone dependent
on temperature

Fig.5. Zinc and cadmium leached from flue dust of the Cottrell precipitator
dependent on temperature

Fig. 6. Zinc and cadmium leached from the agglomeration flue dust dependent
on temperature

Fig.7. Zinc and cadmium leached from flue -dust of the cyclone dependent on
the ratio flue dust to leaching liquor

Fig.8. Zinc and cadmium leached from flue dust of the Cottrell precipitator
dependent on the ratio flue dust to leaching liquor

Fig.9. Zinc and cadmium leached from the agglomeration flue dust dependent
on the ratio flue dust to leaching liquor
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RUDARSKO - METALURSKI ZBORNIK

LETO 1960 ‘ . ST. 2

VIIlI.strokovno posvetovanje rudarskih inZenirjev in tehnikov
Drago OCEPEK DK 0613 : 622 (497.12) »1960<

Ljubljana, kot najstarejie rudarsko-metalurSsko visoko3olsko sredisée v FLR]J,
prireja vsako leto strokovna posvetovanja, ki imajo za cilj, prikazati rudarstvo
v industriji in na %oli, oziroma raziskovalnih in3titutih. Tako se je tudi letos
zvrstilo 7e osmo posvetovanje, ki pa se od prej$njih razlikuje po obravnavanju
dveh zakljuéenih problemov iz naSega najbogatejSega rudarskega podrodja —
Bosne in Hercegovine. Pri tem pa niso bili pozabljeni tudi specifiéni problemi
slovenskega rudarstva.

Prav te specifiéne probleme slovenskega rudarstva je kot prvi prikazal inZe-
nir P. VRBIC v referatu »O sedanjih uspehih slovenskega rudarstva<. LRS nima
velikih zalog mineralnih surovin, toda proizvodnja je vkljub temu vedno prehi-
tevala razvoj druge industrije. DeleZ rudarstva znasSa v narodnem dohodku naSe
republike leta 1959 25 %, v vsedrzavnem merilu pa 8,5 %, kar je lahko slovenskemu
rudarstvn samo v ponos. Na prvem mestu je seveda proizvodnja premoga, ki pa
3¢ vedno ni v skladu s stanjem zalog. Ker &rni premog v slovenskem, pa tudi :
v jugoslovanskem merilu ni tako pomemben, je treba uravnovesiti proizvodnjo
rjavega premoga in lignita. z ozirom na zaloge naSe republike. Predvideva se,
da se bo izenacenje doseglo leta 1961. Prav tako je tudi zanimiva ugotovitev, da
se Stevilo zaposlenih v rudarstvu LRS ni povecalo, vkljub temu pa se je precej
povedala delovna storilnost. Na drugi strani pa moramo ugotoviti negativno in
skodljivo tendenco, to je povecanje stroSkov, ki so posledica podrazitve vsega
potro$nega materiala in energije, ki je za pridobivanje premoga nujna. Prizade-
vali se je treba za to, da se hitreje zamenja jamski les z jeklenim podporjem.
Drug problem, ki je pomemben za celotno. jugoslovansko rudarstvo, so prodajne
cene drobnih vrst premoga. Le-te so ponekod celo niZje od proizvodnih stroskov,
kar zelo bremeni vrsto rudnikov. Povetana mehanizacija pa ima nujno za posle-
dico vedno veé&je kolidine drobnega premoga. Seveda bo treba refiti vpraSanje cen
v jugoslovanskem merilu in v skladu z drugimi energetskimi viri, ker se: drobni
premog najveé¢ uporablja v elektri¢nih centralah. Poseben problem predstavljajo
mali rudniki in pa neenakomernost proizvodnje v letnih mesecih.

Tekote gorivo — nafta v nafem: najstarejSem polju Lendavi stalno pojema.
Zaradi tega se mora podjetje orientirati na proizvodnjo metanola in na drugo
industrijo.

Barvna metalurgija in kovinski rudniki so v slovenskem rudarstvu vaZna po-
stavka. Tu se misli predvsem na rudnik svinca in cinka MeZica ter na rudnik
#ivega srebra ldrija. Rudnik MeZica bo dal leta 1960 440:000 ton rude s 3,46 % Pb
in 24% 7Zn oziroma 13936 ton svinca. Odkopni uéinki so se sicer na rudniku
zmanj3ali, imelo pa je to za posledico boljSo kvaliteto rude, ki gre v predelavo
na separacijo. Rudnik Idrija bo dal v letu 1960 440 ton.Hg, kar bo mogoce doseti
predvsem z izboljSanjem tehnolotkega postopka, povefanjem: zalog in z vecjo
vsebino kovine v rudi. Druge rude so manj pomembne — omenili bi le pojave Ze-
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lezne rude ma obmoéju Zelezarne Store (Galicija), kjer je priblizno 3,4 miiljona ton
zalog kategorije B in C.

Nasi nekovinski rudniki so sicer precej zapostavljeni, toda predstavljajo vazno
postavko v slovenski rudarski. indusiriji. Rudnik Kkaolina Crna daje kot edini
jugoslovanski rudnik plavljeni kaclin, v zadnjih desetih letih je svojo proizvod-
njo podvojil (od 7900 ton leta 1950' na 16 200 ton leta 1959). TeZave so edino s pre-
delavo, ker je izkoristek majhen zaradi zastarelih separacijskih naprav. Od drugih
nekovinskih obratov je predavatelj obdelal problem kremencevih peskov na tere-
nih Novo mesto, Moravée, Puconci in Globoka ter nahajalis¢a bentonita v okolici
Petrové.

Probleme nasega najvedjega Zelezovega rudnika Vared (LR BiH) so obravna-
vali trije predavatelji ter s tem podali zaokroZeno sliko o problemih glavnega
dobavitelja Zelezove rude Zelezarni Zenica. Tehni¢ni direktor rudnika Vares
ing. I. LOOSE_je podal referat »Dosedanji razvoj rudnika in Zelezarne Vares«.
Rudig&e je vklopljeno v dve skupini mezozojskih sedimentov in je po novejsih
dognanjih submarinsko-ekshalacijskega karakterja. Rudno telo, ki je razdeljeno na
tri rudiséa — Smreka, Droskovac in Brezik, pada proti severu pod kotom 30...50°
z razliéno debelino. V zgodovini rudnika lodimo tri razdobja, od katerih imamo
o prvem do leta 1891 zelo malo podatkov. Znano je samo, da so rudnik verjetno
izkoris¢ali Ze Iliri. V drugem obdobju se pri¢no intenzivna rudarska dela na
sedanjih revirjih, graditev Zelezarne in prvih komunikacijskih naprav. Za tretje
razdobje od osvoboditve do danes je znadilna intenzivna graditev rudnika in
7elezarne, kar je imelo za posledico povedanje proizvodnje leta 1959 na 1225 404
tene Zelezove rtude. Z razvojem rudarske dejavnosti so se povedale tudi rudne
zaloge, ki znaSajo danes skupno 181,6 milijonov tom.

Idejni projekt za razvoj rudnika je predvideval dnevne kope na vseh treh
revirjih, vendar so na Droskoveu presli takoj na jamski nadin odkopavanja. Zeleli
so namre¢ pridobiti izkusnje za najbolj primerno odkopno metodo bodoée jamske
proizvodnje na vseh treh revirjih. Na povriinskem kopu Smreka je predvideno
razmerje 0,715 m? jalovine na 1 tono rude, na povrSinskem kopu Brezik pa 0,33 m2
jalovine na 1 tono rude. Morfologki in hidroloski pogoji rudii®a so zahtevali drag
prevoz jalovine, tako da se more direkino prevaZati samo 35 % jalovine, vsa druga
jalovina pa ima lomljeni transport na precejénje daljave. Za eksploatacijo rude
in jalovine je predvideno etaino Celno odkopavanje s frontalnim odvozom mas.
Visina etaZ znaa 15m, ves proces pa je mehaniziran. Jama Droskovac se eksplo-
atira, s kombinirano magacinsko odkopno metodo in metodo podetainega odkopa-
vanja z ruSenjem krovnine. Dol sedaj so za prvo fazo kapitalne izgraditve porabili
24 milijard dinarjev. Vkljub temu pa predvidena kapaciteta zaradi objektivnih
tezav Se ni doseZena in je v letu 1959 realizirana z 71,7 %. Uginki znaSajo na rudi
3,5 m#/dnina in 6,9 m3/dnina na jalovini. Druga faza izgraditve rudnika in Zelezarne
predvideva znatno povetanje proizvodnje, in sicer na 2300000 ton rude letno. Ker
pa je kvaliteta slaba, se je nujno poireba lotiti separiranja rude in rekonstrukcije
zastarele ze]ezarne
s?pekf‘vm I‘ﬂZVOj ni;]mka in Le]ezarne Vares« Po~vecan]e kapacitete 7eleLa.rn,e
Zenica zahteva ustrezno povedanje proizvodnje rudnika. Pri tem je pripravljenost
rudis¢a razliéna — tako na Smreki za 12 let, Droskoveu za 5 let in na Breziku za
8 let. Razmerje je nepravilno v Smreki in Droskoveu, ker je predvideno, da bosta
imela v bodo¢i jamski proizvodnji cba revirja skupen izvozni sistem. To pa zahteva
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enako stopnjo pr]pravljenostl Poseben. problem predstavlja odvoz jalovine, ker
nekatere etaze nimajo moZnosti za neposredni transport, tako da je trenutno
lomljeni iransport edina resitev. V bodofe mora menjati rudnik bodisi nacin trans-
porta ali pa sistem bagrov. '

Pri jamskem odkopavanju so razdalje med jamskimi horizonti 60 m, nakladalne
- naprave pa so predvidene na vsakih 120m, ruda iz predvidenega Sahta pa bi se
izvazala s skipom. Jamsko odkopavanje v revirju Dro$kovac zahteva 7.5m prog
na 1000 ton rude, 1m vrtine/6t in 0,3 kg razstreliva na 1 tono rude. Storitve v
jami zna%ajo 8 ton na dnino. Za niZje horizonte je v Droskoveu predviden podkop
s skipom, ki bo potekal v varnostnem stebru.

Rudis¢e Brezik je na pobo¢ju in je bilo zaradi tega v prvi fazi zelo primerno
za odkopavanje z dnevnim kopom. Kasneje pa bo nastalo vpraSanje transporta. -
predlaga se kamionski prevoz, ker se morajo v nasprotnem primeru zgraditi nove
vzpenjage. V bodoge so predvidene tudi sipke za rudo, ki bi se na ta nacin zbirala
in transportirala po jami; tako bi odpadle vse klimatske nevseénosti. V zadnji fazi
se bo tudi ruda na Breziku odkopavala na jamski nadin in sicer je predvideno
etazno odkopavanje z zruski. .

Ing. D.'OCEPEK je zakljuéil serijo predavanj o Vare$u s temo »Separacijski
protblem Vareskih ruds. Zaradi odkopavanja moramo ratunati z oneéis¢enjem rude
b Jalovmol do 20 % pri jamskem odkopavanju in s 15 % pri dobivanju rude na dnev-
nem kopu. Glede na speécifiéne tee in vsebnost kovine ter kremena lahko razde-
limo surovo rudo v §tiri skupine: rudna, skupina, kamor spadajo sideriti in hematiti
s specifiéno tero nad 3,6 in 34% do 36 %Fe, 02% do 8% Mn in 7% do 26% Si0,;
rudno-jalovinska skupina s skrilavimi sideriti in hematiti ter s 14% do 19% Fe,
2% do 2,8%Mn in 21 % do 37 % SiO,; v tretji skupini so jalovine. ki nastopajo kot
vmesni sloji v rudnem telesu in imajo do 67 % SiO,, 16 % Fe in 2,7 % Mn. Zadnja sku-
pina so krovninske jalovine — apnenec in lapor. Njihova specifi¢na teza se giblje
od 2,7 do 2,9, vsebnost Zeleza je minimalna — do 2 %, kremena. pa dol 27 %. Povprecno
ima ruda 31 %Fe, 3% Mn, 15%SiO, ter 7% (CaO + MgO). -

Obse¥ni $tudij drobljivosti rude in optimalnega reZima drobljenja je pokazal,
da so za primarno drobljenje mnajbolj primerni kroZni in &eljustni drobilniki,
medtem ko se z udarnim drobilnikom preve& drobi hematit, kar ima za posledico
koncentracijo le-tega v drobnih vrstah rude. Tudi sejalna analiza pokazuje. da
kvaliteta pada z zrnatostjo: tako je v kosovni rudi + 85 mm 34 % Fe ter 15 % SiO,,
v prahu — 5mm pa samo $e 25 % Fe ter 21 % SiO,. Separacijski poskusi so pokazali,
da se najboljdi rezultati dobe s tezkotekodinskim separiranjem pri specifi¢ni tezi
3,0. Dobljeni koncentrati imajo 37 % Fe, 5% Mn ter 10% SiOy, jalovine pa 12% Fe,
1,8% Mn. ter 32 % SiO,. Izkoristek kovine znasa 90 % tako za Zelezo kot za mangan.
Precej analogne rezultate smo dobili tudi z magnetiziranim praZenjem in magnet-
nim separiranjem praZenca, vendar je predavatelj mnenja, da ta nadin ne pride
v postev iz ve& vzrokov; ti so: drobljenje surove rude na 40 mm, ob&utljiv rezim
prazenja zaradi siderita in hematita, namagnetenje rudno-jalovinske komponente,
kar ima za posledico vi§ji odstotek kremena v koncentratu. Zaradi tegal predvideva
tehnoloska shema._ teZkotekodinska separiranje surove rude v dveh bobnih za zrna-
tosti 3...50 mm in 50...85 mm, ter pranje drobne rude do 3mm v klasifikatorju
in usedalniku. Ekonomska primerjava metalurske predelave surove rude, koncen-
trata in sintra, dobljenega iz koncenirata, je pokazala, da se povedéa izkoristek
v visoki pedi od 26;1 na 32,1 oziroma 39,5. Indeks proizvodnje se poveca od 100 pri

Approved For Release 2009/07/20 : CIA-RDP80T00246A011300710001-7



Approved For Release 2009/07/20 : CIA-RDP80T00246A011300710001-7

152 Drago Ocepek

surovi rudi na 123 pri koncentratu ter na 151 pri sintru. Separiranje ima tudi za
posledico manj$o porabo koksa in apnenca (do 31,5% za koks in 35,7 % za apnenec).

Prof. dr. ing. A. HOMAN je govoril o temi »Problemi rudarske $kodee, ki je
sprico lrara.ééa‘joémﬁnja zelo aktualna. V rudarski zakonodaji zavzemajo
pravne dolo¢be o rudarski $kodi izjemno stali3¢e in nikjer niso mnenja prakse in
teorije tako razli¢na. Ze pri obi¢ajnem rudarskem pravu se je smatralo, da je zem-
ljiski lastnik obvezan dopustiti na svojih zemljis¢ih rudarska dela, prvotno proti
naturalni in pozneje denarni odskodnini. Po teoriji neodgovornosti za jamske $kode
rudnigki podjetnik ne odgovarja za pofkodbe objektov, postavljenih v eksploata-
cijskem polju po podelitvi jamskih peclj. Konéno se je izoblikovalo naéelo, da je -
rudarski koristnik odskodninsko odgoveren vedno, kadar je $koda v vzroéni zvezi
7 obratovanjem. Na$ rudarski zakon dolo¢b o ureditvi skode ne obravnava, paé pa
napoti na zadevne dolo¢be premoZenjskega prava. Skodo ugotavljajo posamezni
sodni in upravni izvedenci ali posebne, za to dolodene komisije. Za postopek v
upravnih stvareh se upcrabljajo dolothe o splo§nem: upravnem. postopku. Rudarske
gkode so za nekatere rudnike pered tehniski in gospodarski problem. Potrebno bi
bile nekoliko spremeniti posamezne dolotbe, kot to predlagajo neckateri rudniki.
Predavatelj je stavil predlog, da naj DRMIT posreduje, da bo prislo do enotnih
pogledov pri reSevanju odskodninskih zahtev, da pride ¢imprej do izdaje v 17. &lenu
zakona o rudarstvu napovedanega zakona o povrnitvi rudarskih $kod.

Glavni inZenir rudnika svinca in cinka Mezica ing. F. GREGORAC je prlka/al
probleme rudnika v predavanju »Selektivno flotiranje rude Pb-Zn s posebnim
cozirom na flotiranje ceruzitac.

Glavni minerali hidrotermalno-metasomatskega rudi$céa so galenit, cerumt sfa-
lerit in smitsonit. Odstotek oksidacije rudiséa naraséa iz leta v leto, tako da je od
13 % leta 1942 narastel 7e na 23 % leta 1959. Posebno intenzivna je oksidacija sfale-
rita. Separacija MeZica je poznana po tem, da je pred flotacijo uvedla tezkoteko-
¢insko napravo, ki je omogocila predelavo starih hald, razmeroma bogatih s ko-
vino. Jalovina TT-separatorja ima 0,14...0, 16 % Pb, 0, 8...1,0 % Zn, izkoristek za
svinec je pa 98% in 80 % za cink. Ker skuSajo dobiti éimve& zrnastih koncentratov,
je pred flotacijo vkljuéeno tudi separiranje na usedalnikih — pulzatorjih. Mletje
do flotacijske velikosti dela velike teZave, ker je ruda izredno mehka, kar ima
za posledico mrivo mletje. V flotaciji se je pokazalo, da je pri flotiranju najboljse
tole zaporedje: galenit, sfalerit, ceruzit. TeZave pa povzroda tladenje sfalerita, tako
da imajo koncentrati svinca 6...9 % Zn. Kot tlagilo so se najbolj obnesli NaCN in
ZnSO,, in sicer v razmerju 1:3. Tudi dodajanje etil-ksantata. mora biti pravilno,
ker se sicer poveta odstotek cinka v koncentratu svinca. Odtok flotacije Pb gre
nato v agitator, kjer se pripravi za flotiranje cinkovega sulfida. Koncentrat cinka
ima povpreéno 6...10% Pb. Posebno teiek je problem flotiranja ceruzita. Poskusi
z mastnimi klshn«xml niso uspeli. Flotiranje je mogodfe le z intenzivno aeracijo,
meSanjem: in SlllfldaCIJO' Tudi ¢as sulfidiranja ima odle¢ilno vlogo. Splosna ugoto-
vitev je, da je uspeh flotiranja odvisen od finega mletja in oksidacijske stopnje,
ki pa zal v rudi$éu vedno bolj narasca.

Ing. K. TARTER in direktor posavskih rudnikov ing. S. ZEBRE sia podala
skupen pregled uspehov poljskega rudarstva v referatu »>Studijsko potovanje na
Poljskoc«. Poljska premogovna - industrija je med najmoé¢nej$imi v Evropi, saj se
cenijo zaloge premoga do 1000 m globine na 76 milijard ton. Tudi v proizvodnji
premoga stoji Poljska zelo visoko, saj je z 99 milijoni ton na 6. mestu v svetovni
proizvednji. Tudi érna metalurgija se je po vojni zelo razmahnila, tako da danes
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proizvaja Poljska 4 milijone ton surovega Zeleza, Ceprav so navezani na uvoz rude.
Od drugih kovin je treba omeniti svinec (30000t), cink (150 000:t), baker (10000 t)
ter aluminij (25 000 t). ]

Moé¢na industrija zahteva tudi ustrezne raziskovalne institute, od katerih je
pomemben rudarski institut v Katovicah (GIG), ki ima vse najvaZnej$e razisko-
valne oddelke, potrebne rudarstvu. O obsegu inStituta najbolje govore Stevilke
zaposlenih strokovnjakov — 150 raziskovalcev in 900 pomoZnega osebja.

Premogovniki v Zgornji in Spodnji Sleziji imajo precej te’ke delovne razmere
— velik odstotek metana, gorski udari in premogov prah. Zaradi tega imajo uve-
deno odplinjevanje leZi¢a, odkopavanje premoga s hidromomitorji, vtiskanje vode
v premogov sloj. Pridobivanje s hidromonitorji v premogovniku Sierska, daje zelo
lepe udinke, do 40 i/h. Premogovniki v Spodnji Sleziji pa so znani, ker poleg CH,
veebujejo Se CO,, kar zahteva posebno stroge principe merjenja plinov v jami
in izdelavo varnostnih vrat med posameznimi jamskimi revirji.

Resevanje imajo Poljaki centralizirano. Obstoji centralna reSevalna postaja za
Zgornjo Slezijo v Razbachu. Postaja je moderno opremljena, ima svoje razisko-
valne laboratorije in zelo razpredeno obveséevalno sluzbo. Seveda ima. vsak rudnik
tudi svojo reSevalno ceto.

Najveéji porabniki premoga so gospodinjstva, koksarne in plinarne z elekirar-
nami. Precej$nje koli¢ine premoga tudi briketirajo.

Od cinkovih rudnikov je znan Marchowski, ki daje letno 500000t cinkovih
sulfidov in karbonatov s 6,5...9 %Zn, 0.8% Ph, 200 g/t Ag in 6,7 % FeS,. Odkopujejo
s stebri¢no metodo in zru$kom. Na rudniku obstaja flotacija. Blizu Boleslawca in
Legnitza sof nahajalis¢a rude Cu podobna znanim mansfeldskim bakrenim Cu-skri-
lavcem. Produkcija teh rudnikov znaSa Ze ved kot 2 milijona ton. Odkopavajo
s $irokim &elom, podporje je kombiniranc. Zanimivo je, da odkopane prostore hi-
dravli¢no zasipavajo. Odkopni uéinki znaSajo 18...20t/dnina. Vsa ruda se flotira.

Rudnik soli Wieliczka je znan, ne samo kot rudnik. ampak predvsem kot
rudarski muzej. SploSno je Poljska znana kot producent soli.

Rudarskim kadrom posvecajo izredno skrb in obiskuje rudarsko akademijo
v Krakowu &ez 5000 slusateljev.

Tretja skupina predavanj je obravnavala novi bazen rjavega premoga Bano-
viéi, ki je pred vojno komaj Zivotaril. Tehniéni direktor ing. V. ROBLJEK je pri-
kazal velik vzpon rudnika rjavega premoga Banoviéi z izérpnim referatom »>Dose-
- danji razvoj rudnika rjavega premoga Tito-Banovi¢i«. Ta rudarski bazen sestav-
ljajo danes rudniki Cubrié, Musiéi, Radina in Omaziéi ter povrSinski kopi Dolovi,
Musiéi in Ravne. V projektu pa so Se trije novi pogoni- — jama Turija, jama
Grivice in povrSinski kop Turija. Premog spada v skupino rjavih premogov oligo-
miocenske starosti ter nastopa v enem samem sloju povprecne debelinc 10...20 m.
Neposredna talnina sloja so serpentini oziroma apnenci, krovnina pa laporaste
gline. Pad sloja se giblje od 5 do 359, kvalitetno pa lo¢imo talninski del, ki ima
precej jalovine in krovninski del, ki je &ist. Poleg omenjenega centralnega bazena
pa imamo 3¢ bazen Djurdjevik, kjer je dnevni kop v likvidaciji, jama pa v fazi
odpiranja. Zaloge se cenijo v centralnem bazenu na 270 milijonov ton, v bazenu
Djurdjevik pa na 80 milijonov ton. Odstotek pepela v premogu se giblje od 15 do
30 %, vlaga od 18 do 20 %, kalori¢na mod pa od 2750 do 4400kal. Jame centralnega
bazena so odprte s podkopom' do samega. sloji$¢a, nato pa je razvit sistem hodnikov
po smeri sloja. Eksploatacija se vrdi s Sirokimi &eli in z ruSenjem krovnine v posa-
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meznih pasovih. Odkopi posameznih revirjev so nameséeni stopni¢asto v oddalje-
nosti 20 do 25 m drug od drugega. Transport premoga je mehaniziran z dvoveriz-
nimi transporterji in gumijastimi transportnimi trakovi. Podporje je zelezno,
poskusa pa se tudi popolno hidravliéno podporje sistema Hemscheidt.

Na dnevnih kopih je uvedeno lokemotivsko prevazanje, zadnje ase pa tudi
s kamioni. Sistem odkopavanja je delno klasi¢en z odvaZanjem jalovine, deloma
pa prehajajo na tako imenovani »striping« sistem odlaganja jalovine v odkopani '
prostor. Skupna damaSnja proizvodnja rudnika zna$a 1,6 milijona ton premoga,
predvideva pa se proizvodnja 3,0 milijona ton leta 1965.

Ciklus predavanj o rudniku Banoviéi je nadaljeval prof. ing. E. TEPLY 7 refe-
ratom »Perspektivni razvoj rudnika Banoviéic. Perspektivna dinamika, proizvodnje
je usmerjena na Turijo in Grivice. Do leta 1965 bodo v proizvodnji sodelovali
povrdinski kopi s 57 %, potem pa samo $e z 51 %, leta 1985 se pa predvideva likvi-
dacija vseh povrSinskih kopov. V perspektivnem naértu se kapaciteta povriinskih
kopov v primeri z letom 1960 poveca za 100 %, jamskih revirjev pa za 140 9. Seveda
je pri tem vaZna tudi Zivljenjska doba rudnika. ki zna3a radunajod odkopnc izgube
s 15 %, glede na rezerve kategorije B in C 50 let. Razmejitev med jamo in dnevnim
kopom je vzeta na podlagi razmerja med krovnino in premogom 35 :1, to je 60 m
krovnine pri 17m premogovnega sloja. V posameznih jamah se uvaja najsodob-
nejSa mehanizacija, tako n. pr. v jami Radina Sirokodelno odkopavanje v pasovih
s polaganjem za3&itnih mreZ. Posku3a se popolno hidravli¢ne podporje in mehani-
zirano odkopavanje in transportiranje premoga. Na dnevnih kopih se povsod dela
z bagri. Premogovne in jalovinske mase se odva’ajo na dva nalina: s parnimi
lokomotivami po progi 0,76 m: in s kamioni z 10,5 m?* prostornine. Kamioni delajo
skupno z bagri tako, da pridejo na en bager 3 kamioni, ki vozijo na razdalji 500 m
s hitrostjo 10km/h. Zadnje ase prehajajo na »striping« sistem premetavanja jalo-
vine v odkopani prostor, in to z bagri Marion 7400 in kapaciteto #lice 9 m3. Akeijski
polmer tega »dreglajna« je 55 dc 60m. S poskusi je ugotovljeno. da se more
»striping« metoda z-uspehom uvajati pri krovnini do debeline 37 m, to je do raz-
merja 2 :1. Ekonomska analiza je pokazala. da znaajo strogki za 1m? krovnine
pri delu z bagrom in transportom 138 din, & se pa uporablja metoda »striping«
pa samo 60 din/m® S tem je podana prednost ncve metode, deprav hodo siroski
s povetanjem debeline jalovinskega pokrova narasdali.

Zadnje predavanje v- sklopu rudnika Banoviéi je imel prof. dr. ing. K. SLOKAN
2 naslovom »Separacija rudnika Tito Banoviéic. Rudnik je najprej razpolagal samo
s klasirnico. Kmalu pa se je pokazala potreba po sodobni tezkotekodinski separa-
ciji sistema Tromp, ki je za drobna zrna dopolnjena z usedalniki SKB. Ker je bilo
predvideno, da bo separacija dajala tudi koksni premog, so vgradili terkoteko-
¢insko napravo sistema Blofiff. Koksnega premoga je sicer zelo malo, samo 7 %
celotne proizvodnje, in sicer je v {a namen predvidena granulacija 0,5 do 20 mm.
Splosno dela separacija zadovoljive, tezZave povzro¢a samo glinasta jalovina, ki
kvari specifiéno teZo in konsistenco v separatorjih. Za separiranje se porabi 3 kWh/t
in 05...25m# vede na 1 tono premoga v TT-separatorjih. Zal pri gradnji separa-
cije niso‘ dovolj poskrbeli za ¢iSenje odpadnih veda (odplak). Z naknadno studijo
je predlagana tehnoloSka shema ¢&is¢enja s cikloni in dodatkom flokulacijskih
reagentov v bazene kakor tudi priklju¢kom ciklonov na posamezna sita za oce-
janje drobnih vrst premoga. Postavlja se vprasanje o nadaljnji predelavi pre-
moga. Pri tem pridejo v poStev samo nekateri postopki: zgorevanje, briketiranje,
metalurski premog in deloma premog za koksanje. Nujno pa je za vsak premo-
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govnik, ki Zeli uspeSno separirati svoj premog, da se raz§iri sistem termoelektrarn,
ki lahko porabijo kaloriéno manj vredne produkte posameznih separacijskih po-
stopkov in predvsem drobne vrste premoga.

Predlozeno dne 12. maja 1960
: Avtor: Ing. Drago Ocepek, Oddelek za
monianistiko, T.jubljana, Askerleva

cesta 20. B

VUL STRUCNO SAVETOVANJE RUDARSKIH INZENJERA T TEHNICARA
NR SLOVENIJE

Svake godine prireduje rudarski odsek zajedno sa stru¢énim udruzenjem save-
tovanje. Ovog puta tretirani su problemi rudnika Varesa i Banoviéi uz probleme
slovenskog rudarstva.

Ing. P. VRBIC izneo je u referatu »Dosada3nji uspesi slovenskog rudarstvac
veliki napredak rudarstva na teritoriju NR Slovenije. Glavni problem u rudnicima
uglja je uskladivanje proizvodnje i zaliha. To znaéi da se mora jo¥ viSe povecaiti
_proizvodnja lignita u odnosu na mrki ugalj. Tako se radna snaga u rudarstvu nije
povedala, ipak je zabeleZeno daljnjc poveéanje proizvodnje i produktivnosii. Na
drugoj strani zabeleZen je stalni porast cena potrebnog materijala za proizvodnju,
narodito jamske grade, §to neminovno traZi poveéanje cene uglja, pogotovo sitnih
vrsta. ’

Rudnici Mezica i Idrija zabelezili su dalji nspon, narodite u pogledu kvaliteia
sirove rude. Uvedeno ¢&ista otkopavanje imalo je mnaravno za posledicu izvesno
smanjenje otkopnih uéinaka. Rudnik MeZica dace 1960 godine 440000 tona rude
sa 3.46 % Pb te 2.40%Zn. Rudnik Idrija modernizira svoja postrojenja, te ée dati
u 1960 godini 440 tona Zzive. Od ostalih rudnika treba napomenuti pojave Zelezne
rude u okolini Celja, kao i rudnik kaolina Crna koji je u poslednjim godinama,
pored zastarele separacije, udvostrudio svoju proizvodnju.

Rudnik Zeleza Vare$ tretirala su iri predavanja, koja su obradivala probleme
rudarskih radova i separiranja rude. Ing. I. LOOSE odrzao je referat »Dosadasnji
razvoj rudnika i Zelezare Vared«< u kome je prikazao razvo] rudnika malog kapa-
citeta sa ru¢nim radom. do danas najveéeg rudnika Zeleza sa velikom i modernom
~ mehanizacijom. Rudidte je submarinsko-ekshalacijskog postanka te podeljeno na
tri rudna tela Smreka, Droskovac i Brezik. Rudne zalihe iznose danas ukupno
181,6 miliona. tona. Idejni projekt razvoja rudnika predvidao je povriinske kopove
na svim revirima, ali na Droskovcu se je odmah preslo na Jjamski nacin otkopa-
vanja. Odvoz jalovine otezan je zbog lomljenog transporta na velike duZine. Za
eksploataciju rude i jalovine predvideno je etaZno éeono otkopavanje sa frontalnim
odvozom i visinom etaZa 15 m. Jama Droskovac eksploatiSe se kombiniranom maga-
zinskom otkopnom metodom. i metodom podetaznog otkopavanja sa ruSenjem kro-
vine. U 1959 godini nakopano je 1225404 tona Zelezne rude, dok je za drugu fazu
predvideno povecanje na 2300000 tona.

Prof. Ing. A. GOGALA_prikazao je u referatu »Perspektivni razvoj rudnika
i Zelezare Vared« radove oko povecéanja kapaciteta rudnika. Stepen pripremlje-
nosti rudnika je razliGit te iznosi na Smreki 12 godina, na Droskovcu 5 godina i
na Breziku 8 godina. To ée uzrokovati izvesne poteSkoée, jer je za Smreku i
Droskovac predvideno zajednicko izvozno postrojenje. Poseban problem je lom-
ljeni transport jalovine, koji u buduénasti trazi promenu naéina ili pak promenu
sistema bagera. Problem transporta je aktualan 1 na dnevnom kopu Brezik, koji
u zavri$noj fazi prelazi na jamski nadin otkopavanja.

Ing. D. OCEPEK govorio je o temi »Separacijski problemi vareskih ruda<. Zbog
otkopavanja treba racunati sa 15% do 20 % razblaZenja rude po jalovini. Obzirom
na karakter, sirovu rudu moZemo podeliti u ¢etiri grupe: rudna grupa sa 34% do
36 %Fe, 0,2% do 8%Mn te 7% do 26%Si0,. rudno jalovinska grupa sa 14% do
19%Fe, 2% do 28%Mn te 21% do 37 %8i0,, jalovine iz proslojaka sa 16 % Fe,
2.7% Mn te do 67 % Si0O, i kona¢no-krovinske jalovine do 27 % SiO,. Prosetno sadrzi
sirova ruda 31 % Fe, 3% Mn, 15 %Si0, te 7% (CaO -+ MgO). .
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Laboratorijskim ispitivanjima ustanovljeno je da se kvalitet rude pogorSava
sa finotom klasa te da se u najveéoj mjeri otklanja smrzavanje, ukoliko je ruda
klasirana. Separiranjem rude u te$koj te¢nosti mogu se dobiti koncentrati sa
57 % Fe, 5%Mn i 10% SiO, te jalovine sa 12%Fe, 1.8 % Mn i 32.% Si0,. Iskoristenje
metala iznosi za Zelezo i mangan 90%, a tezinsko iskoriStenje 75 do 80 %. Eko-
nomsko uporedivanje metalurske prerade sirove rude. koncentrata i sintera dobi-
venog iz koncentrata pokazuje da se indeks proizvodnje sirovog Zeleza poveca
ad 100 pri sirovoj rudi na 123 pri koncentratu te ma 151 pri sinteru. Pored toga

postize se 31.5 % ustede koksa i 35.7 % uStede krefnjaka.
Prof. Dr. Ing. A. HOMAN prikazao je u referatu »Problemi rudarske Stetec

pravne norme u ruda¥skim zakonima keje se odnose na rudarske Stete prouzroko- .-

vane od rudnika. Rudarske Stete predstavljaju za pojedine rudnike tezak tehnicki
i ekonomski problem, jer jo$ ne postoje jedinstveni kriteriji za ocenu prouzroko-
vane S$tete. Zato bi bilo potrebno da se izrade jedinstveni propisi za reSavanje
zahteva odstete i da se realizuje zakon o rudarskim Stetama.

Ing. F. GREGORAC izneo je u referatu »Selektivno floriranje Ph-Zn rude sa
posebnim, ofvTTom na Flotiranje ceruzitac najvaznije probleme floiiranja rude, koja
je iz godine u godinu jade oksidirana. Zbog mekoée rude dolazi do mrtvog mle-
venja, §to stvara teskoée pri flotiranju. U flotaciji se pokazalo da je mnajbolje
flotirati najprvo galenit, zatim sfalerit i konadno ceruzit. Teskoée stvara takode
depresija sfalerita. Otok flotacije priprema se za flotiranje ceruzita, koje je mo-
guée jedino sa intenzivnem aeracijom, mesanjem i sulfidiranjem. Uspeh flotiranja
zavisi od finoée mlevenja i stepena oksidacije rude.

Ing. K%—B{Eﬁ"‘ Ing. S ZEBRE. prikazali su uspelie rudarstva u Poljskoj u
referatu »Sfudijsko putovanje u Poljsku«. Rudnici uglja Poljske ubrajaju se medu
najveée u Evropi sa 99 miliona tona godinje proizvodnje i 76 milijardi tona zaliha. -
Za industrijom uglja ne zaostaje crna metalurgija, koja daje 4 miliona tona siro-
vog zeleza, iako se ruda uvozi iz SSSR. Jaka rudarska industrija zahteva istrazi-
vadke laboratorije i institute, od kojih je najveéi i moderno opremljeni rudarski
institut u Katowicama. ‘

Otkopavanje uglja otezano je zbog velikog postotka metana i ugljene prasine
u jamama kao i zbog gorskih udara. Uvedeno je otplinjavanje rudnika te otkopa-
vanje sa hidromonitorima. Otkopavanje bakarnih ruda vr§i se §irokim &elima sa
otkopnim. uéincima 18 do 20 tona i sa zasipavanjem otkopanih prostora. Treba
napomenuti da je u Poljskoj sluZzba spasavanja centralizirana. :

Treéa grupa referata obradivala je probleme rudnika mrkog uglja Banoviéi.
U tri referata prikazani su problemi otkopavanja, perspektivnog razveja rudnika
1 problemi separiranja. :

Ing. V. ROBLJEK je u referatu »Dosada$nji razvoj rudnika Banoviéic dao
prikaz razvoJa Tudnika, koji se sastoji od pogona Cubrié, Musiéi, Radina i Omaziéi
te povrdinskih kopova Dolovi, Mugiéi i Ravne. Ugalj se ubraja u grupu oligomio-
censkih mrkih ugljeva te se javlija u jednom sloju proseéne debljine 10 do 20m.
Podina sloja su serpentini, povlata laporaste gline a pad sloja varira od 5 do 35°.
Premal kvalitetu se izdvaja krovinski deo, koji je &ist, dok se w podini sloja nalaze
umetci jalovine. Pored centralnog bazena sa zalihama od 270 000000 tona, postoji
jod bazen Durdevik sa zalihama 80000 000 tona. Fksploatacija. u jami izvodi se sa
girokim celima, i sa ruSenjem krovine. Vrie se pokusi sa potpunom hidrauli¢nom
podgradnjom. Na dnevnim kopovima se otkopava sa odvozom jalovine, no prelazi
se na sistem odlaganja jalovine u otkopani prestor.

Prof. Ing. E. TEPLY odrZao je referat »Perspektivni razvoj rudnika Banoviéi«.
Perspektivna dinafika proizvodnje usmerena je na severni deo centralnog bazena,
na revire Turija i Grivice. Do 1965 godine proizvodnja ¢e biti podeljena 57 % na
powvrsinske kopove, da bi se posle toga smanjila na 51 %, dok se u godini 1985 pred-
vida likvidacija povrSinskih kopova. Podela na jamu i povrdinske kopove izvriena
je na osnovu odnosa krovine i uglja 3.5:1. U jamama se uvodi najmodernija me-
hanizacija, a na dnevnim kopovima kamionski transpert jalovine i striping metod
otkopavanja. Ekonomska analiza pokazuje, da troskovi za 1 m?3 otkrivke sa bagerom
i transportom iznose 138.— Din, a kod striping metoda 60.—— Din. -

Poslednji referat odrzao je Prof. Dr. Ing. K. SLOKAN pod naslovom »Separa-
cija rudnika Banoviéi«. U rudniku je izgradena moderna {feskotekuéinska separa-
cija sistema Tromp, koja je za sitne klase dopunjena sa taloznicama SKB. Posto je
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bilo predvideno, da ée separacija davati koksni ugalj, ugradeno je teSkotekuéinsko

postrojenje Blofiff, iako je samo 7 % proizvednje sposobne za dodatak koksnomny

uglju. U procesu postoje izvesne teSkece zbog glinovite jalovine koja kvari speci-

fiénu teZinu i konzistencu suspenzije. Na Zalost, pri izgradnji separacije nije se

vodilo ra¢una o ¢igéenju otpadnih voda, §to se mora danas dopuniti. Postavlja se

pitanje daljnje prerade uglja, kao i povecanja termoelektrarne koja _je potrebna
 kod svakeg rudnika za plasiranje kalori¢no manje vrednih sitnih klasa.

ACHTE TAGUNG DER BEBG-’INGENIEZURE UND -TECHNIKER
DER VOLKSREPUBLIK SLOWENIEN IN LJUBLJANA

TDie schon traditionelle Tagung hat in diesem Jahre Probleme des Eisenberg-
werkes Vared und Braunkohlenbergwerkes Banoviéi, neben spezifischen Fragen
des slowenischen Bergbaues, behandelt.

Dipl.-Ing. P. Vrbié sprach iiber »Die Fortschriite des slowenischen Bergbauesc.
Wegen der groflen Vorrdte lignitischer Kohlen, mufl man die Produktion der
Braun- und Lignitkohle den Vorrdten anpassen. Bleibergwerk MeZica hat, wegen
reineren Abbaues, die Qualitit des Haufwerkes verbessert auf 3,46 %Pb und
2,40 % Zn. Die Vorrite der Quecksilbergrube Idrija sind auch grofer geworden, das
Werk hat sich modernisiert und wird im Jahre 1960 440 Jato produzieren. Fiir den
Bergbau in Slowenien sind wichtig Kaolinwerke in Crna, die ihre Produktion in
letzten Jahren verdoppelt haben.

Dipl.-Ing. 1. Loose referierte iiber das Problem >Entwicklung des Eisenberg-
werkes Vare$«. Die jetzigen Reserven werden auf 181 Mio Tonnen gerechnet und
in drei Gruben und Tagebauen abgebaut. Die jetzige Produktion betrigt 1,2 Mio
Tennen und wird in einigen Jahren auf 2,3 Mio Tonnen vergrofiert. Im Vares sind
groeBe Probleme mit dem Transport der Erze, der sehr lang und schwierig ist.

Prof. Dipl.-Ing. A. Gogala sprach iiber die sPerspektive Entwicklung der Grube
Vareic. Der Erzkorper ist auf drei Werke — Smreka, DroSkovac und Brezik —
verteilt. Smreka und Brezik werden im Tagebau, Droskovac aber als Grube be-
irieben. In einigen Jahren werden alle drei Gruben untertdgig abgebaut. Es werden
znrzeit Probleme des Transportes mit Kamionen und Anderung des Bagersystems
studiert. ; ) 5

Sehr aktuelle Frage in Vares ist Aufbereitung des Roherzes iiber die Dipl.-Ing.
D. Ocepek im Referat »Die Aufbereitungsprobleme der Eisenerze aus Varese
sprach. Wegen des Abbaues mull man mit 15 bis 20 % Berge rechnen, so das Roherz
im Durchschnitt 31 % Fe, 3% Mn, 15% Si0, und 7% (Ca 4+ MgO) enthilt. Neben
der Berge sind im Haufwerk schlechtere Erze mit 14 bis 19 % Fe und bis 67 ZSiO,
vertreten. Fs wurde mit Versuchen ein Staumbaum entwickelt mit Schwerfliissig-

keitapparaten — Trennwichte 3,0 —, mit welchen man Konzentrate nach Sintern
mit 50% Metall bekommt und sich das Ausbringen im Hiittenwerk um 51 7% ver-
griflert.

Prof. Dr.-Ing. A. Homan gab einen Uberblick iiber die Schadenersatzfrage im
Bergbau mit dem Referat »Die Probleme der Bergschadenc. Die Bergschadenfrage
ist ein schwieriges Problem. fiir Bergwerke, weil die einheitlichen Vorschriften
noch fehlen. Deswegen werden Schadenersatzklagen bei uns noch verschieden
reguliert.

) Dipl.-Ing. F. Gregora¢ gab einen interessanten Uberblick iiber die Schwierig-
keiten der Cerussitflotation mit dem Vortrag »Selektive Flotation. der Pb-Zn Erze
und Cerussitc. Die MeZica-Erze sind sehr weich und neigen deswegen zur Tot-
mahlung, was dann die Flotation erschwert. Man muBl zuerst Galenit, dann Sfalerit
und am Ende Cerussit nach Sulfidieren, ausflotieren. Der Erfolg der Flotation
hiingt ab von der Mahlfeinheit und dem Oxidationsgrad des Erzes. Die Versuche
mit Fettélen blieben erfolglos. :

Dipl.-Ing. K. Tarter und Dipl.-Ing S. Zebre gaben ihre Eindriicke von dem

* polnischen Bergbau im Referat »Eine Studienfahrt nach Polen«. Die polnischen .
Gruben sind sehr schwierig wegen dem hohen Metangehalt und werden ofters mit -
hydraulischem Abbau in Langfront abgebaut. Die Kupfergruben werden nach
Abbau versetzt; die Leistung in ihnen ist sehr hoch — bis 20 Tonnen pro Schicht.
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Dipl.-Ing. V. Robljek sprach iiber »Die jetzige Entwicklung im Kohlenbergwerk
Banoviéi«. Das ganze Kohlenfloz mit 350 Mio Tonten Reserve wird in verschie-
denen Tagebauen und Gruben abgebaut. Die Kohle ist Braunkohle, guter Qualitit
und nur in einem Floz vertreten, 10 bis 20 m Maichtigkeit. In den Gruben wird
Langfront und Bruchbau betrieben. Es werden Stahlstempeln und hydraulische
s>Hemscheid« Rahmen ausprobiert. In Tagebauen wird in neueren Zeit auf Kamion-
transport umgeschaltet. . .

Prof. Dipl.-Ing. E. Teply gab im Referat »Die perspektive Entwicklung im
Banovi¢i« einen Uberblick' iiber die weitere Entwicklung dieses Bergwerkes. In
neuerer Zeit werden zwei neue Gruben geoffnet und es besteht die. Tendenz der.
Umschaltung auf Grubenbetrieb. Die Grenze zwischen Tagebau und Grube wird
mit dem Verhiltnis 3,5 : 1 zwischen Hangenden und Kohlenfloz festgesetzt.

Zuletzt sprach Prof. Dr.-Ing. K: Slokan iiber »Die Aufbereitungsanlage Bano-
vi¢ic. An der ,Grube besteht eine moderne Schwerfliissigkeitanlage System Tromp
und SKB-Setzmaschinen fiir Feinkorn. Fiir dic Gewinnung von der Kokskohle ist
auch eine Blofiffanlage eingebaut. Im Prozefl sind einige Schwierigkeiten wegen
der tonigen Bergen, die Konsistenz und Wichte der Schwerfliissigkeit verdndern.
Auch das Problem der Waschwasserklarung wurde erst in letzter Zeit gelost. -

Rudarji!

Uginek proizvodnje hoste dvignili
7 uperaho moderne
in rentahilne
mehanizacije transporta
premega

Priporo€amo na%e strgalne trahspor-
terje z eno verigo za transport na od-
kopnih &elih in transporterje z dvema
verigama ter transporterje z gumija-

stim trakom za transport po hodnikih

Jekleni ¢lenkasti transporter v poskusnem pogonu

STROINA TOVARNA

JUGOSLAVIIA

"TOVARNA RUDARSKIH STROJEV IN TRANSPORTNIH NAPRAY
L THlaton b8 in8T 70[0"‘9‘:50}\"'::. sra&;))— TRBOVIIE ' “feiciniika postoje Trboslj
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1. Na rudarskem odseku
Diplomsko delo

Na osnovi Ze izravnane triangulacijske mreze je
doloéiti toénost (srednjo napako) dolZine in azi-
muta zveznice dveh poljubno izbranih triangula-
cijskih to¢k. Podati je osnovno miselno in radunsko
pot in izradun praktiénih primerov v triangulaciji
rudnika Srebrenica, kjer ste sodelovali pri osnov-
nem merjenju triangulacije.

Prestudirajte koristi jeklemega podporja na pri-
pravljalnih delih in odkopih rudnikov lignita v
Kreki.
Lastnosti laboratorijskih drobilnih naprav v odvis-
nosti od fizikalno-kemiénih lastnosti drobedega
blaga.

Vpliv flokulacijskih sredstev na hitrost usedanja
trdnih delcev v odpadnih vodah rudniskih sepa-
racij.

Tehniéna in ekonomska analiza obratovanja kom-
presorjev Demag z elektriénim pogonom in kom-
presorjev Pignoni s plinskim pogonom. v glavni
kompresorski postaji v Lendavi.

Prestudirajte vprasanje odvoza jalovine iz sepa- -
racije in iz revirja Graben na rudniku MeZica.

Obstojnost briketov proti vlagi v odvisnosti od fi-
zikalno-kemiénih lastnosti premogov.

2. Na metalurSkem odseku

Preiskava vareskih rud.

Preiskava lastnosti grodljev za izdelavo valjev s
trdo oblo.

Redukcija ¢rnogorskih boksitov na grodelj in Zlin-
dro za izdelavo gliniénega cementa.

Kontrola obratovanja plinskega generatorja v Ze-
lezarni Ravne.

PRI
{ HEONN AT
[ﬂuh"\{&, JREDI Y

P
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160 . S Diplomanti na Oddelku za montanistiko

Drago SIMUNOVIC Raziskava problema nastajanja usesc pri izdelavi
Al-plocevine za globoki vlek. *

Dusan BURNIK Uporabnost Sylvester postopka za izkori§¢anje man-
gana iz zeniSkih martinskih Zlinder.

Miran PIPAN Poskusi redukeije rdedega blata s posebnim ozirom
na razdelitev normalnih elementov in Ti, Cr, V
med grodelj in Zlindro.

Franc BABSEK Toplotna bilanca SM peéi I Zelezarne ]esenice‘.

Slavko PENKO Poizkus uporabnosti DTA za ugotavljanje tvorbe-
: nih toplot zmesnih kristalov sistema Sn-bizmut.

Vladimir ZAVRL - Raziskava zlitine AlZn 10 Si8Mg.

Ante RUSCIC 1. Difuzija arzena v Zelezo (obmoéje gama, alfa),

2. Vpliv arzena v Zelezu na difuzijo bakra (ob-
mocje gama, alfa).

Radoslavy STRNAD Vpliv razliénih nadinov toplotne obdelave na Zila-
vost nerjavetega jekla z 12% Cr.

Ante VUKOVIC Vpliv vanadija v jeklu na difuzijo bakra v Zelezo.
Benjamin ZVAN_ Vpliv ¢asa na dejstvo magnezija pri proizvodnji
nodularne litine.

“Zarko STAJIC Poskus delne redukcije martinske Zlindre Zenica

B ' z ogljikom v trdni fazi in magneti¢nega separira-
nja produkta.

Milica PETERSIC =~ Ugotovitev uporabnosti DTA za konstrukcijo faz-
nih diagramov.

Nadezda RADOJCIC Rast grafita pri evtekti¢éni temperaturi.

Boris STEFOTIC Vpliv bakra na tehnoloske lastnosti zlitine AlZn 10 -
: Si8Mg.

Benon STRAVS Poskus dolodanja termodinami¢nih funkeij z DTA.-

Janez BIDOVEC Termodinamiéna $tudija dezoksidacije jekel.

Josip MARTINCEVIC Ugotovite uporabnost magnetita, ki je izloden iz
.odpadnih FeSOy luZin po naalkaljenju z NaOH, za
proizvodnjo sintranih Zelezovih delov.
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Novosti in zanimivosti

Velike vrtalne naprave za vrtanje jaSkov in predorev

Po najnovej§ih naértih za mehanizacijo podzemnega rudarjenja v trdih hri-
binah bodo verjetno razvili do neke mere kontinuirne vrtalne stroje. Do sedaj
takih naprav ni bilo, ker rezila niso mogla prevzeti ostrih abrazivnih zahtev, naj-
novejdi razvoj v konstrukeiji rotirajocih rezil pa to stanje menja.

Smatrajo, da je danes Ze v mejah prakti¢nih moZnosti vrianje vrtine s preme-
rom 20 ¢evljev (6,096 m).

Treba je $e doloéiti, do katere mere je rotirajote vrtanje ekonomiénejse od
konvencionalnega natina globljenja Sahtov in prebijanja tunelov. Ekonomiénost je
dl(;kazana do sedaj v mehkejsih hribinah, a za trde hribine je potrebno veé po-
skusov.

Leta 1953 je Coal State Construction Company in pozneje Zeni Corporation,
Morgantown, West Virginia, razvila za potrebe globljenja zraénih jaskov za pre-
mogovnike vrtalni stroj za vrtanje na jedro z jedrom premera 76 (1,95 m).

Houghes Tool Company, Houston, Texas, je za Zenijev vrtalni stroj razvila
posebna rezila.

Stroj je doslej izvrtal 14 jaskov, mnoge do globine 500 &evljev (152,4 m).

V letu 1957 reorganizirana Zeni Corporation je razvila drugo napravo za vrta-
nje jaskov premera 76” (1,93m) z razdirjevanjem vrtine premera 12%” (0,31 m).

Mostvo 5 moZ je s to napravo izvrtalo dva Sahta globine 536 &evljev (163,37m).

V juniju 1958 je Hughes Tool Comp. z Hugh B. Williams Manufacturing Comp.
zadela delati na razvoju vrtalne naprave, zgrajene na principih ZMW naprav za’
vrtanje Zahtov, ki bi bila primerna za vrtanje vodoravnih predorov do premera
12 ¢evljev (3,66 m).

7a raziskovalne namene v tem cilju je zgrajena najprej naprava za premer
40” (1,016 m). Prototip je preizkuSen najprej v mehkih krednih apnencih, potem pa
tudi v trdem granitu. Povpre¢na hitrost vrtanja v apnencih je bila 12 ¢evljev na
uro (3,66 m/h), v trdem granitu pa 3% Cevljev na uro (1,067 m/h).

Poskusi so dali dobre rezultate glede odstranjevanja odlomljenih delcev, hitro-
sti napredovanja in rotacije ter pogonske mo¢i. Edina sprememba, ki jo predlagajo
za izgradnjo naprave v polni velikosti (12 &evljev premera vrtine) je poveCanje

horizontalnega pritiska na ¢&elo. World Mining (1959/12)
J.H

i

Firma Voith-Turbo na velesejmu v Hannovru

Na letodnjem velesejmu v Hannovru razstavlja firma Voith-Turbo skupaj s
firmo J. M. Voith na izlozbenem prostoru 406, paviljon 2.

Firma Voith-Turbo je pred 3 leti formirana kot samostojno ‘podjetje in pro-
izvaja po sodobnih metodah hidravli¢ne in elasti¢ne sklopke.

Do sedaj je firma. dobavila skoro 70 000 hidravliénih spojk, ki so sedaj v vseh
podroéjih industrije, pogosto pod najteZjimi pogoji, in omogocajo uporabo kratko-
stiénih ‘motorjev pri najtezjih pogonih z visokim zagonskim momentom, &Citijo mo-
torje pred skodljivimi preobremenitvami in omogocajo brezhibno izravnavo obre-
menitve. i

V zvezi z motorji z notranjim zgorevanjem SCitijo hidravliéne spojke motor
od sprememb in sunkov obremenitve in omogodajo regulacijo Stevila vrtijajev, Ce
je potrebmno, &isto do mirovanja.

Kjer je potrebna regulacija stevila vriljajev, omogo¢ajo hidravliéne turbo-
spojke brezstopenjsko roc¢no ali pa avtomatiéno regulacijo.

Pri elasti¢nih spojkah, ki jih tudi izdeluje firma Voith-Turbo v Crailsheimu,
se prenada vriilni moment preko vzmeti ali pa preko Vulkollan vlozkov.

‘.
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Na letoSnjem velesejmu se prikazujejo modeli:

1. Turbo sklopka, tipa Tv iz pleksi stekla, pri kateri se lahko opazujejo hidrav-
liéni procesi v Voithovi turbo sklopki. Na tipu Tv je vgrajena poscbna zadrie-
valna komora, ki zmanj$uje prenosno sposobnost turbo sklopke za Casa zagona.
S tem omogofa motorju praktiéno zagon brez obremeniive tudi pri zelo velikih
vzirajnostnih masah, kot n. pr. pri transportnih napravah, drobilcih, mesalcih itd.

Z zaviranjem in blokiranjem pogonskega dela modela spojke lahko vidimo njen
nacin delovanja. : .

2. Izravnava obremenitve s turbo spojkami pri pogonih z veé motorji.

Na modelu transportnega traku z dvema pogonskima motorjema, ki delujeta
na pogonski valj in imata zaradi namerno dodanih uporov razlitne momentne
karakteristike, se pri pogonu preko toge sklopke lahko opazuje razliéna potro3nja
elektriéne energije, medtem ko se pri pogonu preko Voithove turbo sklopke lahko
na wattmetrih opazuje popolna izravnava obremenitve. Ta izravnava se doseje
zaradi ugodnih prenosnih karakteristik turbo sklopke.

Tako mozZnost izravnave obremenitve pogosto uporabljamo pri dolgih trans-
portnih napravah, ki imajo veé pogonov.

3. Voithova turbo sklopka na motorjih z notranjim zgorevanjem.

Na modelu majhne regulirne sklopke se vidi, kako se hladilni ventilator mo-
torja z notranjim zgorevanjem in zraénim hlajenjem pogoi s spremenljivim Stevi-
lom vrtljajev, da bi se temperatura motorja drzala na isti visini. To se dose’e na
ta nacin, da termostat, ki je vgrajen v izhodnem toku hladilnega zraka, brezsto-
penjsko regulira dovod olja v turbo sklopko in s tem &tevilo vrtljajev hladilnega
ventilatorja.

4. Dusenje tresljajev s turbo sklopkami.

Na modelu se ponazoruje stopnja dusenja tresljajev z dvema oscilografoma,
ki registrirata amplitude tresljajev pred in po turbo sklopki. Tresljaji se povzro-
¢ajo s kardanskim zglobom z velikim odklonskim kotom.

Razen dusenja tresljajev se s turbo sklopko doseze tudi dusenje sunkov, kar
pomeni dodatno zas¢ito ne samo motorjev, ampak celih pogonov.

5. Model regulirne turbo sklopke tipa SvN iz pleksi stekla.

S tem modelom je nazorno prikazano, kako se z menjanjem oljnega polnjenja
v delovnem krogotoku turbo sklopke pri konstantnem 3stevilu vrtljajev pogonskega
motorja lahko brezstopenjsko menja stevilo vrtljajev turbo sklopke. ’

Kot nadaljnji napredek je potrebno omeniti prenosniske regulirne sklopke, ki
so kombinacija mehani¢nega prenosnika in hidravliéne sklopke v enem komadu.

Razen omenjenih modelov, ki so prikazani v pogonu, se prikazujejo $e razli¢ni
prerezi in poedini deli Voithovih turbo sklopk. : ] H

Najdaljsi gumijasti transporter na svetu

V Avstraliji obratuje sedaj najdaljii gumijasti transportni trak na svetu, In
sicer na rudniku Coal Cliff, juino od Sydneya. To je »cable-belic, dobavljen iz
" Skotske, kjer so razvili to vrsto transporferjev. :

Zatetna dolzina 3231 m je bila pozneje podaljSana na 3810 m. Viginska razlika
Jje 207 m, Sirina traku pa 1066,9 mm. Maksimalna kapaciteta je 560 t/h in moé po-

gona 990 HP. Coal Age (marec 1960)
J.H.

Ob stiridesetletnici firme Torkret

Meseca marca 1960 praznuje druiba Torkret S3tiridesetletnico obstoja. Ime
Torkret je v rudarstvu tesno povezano z napravami za zapihovanje in je znano
kot podjetje, ki gradi specialne aparate za rudarstvo, gradbenistvo, fuZinarstvo
in livarstvo.

Vojni in povojni dogodki so povzrodili z izgubo tehniéne dokumentacije, stro-
jev, aparatov in delavnic druZbi Torkret terke izgube, vendar so se e v letu
1948 lahko dobili prvi rezervni deli in nato tudi cele naprave razli¢nih velikosti.
Kmalu je bil razvit tudi kotli¢ »Rheinelbe«, dragocen pripomocek za Jamske rese-
valne ekipe. =
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V nadaljnjem razvoju je za potrebe rudarstva razvit koncem leta 1954 mocan
avtomatski aparat za zapihovanje tip GA, kateremu je sledil tip NA, ki je visok
samo 1,60 m.

Ti aparati so grajeni za tezke prilike v rudarstvu kot so velike razdalje, vzponi
v progal, mnogi ovinki in slab zapihovani material.

BN =5 55

Sl. 1. Kotli¢ »Rheinelbec Sl. 2. Torkret aparat GA

Torkret kotli¢ »Rheinelbe« rabi za vtiskanje kamnitega prahu ali pa mulja
v porarne pregrade. hribinske boke in izolacijske pregrade proti zaruSenim progam.
Glavni tehniéni'podatki zapihovalnih naprav tip GA in tip NA so tile:

] tip GA ‘ tip NA
storitev/h 60...120 m* max 35...70 m® max
maksimalna velikost zrna ) )

v materialu ) 80 mm 80 mm
transportna dolZina do preko 1006 m do preko 1000 m
koristni volumen dozirne komore 170 litrov 100 litrov
prikljudek zapihovalnega cevovoda 150, 175,200 mm @ 150, 175 mm @
potrosnja zraka vkljuéno pogonski '
motor, odvisno od premera in dol- .
Zine cevovoda 5000 ... 10 000 m3/h 5000 .. 8000 m3/h
mo¢ motorja na komprimirani zrak 6 KM 6 KM
pogonski pritisk 2...4atn 2...4atn
skupna teza 4200 kg 3300 kg
‘konstrukecijska visina 1900 mm 1600 mm
najvedji strojni del 700 kg 500 kg

1300 X 1300 X 700 mm 1250 X 1200 X 570 mm
Firma Torkret zadenja ob svojem prazniku novo desetletje plodovitega dela.
J. H.
Razvoj industrije aluminija na Poljskem

Leta 1959 so spustili v pogon prvo topilnico aluminija v Skawini blizu Kra-
kéwa. Sedanja proizvodnja je zasnovana na uvozu surovin iz MadZarske, Jugo-
slavije in Sovjetske zveze, kmalu pa bo imela tovarna dovolj domacih surovin,

Zdaj gradijo velike tovarne aluminija v Gérki pri Trzebiniji, kjer bodo suro-
vine predelovali po domatih postopkih. Tovarne bodo dograjene letos, stroSki bodo
znasali milijardo zlotov. Krile bodo veéji del potreb topilnice aluminija v Skawini.
V Katy pri Skawini gradijo tovarne za predelovanje aluminija, ki bodo vazen élen
v mrezi tovarn industrije aluminija na Poljskem. Dograjene bodo leta 1965, stroski
za gradnjo pa bodo 700 milijonov zlotov. : A R

‘
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V JuZni Afriki je zopet pestavljen nov rekord pri globljenju Sahtov ‘

Rekord so dosegli pri President Steyn Gold Mining Co. v JuZnoafriski Uniji.
V' novembru 1959 je bil poglobljen okrogel Saht premera 7,92m, permaniziran v
betonu, od globine 95m do globine 400m in to skozi pesdenjake, $kriljce, tilite,
karbonske $kriljce in sloje premoga. .

Pri napredovanju so vrtali okrog 3,05m globoke vrtine v osmih koncentri¢nih
krogih in povprecen napredek enega ciklusa je bil 3,02 m. Povpreéno napredovanje
na dan je znaSalo 10,2m, najboljse pa 12,2 m.

Manipulacija z izkopnino na povriini je bila olajsana z dvema hidravliéno
krmarjenima sipkama, ki so se mogle pomakniti na znotraj pod vedro in se nato,
ko je izkopnina zdrsela v bunker, zopet razmakniti, da bi se prazno vedro lahko
vrnilo v Saht. ) )

Pri delu je bilo zaposlenih skupno 450 ljudi. Mining World (marec 1960)

J. H.
Novo veliko nahajali§¢e Zelezove rude :

v Queené]andu so odkrili v bliZini severne meje teritorija Broken Hill Pro-
prietary Company nova velika nahajalisi¢a zelezove rude, ob katerih je videti
celé Mesabi Range majhen. Raziskovanja so izvajali od leta 1957.

Mining World (marec 1960)
J. H.

Plan proizvodnje premoga v letu 1960 na Poljskem
V letu 1960 so predvideli na Poljskem proizvodnjo 103 milijonov ton premoga.
V primerjavi s planom za leto 1959 (98.8 milijona ton) se bo koli¢ina izkopanega
premoga povecala za 4 milijone ton. Zaceli bodo kopati v novih premogovnikih in
za mehanizacijo pridobivanja ter za elektrifikacijo rudnikov so predvidena znatno
vefja finanéna sredstva. A R

Gradnja velike rafinerije nafte na Poljskem .

Blizu Plocka bodo kmalu zaceli graditi veliko rafinerijo nafte. Leta 1964, ko bo
konéana prva faza gradnje, bo imela rafinerija letno zmogljivost 2 milijona ton,
leta 1968 pa bo desegla 4 milijone ton na leto. Zdaj imajo 5 rafinerij s skupno zmog-

- 1jivostjo 750 000 ton na leto. Nafto bodo dobivali po naftovodu iz SZ. Leta 1964 bo
polovica proizvodnje visokooktanski bencin, druga polovica pa strojno in plinsko
olje ter maziva. Hkrati bodo tam zgradili veliko tovarno petrolkemiénih proizvo-
dov, ki bo zadela obratovati leta 1965, pozneje pa jo bodo §e razdirili. Letno bo
dajala 4 milijone ton bencina in vrsto drugih proizvodov (160000t metana. etana
in vodika), okrog 180000 t propilena, propana, butana in butilena in 100 000 t plina.
Predvidevajo tudi dobivanje 20000 ton polietilena, 15000t polistirena in 10 000 ton
polipropilena poleg polproduktov 40000 ton fenola, acetona itd. Proizvajali bodo
tudi 60000 ¢ sintetinega kavZuka, 250 000 ton du$i¢nih gnojil in najmanj 15 000 ton
detergentov. Leta 1965 bo dosegla skupna proizvodnja te velike tovarne vrednost
12 milijonov dolarjev na leto. A R

Approved For Release 2009/07/20 : CIA-RDP80T00246A011300710001-7



Approved For Release 2009/07/20 : CIA-RDP80T00246A011300710001-7 ’

’RUDARSKO-METALURSKI ZBORNIK

LETO 1960 ST. 2

Nove knjige

Eugéne Darmois — Genevieve Darmois: Electrochimie théorique. Zal.
Masson & Cie, Paris 1960. 239 str., 123 slik, 16,5 X 21,6 cm. Vezano 39 NEFE.

Studenti, mladi raziskovalci in inZenirji so s to knjigo dobili znanstveno ob-
delano in dovolj temeljito studijo o raztopinah. Mislim, da je to ena najboljsih
uenih knjig za elektrokemijo v novejSem Casu. Obsega v glavnem vse, kar zahte-
vamo od Ztudentov tehnikov ma univerzi. lzvajanja so pisana kratko in jedrnato;
avtor se izogiba pri tem obSirnega opisovanja posameznih pojavov. Posluzuje se
matematitnih in grafi¢nih izraZan]. Zato zahteva doloc¢eno predznanje matematike,
pa tudi kemije in fizike. i

Knjiga obsega najva’inejia poglavja iz elektrokemije, in se po vsebini sami
ne razlikuje od mnogih klasi¢nih ucbenikov elektrokemije. Vendar je nadin poda-
janja povsem drugaden, moderen in izredno dinamicen. Navedimo nekatera po-
glavja: elektriéna prevodnost elektrolitov, ekvivalentne prevodnosti, gibljivost
ionov, gibljivost in viskoznost, koeficient aktivnosti v elektrolitih, anomalije, diso-
ciacija, teorija medsebojnega vpliva ionov, ireverzibilne in optiéne lastnosti elek-
trolitov, opti¢ne metode doloc¢anja stopnje disociacije elektrolitov, staljeni elektro-
liti, napetost, elektrode prvega, drugega in tretjega reda, difuzija v elektrolitih,
difuzijske celice, trdni elekiroliti, polvodniki, pojavi polarizacije in polarografija,
elektrokemija v analitiki ter galvanoplastika.

Knjigo priporoéamo predvsem Studentom za §tudij elektrokemije, pa tudi osta-
lim strokovnjakom, ki se ukvarjajo s temi problemi. B. Dobovigek

Artur Kutzelnigg: Die Priifung metallischer Uberziige (Schriftenreihe
Galvanotechnik, Band 4). Zal. Eugen G. Leuze Verlag, Saulgau/Wttbg. 1960. 170 str.,
56 slik, 51 tabel, 14,8 X 21 cm. Vezano DM 14.75.

Takknjiga je v strokovni literaturi prvi strnjen pregled o preiskavah kovinskih
revlek. ’

P Praktik, znanstvenik in preizkugevalec orodij bo v tem delu nagel odgovore
na vsa vprasanja glede naéinov preiskav. Postopki in aparature so pojasnjeni
tudi z skrbno izbranimi slikami. Postopki merjenja debeline plasti so naSteti v
posebnem poglavju, razvriéeni po kovinah. V posebnih oddelkih avior obravnava
dologevanje enakomernosti in lastnosti povrsin ter preiskave luknji¢avosti. V po-
glavju o preiskavah korozije so obdelane kratke raziskave prav tako kot vpliv
izpostavljanja vremenskim vplivom in stopnje korozije. Opisana so merjenja leska,
podana so navodila za nadzor in revizije ter vsi s tem povezani problemi.

Avtor se je posebno potrudil, da je podal kratka, razumljiva in lahko ‘izved-
ljiva navodila za preiskave, hkrati pa je s preglednim razélenjenjem snovi olajsal
uporabo knjige. Stevilni posiopki, ki niso zdrzali znanstvene kritike, ki jih pa
v praksi kljub temu uporabljajo, so ocenjeni strogo kritiéno. V sploSnem je ta
knjiga priporoéljiva nova strokovna kmjiga, ki smo jo Ze dolgo Casa pogresali.

A.R.

"J. Rodier: Lanalyse chimique et physico-chimique de l'eau. Eaux natu-
relles, eaux usées. Druga izdaja. Zal. Dunod, Paris 1960. XIV + 358 sir., Stev. slike,
tab. in diagrami, 16 X 24,8 cn. Vezano 4800 fr.

Ob stalnem naraStanju industrializacije se vedno bolj onesnazujejo recne
vode z industrijskimi odplakami, zato je vedno bolj potrebno kontrolirati odplake,
reéne vode in pitno vodo, ki je vedno veé jemljemo iz povrSinskih voda. S to
kujigo je dal avtor kemikom, higienikom, biologom in hidrologom zelo koristen
priro¢nik, ki olajsa prakti¢no délo v raziskovalnih laboratorijih in obenem nudi
potrebna navodila za presojo rezullatov in sestavo strokovnega mnenja o preiskani
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vodi. Knjiga podaja celotno analititno metodiko za naravne in odtotne vode in
selektivno izbiro najustreznejiih metod iz velikanskega strokovnega gradiva.
Avtor je v polni meri upo$teval sodobne hitre kalorimetri¢ne in fizikalno kemij-
ske raziskovalne metode z radioaktivnimi meritvami vred. Meritev radioakiivnosti
voda postaja Sedalje va’nejSa zaradi uporabe radioaktivnih snovi v tehuniki in
zaradi vedno veéjega izkorianja atomske energije. :

V prvem delu knjige, ki obravnava naravne vode, navaja organolepti¢ne in
uvodne preiskave, fizikalno kemijske meritve, doloditev kislosti oziroma alkal-
nosti vode, doloditev stopnje onesnaZitve z doloéitvijo dudikovih spojin in organ-
skih spojin, dolotitev posameznih anionov in kationov, toksiénih in nezarelenih
elementov, Zvepla in Zveplovih spojin in dologitev v vodi raztopljenih plinov ter
agresivnost vode. Sledijo poglavja o podajanju analiznih rezultatov z usirezno pre-
sojo iz higienskega vidika in kontrolo sterilizacije vode.

Drugi del je posveden odtoénim vodam. Opisani so podobno kakor v prvem
delu raziskovalni postopki, dodana so tudi navodila za presojo toksi¢nosti indu-
strijskih odplak, kar je posebno pomembno za ohranitev vodne flore in favne.
V prilogi so navodila za pripravljanje titrskih raztopin in ostalil reagentov, ki
so potrebni pri preiskavi voda.

Knjiga je skrbno in pregledno urejena in zajema sodobno problematiko pre-
iskovanja uporabnih in odpadnih vod. Menimo, da je popoln in koristen prirocnik -
za prakti¢no delo, ki ga vsem interesentom toplo priporo¢amo. © K. Cazafura

. A L Cl

Friedrich G. Wagner: Festigkeitslehre. Zal. Verlag W. Girardet, Essen 1960.
175 str., 155 slik, 13 X 18 cm. Vezano DM 16,80. )

Od istega avtorja, ki je pred enim letom izdal knjigo »Mehanikac. je sedaj
iz§la knjiga z naslovom »>Trdnostc. 'V njej je avtor obdelal snov iz trdnosti pri-
blizno v istem obsegu kot je obdelana n.pr. v priro¢niku Dubbel. Sli¢nih obdelav
je danes poznanih Ze ve¢, vendar bi mogli prisoditi tej ve&jo prirocnost, ker
hkrati poskuda bralca napotiti tudi v teZja poglavja trdnosti, ¢eprav samo s prav
skréenim-podajanjem snovi. KnjiZica je zepne velikosti in bo brez dvoma marsi-
kateremu tehniku v praksi dobrodogla, ker je pisana — &eprav precej zgoiteno
— vendarle v lahko razumljivem jeziku.

Brez dvoma ni to delo takSnega obsega, da bi se moglo uvritati med ucne
knjige, temved ima znalaj priroénika, ki obsega 170 strani in bo rabilo pri rese-
vanju zahtevnej$ih nalog kot predstopnja uénim knjigam iz tega podrodja. Obza-
lovati je, da avtor ni v priroéniku dodal pregled literature, na katero bi napotil
zahtevnejSega bralca. V. Kersnic

Heinz Ulrich Doliwa: Gegossene Werkstiicke, Zal. Carl Hanser Verlag.
Miinchen 1960. 466 str., 439 slik, 94 tabel, 217 liter. virov, 17 X 24,6 cm. Vezano
v platno DM 61.—.

Malokatera proizvodnja je tako podvriena slucajnostim, kot je litje. Glede
na pomen livarstva v moderni industriji je potrebno storiti ¢im veéd, da se zagotovi
pogoje za gospodarno izdelavo brezhibnih ulitkov. Pri tem sta zlasti pomembna
dva cinitelja, nataéno poznavanje posebnosti ulivanja in uporabljanih maierialov,
pri ¢emer je potrebno tesno sodelovanje konstruktorja, izdelovalca modelov. livar-
ja in obdelovalca. .

Avtorju je uspelo obdelati v tej knjigi tehniko litja obfirno in sistemati¢no.
V zacetku podaja lastnosti in posebnosti ulitkov, nato preide na sodobno izdelavo
form in na zdaj uporabljene postopke ulivanja; med drugimi opisuje ulivanje
sive litine, formanje v maske po Croningu, Dietertov postopek »D«, postopek Shaw,
precizijsko ulivanje, postopek z CO,, centrifugalno ter kokilno litje in litje pod
pritiskom, in sicer njihovo pripravo in izvedbo.

Poglavja »Talilne peci v livarnah in jeklolivarnah« in »Talilne pe&i v livarnah
lahkih in teZkih kovinc¢ uvedejo bralca v poznavanje gradnje, obratovanja in
gospodarnosti razliénih peéi, omogo¢ajo pa tudi njihove medsebojno primerjanje.
Po obravnavanju surovin za livarstvo preide avtor na posebnosti tehnike taljenja
in legiranja. Za izdelovalca form in za livarja je vazno poglavije o polnjenju form -
in o procesnu strievania. z navodili za njihov izradun in izvedbo.
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Naslednje poglavje obsega koristne napotke za toplotno obdelavo sive litine
s krogliénim grafitom in z grafitom v lamelah, dalje temperne litine, jeklene
litine in ulitkov iz lahkih kovin, kar je ponazorjeno s $tevilnimi TTT diagrami.
Potem je na drobno obdelana povriinska obdelava Zeleznih in kovinskih ulitkov.
V poglavju »Preiskava ulitkov« avtor obravnava preizkuse trdnosti ulitih in loéeno
ulitih preizkuSancev, kemiéno analizo, preizkuse na obremenitev in trganje in
neporusne raziskave. Zadnje poglavje pa je posveleno varjenju Zeleza in kovin.

Zaradi svoje popolnosti in zanesljivosti bo ta knjiga nadvse koristen priro¢-
nik za vse tiste, ki se kot tehniki Ze ukvarjajo z livarstvom, pa tudi $tudentom
bo koristno rabila pri Studiju. Z 439 slikami bogato ilustrirana knjiga ima na koncu
ge veliko Stevilo literaturnih virov, ki bodo zainteresiranemu omogoéili poglo-
bitev $tudija in iskanje nadaljnje literature. AR

Avtorski kolektiv pod vodstvom dr. J.S. Svoboda: Nauény geologicky
slovnik. I. dil. A — M. Zal. Nakladatelstvi Ceskoslovenské Akademie Ved, Praha
1960. 704 str., Stev. slike, 18 X 24,6 cm. Vezano v platno K&s 80.—.

Geoloske vede so v zadnjih dvajsetih letih doZivele silen. razvoj, ki je prinesel
s scboj pomembne izsledke tudi za sorodne vede in pomagal popraviti stare nazore
o nastanku nafe zemlje. . ]

Vzporedno s tem razvojem geoloskih ved je vzniklo mnogo novih besed. poj-
mov in definicij. Bogata izraznost in mnozica definicij na podro¢ju geologije po-
vzro¢a strokovnjaku sorodnih ved, amaterju naravoslovcu, kakor tudi geologu spe-
cialistu pri prebiranju sodobne literature iz raznih panog geologije véasih pre-
cejSnje tezave pri pravilnem tolmadenju posameznih novejsih definicij oziroma
pojmov.

Ce je hotel citatelj razvozljati posamezne neznane definicije oziroma izraze
je moral prelistati ve¢ uébenikov in druge strokoyne literature. Da bi se temu
nepotrebnemu iskanju izognili, so &eski sirokovnjaki pod vodstvom J. F. Svo-
bode sestavili obseZen geoloski leksikon, kjer so po abecednem redu zbrani in~
razjasnjeni vsi sploSno veljavni pojmi in izrazi iz vseh panog geologije.

V tem delu so zbrani vsi strokovni izrazi in pojavi iz splo$ne in histori¢ne
geologije, stratigrafije, tektonike, nahajali§¢éa koristnih surovin (kovine, nekovine,
premog, nafta), dalje iz petrografije in mineralogije, geokemije, palecontologije, -
hidrogeologije, inZenirske geologije, pedologije, geomorfologije in geofizike.

Knjiga je bogato ilustrirana. Razlaga je skrbno pripravljena, zato je ta knjiga
velika pridobitev. Zaenkrat je izSel samo prvi del od A-M. Po njej bodo radi segali
naravoslovei ter strokovnjaki sorodnih ved, ki so tesno povezane z geologijo.

F. Drobne

John F. Elliott & Molly Gleiser: Thermochemistry for steelmaking.
Volume 1. Zal. Addison-Wesley, Reading, Mass, 1960. VIII + 296 str., 22 X 28,5 ¢cm.
Vezano dol. 10,50.

Ta knjiga je prvi zvezek obSirne serije knjig s podatki iz fizike, kemije in
fizikalne kemije v metalurgiji, ki jih je zacela izdajati Addison-Wesley Publi-
shing Company. Serija zajema informacije o kemi&nih in fizikalnih lastnostih
najvaznej$ih elementov in spojin, termodinamiéne karakteristike (spremembo en-
talpije, entropije spojin in elementov s temperaturo) in toplotne kapacitete spojin.
Za osnovo je rabila knjiga >Contributions to Data on Theoretical Metallurgy X
[U. S. Bureau of Mines Bulletin 476 (1949)]. Poleg tega se je avtor posluzeval 3e
najnovej$e literature. Podatki bazirajo na eksperimentalnih, pa tudi teoreti¢no
izra¢unanih vrednostih, ekstrapolirani do temperature 3000°K (po 1009).

Iz vsebine: Fizikalne lastnosti izbranih elementov, termokemié¢ne lastnosti iz-
branih elementov, standardne tvorbene toplote in proste entalpije izbranih spojin,
karbidov, nitridov, oksidov, fosfidov, silicidov in sulfidov. Naslednje poglavje na-
vaja podatke za parne tlake izbranih elementov in spojin.

Knjiga, ki.predstavlja sicer samo del za metalurge izredno pomembne zbirke
teoretiénih podatkov, je urejena zelo dobro in sistematiéno. Pri tem zajema naj-
vaznej$e podatke ne samo za jeklarje, kot bi to sledilo iz naslova. ampak se je
bo uspesno posluzil vsak metalurg pri raziskovalnem in prakti¢nem delu. Poudariti
moram tudi, da predstavlja knjiga prvi zvezek iz obsirne serije. Ostali zvezki bodo
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obravnavali binarne fazne diagrame, fizikalne lastnosti staljenih d&istih kovin in
kovinskih raztopin, termodinamiéne lastnosti kovinskih zlitin, reakcije v staljenih
raztopinah Zeleza. termodinamiéne lastnosti oksidnih raztopin pri visokih tempe-
raturah, ravnotezja med Zlindro in kovino, strukturo Zlinder, viskoznost, difuzijo
in kinetiko procesov v sistemih pri visokih temperaturah. B. Dobovigek

L. Domange: Précis de chimie générale et de chimie minérale. Tome IL
Zal. Masson & Cie, Paris 1960. 318 str., 64 slik, 16,5 X 21,5 cm. Vezano 27 NF.

Recenzija o prvem delu te knjige je bila objavljena v Stev. 2/1959 RMZ. Tudi
drugi del je sestavljen tako, kot je prvi del. namreé, da napravi zadetniku kemijo
prikupno, ker avtor v njem ne navaja mnozice dejstev, ki na prvi pogled nimajo
medsebojne zveze.

Pripomnimo naj, da so v iretjini prvega zvezka obravnavane osnove kemije,
nadalje pa so preucavani metaloidi in njihove glavne spojine.

Prvi del drugega zvezka je posvefen splo$ni kemiji, obravnavani so osnovni
pojmi o elektrokemiji, o ravnotezjih, o kemiéni kinetiki, katalizi in o kompleksih.

V drugem poglavju so obravnavane fizikalne in kemiéne lastnosti kovin, zlitin
in njihovih glavnih kovinskih spojin. V tretjem delu je avtor podrobno opisal
fizikalne in kemiéne lastnosti kovin in njihovih glavnih spojin po posameznih
grupah. Najprej so obravnavani metali, ki so v istih grupah kot so metaloidi,
opisant v prvem zvezku tega dela, torej tisti, ki so v stolpecih VIb do Il b. Za
njimi sledijo kovine grupe I in IL

Precej prostora je namenjenega osnovam iz primerjalne kemije. Kovine in
spojine s podobnimi lastnostmi so vedinoma opisane skupaj.

Razen tega, da je avtor podal jedrnate razlage o uporabi kovin in njihovih
spojin, je posebno poudaril tiste lastnosti, ki so uporabne za analitsko kemijo,
posebno %e premene njihovih oksidacijskih stopenj.

Iz vsebine: 1. Osnove splo$ne kemije — osnove termokemije, preudevanje rav-
notezij, splo$ne osnove o kemic¢ni kinetiki in katalizi, osnovni pojmi o kompleksih.
{I. Splo$no o kovinah in njihovih spojinah. III. Opis kovin in njihovih spojin.
Obsega 17 pododdelkov, v katerih so podrobni opisi vseh kovin in njihovih spojin.

Zaradl nac¢ina podajanja snovi zasluzi tudi drugi del vso pozornost zaintere-
siranih, ki jim ga toplo priporo¢amo. AR

E. Rabald in H Bretschneider: Dechema-Werkstoff-Tabelle. Tretja;
predel. izdaja. Izd. Deutsche Gesellschaft fiir chemisches Apparatewesen v zalozbi
]\Serlag Chemie, Weinheim/Bergstr. 1960. 100 listov v redniku, 21 X 29,7 cm. Rednik

M 40.—.

Delo je iz8lo v okviru zbirke »Dechema-Erfahrungaustausche«. Izhaja posto-
poma v rednikih, ki obsegajo priblizno 100 listov. Na vsakem listu je obdelan po
en element ali spojina.-in snov, ki jih napada. Listi so razvrieni v dolofenem
redu. Napadajoce snovi so poleg tega razvri¢ene tudi po abecednem redu nemskih
nazivov. Avtorji poudarjajo, da jim bodo pobude, kritike in predlogi za izbolj-
Sanje dela vedno dobrodosli.

Osnovna misel je bila podati razumljivo zbirko, zasnovano na izmenjavi izku-
Senj in vseh znanih dejstev glede fizikalnih lastnosti in kemiéne odpornosti vseh
tehnoloskih materialov. Zbirka bo nepretrgano izpopolnjevana v novih, predelanih
izdajah. Zaradi ogrommnega porasta znanja v zadnjem dasu so najnovejSo, tretjo

- izdajo izdali v obliki listov, katerih $tevilo bo konéno naraslo na 1200 listov (2400
strani). Na tak naéin bo obravnavanih 100 razliénih materialov in priblizno 900
korozijskih snovi.

Materiali so v glavnem razdeljeni v tri skupine, in sicer kovine, nekovinske
anorganske materiale in pretezno organske materiale. Listi, v katerih so podatki
o kemi¢ni odpornosti, so razvriéeni po abecednem redu kemi¢nih sestavin. Vsak
izmed teh stotin listov kaZe uporabniku s simboli, in, kjer je to potrebno tudi s
specialnimi oznakami, kemiéni uéinek zadevne spojine na okrog 100 materialov,
ki jih obiCajno uporabljajo za kemic¢ne aparate in opremo, in sicer tako obsezno,
kolikor je zadevna informacija potrebna in mogoca.

Ta zbirka obsega spojine z zaletkom Kali.. do Magn.., naslednje pa bodo
izhajale v presledkih 9 do 12 mesecev. '
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Cena za vsako posamezno, okrog 100 listov obsegajodo zbirko je 40 DM, za
¢lane Dechema pa 32 DM. Izdajatelj dobavlja to delo samo proti predplaéilu. Po-
udarja, da_je delo zamisljeno kot osnova za diskusijo in je zato tiskano kot ma-
nuskript. Dobavlja tudi platnice za po dve zbirki po ceni 3,50 DM za 1 kos. R

: A R.

Lieselott Herforth & Hartwig Koch: Radiophysikalisches und ' radio-
chemisches Grundpraktikum (Hochschulbiicher fiir Physik, Band 31). Zal. VEB
Deutscher Verlag der Wissenschaften, Berlin 1959. XIV + 468 str., 171 slik, 17 X 23,6
cm. Vezano DM 29,20. '

Zelji, da bi se v obliki knjige obdelal soliden radjofizikalni in radiokemijski
praktikum, je s pri¢ujodim delom zado3éeno: : :

Avtorja sta v fizikalnem praktikumu dala zaletniku v obliki nalog vse po- .
trebne podatke, da jih more vsakdo v svojem laboratoriju koristno uporabiti, ko
umerja aparature za bodode delo. Napotki za vse vrste merilnih tehnik so zelo
dobrodosli, da jih ni treba iskati po literaturi.

V kemijski tehniki uvajata avtorja na enak naédin zacetnika v podroéja metod
analizne kemije z uporabo izotopov. Navedeni so primeri obarjalnih reakcij, iono-
izmenske in papirne kromatografije, metode ekstrakcije in destilacije, indikator-
ske in razredéevalne analize ter podobno.

_ Vsebina knjige je razdeljena v 13 poglavij z 35 pododdelki. Podajamo kratek
pregled vsebine, kolikor nam prostor dovoljuje: merjenja na.Geigerjevih, scinti-
lacijskih in ionizacijskih Stevcih, kontrola za$lite, primeri uporabe radioizotopov
v tehniki in v industriji, aktivacijska analiza, lo¢enje in koncentracija radio ele-
mentov, kemija »>vroega« atoma, vrednotenje kvantitativne analize z izotopskim
ra?rel:iéevanje_m, radiometrijska in indikatorska analiza in primer dela z aktivnim
ogljikom. : o

V dodatku na koncu knjige so razliéne tabele, slike in diagrami fer stvarno
kazalo vsebine. '

Knjiga bo zadovoljila $e tako izbirénega strokovnjaka, kadar bo moral sedi
po njej, bodisi da si osveZi znanje, ali pa se pripravlja za kak3en nov problem raz-
iskave per analogiam iz svojega podroéja. J. Hodnik

J.O. Hinze: Turbulence. Zal.. Mc Graw -Hill Book Co., New York, 1959.
IX + 586 str., format 16 X 23,5 cm, v platno vezana 15.00 dol.

Ta knjiga naj bi bila uvod v mehanizem in teorijo turbulence. Bralca seznanja
z osnovami in s teorijo turbulentnega strujanja, da bi mogel Studirati specialno
literaturo o turbulenci in razumeti teoretiéne raziskave problemov, ki zanimajo
inZenirja kemije, zlasti meSanja ter transporta toplote in materije.

V 1. poglavju podaja splosni uvod v teorijo turbulence in izvede osnovne for-
mule, ki so potrebne v naslednjih poglavjih. Drugo poglavje nas seznanja z me-
todami in z in$trumenti, ki so splosno v rabi pri merjenju turbulen¢nih velidin.
V 3. poglavju so temeljito pojasnjene vse sploino veljavne teorije o izotropski
turbulenci. Cetrto poglavje obravnava nekatere najvainej$e poizkuse, kako priti
do statisti¢ne teorije, ki bi zajela neizotopsko turbulenco. Celo 5. poglavje je
posveleno teoretiénim in eksperimentnalnim raziskavam procesov transportiranja;
ker je difuzijski znalaj teh procesov tipiéen za vsa turbulentna strujanja, meni
avtor, da je njihov 3tudij nad vse pomemben. Sesto in 7. poglavje obravnavata
neizotropsko prosto turbulenco in turbuletno strujanje vzdol? fiksnih sten. Na
zadnji 9 straneh je dodan Se kratek uvod v tenzorski racun, ki ga avtor dosledno
uporablja v svoji knjigi. :

Kljub temu, da avior pravi v uvodu, da je sku$al reducirati matemati¢na
sredstva na minimum, ugotavljam, da mora bralec imeti prav temeljito znanje
vi§je matematike in fizike. D. Avsec

"H. Boucher: Organisation et fonctionnement des machines arithmétiqiies.
Zal. Llill%sson & Cie, Paris 1960. 428 str., 223 slik, 3 priloge, 16,5 X 24,7 cm. Vezano
70,00 NF. ,

V zadnjih letih je mo¢no naraslo Stevilo uporabnikov aritmeti¢nih racunskih
strojev vseh vrst po vsem svetu. Avtor, ki je specialist za avtomati¢no racunarsko
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opremo, je s tem delom hotel podati u¢benik bodoéim specialistom, hkrati pa tudi
priro¢nik uporabnikom, med drugimi univerzitetnim centrom za racunanje, znan-
stvenim ali gospodarskim centrom in drugim. Delo je pristopno vsem tistim, ki
imajo nekaj znanja o praktiéni elektroniki. .

Kaj je pravzaprav avtomatizacija? To Se ni izgrajena znanost, kot je na pri-
mer mehanika ali elektrotehnika, ker je %e premlada, da bi dospela do take
stopnje razvoja. To Boucherovo delo se uvri¢a med resne poskuse, zgraditi eno
poglavje avtomatizacije, dokler je njen znanstveni razvoj ne bo spremenil v avio-
nomno ali skoraj avtonomno vejo znanosti takod, kot je na primer hidravlika v
primeri s splodno mehaniko. Avtomatizacija, znanost razliénih videzov, se precej
razlikuje od ostalih tehniénih znanosti. Seveda tudi ona napreduje predvsem na
podlagi vsakodnevnih izku3enj in odkritij, kakor tudi racionalnih analiz. Podobno
kot pri tehniskih znanostih tudi pri njej teorija ni vedno pred izkuSnjami in
praktiéno uporabo. Avtomatizacija se razlikuje od drugih tehniskih znanosti tudi
po samem svojem namenu, ker ni sama sebi cilj, marveé naj rabi vsem ¢&loveko-
vim dejavnostim v vecdji ali manj§i meri, pa naj bo to za gospodarske ali teh-
ni¢ne namene. Vse to velja seveda tudi za zasnovo in izdelavo sodobnih prepro-
stejSih in najbolj zloZenih avtomati¢nih ralunskih strojev.

Znano je, da so sodobne, 3¢ pred nedavnim neslutene uspehe tehnike, omogo-
¢ili elektronski raéunski stroji, ki opravijo delo nestetih ljudi v neverjetno krat-
kem &asu, povrhu Se brez napak, ki so sicer pri kompliciranih in dolgih raéunih
skoraj neizogibne. Vse, kar bo zainteresirani Zelel vedeti o njih, pa tudi o pre-
prostejsih rac¢unskih strojih, bo naSel v tej knjigi, ki je rezultat dolgotrajnega
dela specialista na tem podroéju tehnike.

Tri -tabele izven teksta, ki so v pasici na zadnji platnici, dajejo pregled da-
nasnjega stanja tehnike in industrije radunskih strojev. Vsebujejo tudi zelo
zanimive cene, ki seveda dosegajo tudi milijonske zneske. .

Na koncu je 79 literaturnih virov in abecedno kazalo. AR

Hans Fromherz: Physikalisch-chemisches Rechnen in Wissenschaft und
Technik. Druga, predel. izdaja. Zal. Verlag Chemie, Weinheim/Bergstr. 1960. 338
str., 43 slik, 17,5 X 24,7 ecm. Vezano DM 32,50.

Ze prvo izdajo knjige »Fizikalno. kemijskega rafunanja v znanosti in tehnikic
smo toplo sprejeli in jo priporoéili ne le $tudentom in univerzitetnim uditeljem,
temve¢ enako inZenirjem v praksi. Zadnjim predvsem zato, ker zajema knjiga
Stevilne primere, ki bodo podobni ali celo analogni primerom v praksi.

V novi izdaji je avtor upo3teval od strokovnih kolegov predlagane spremembe,
popravke in dopolnila. Zato opazamo v novi izdaji temeljitejSo in ostrejSo navedbo
dimenzij, naslonitev na najsodobnejso strokovno literaturo glede oznatb in defi-
nicij (predvsem na podrocju elekirokemije), povedanje Stevila nalog iz podrocja
radioaktivnosti in za3gite pred radioaktivnmim sevanjem. Druge, specifi¢ne in na
novo vkljuéene naloge zelo koristno dopolnjujejo novo izdajo.

Knjiga je v kratkem ¢asu dozivela svojo drugo izpopolnjeno izdajo, kar je
zadosten dokaz, da so strokovni krogi knjigo pozitivno sprejeli.

Lahko le ponovimo naSe Ze prej zelo ugodno mnenje o knjigi in jo v novi
izdaji ponovno najtopleje priporo¢imo Studentom, pedagogom in inZenirjem ke-
mije in tehnologij na kemijskih in fizikalno kemijskih osnovah. K. Cazafura

Heinz Kundel: Handbuch der Mechanisierung der Kohlengewinnung (Gliick-
auf-Betriebsbiicher, Band 6). Zal. Verlag Gliickauf, Essen 1959, 137 str., 03 slik,
20 pregl. tabel, 14,5 X 21 cm. Vezano DM 17.— :

S to knjigo je zaloznistvo »Gliickauf¢, ki izdaja znano strokovno revijo ena-
kega imena, v seriji knjig za rudarske obrate izdalo Ze 3esti zvezek. Brez dvoma
zasluzi ta publikacija v Zapadni Nem¢iji vso pozornost, saj Zeli prispevati k ubla-
zitvi krize v prodaji premoga in sicer daje napotke za zniZanje proizvodnih stro-
skov pri dobivanju ¢rnega premoga. Pa tudi izven nemskih meja bo knjiZica dobro-
dosla, ker podaja sistemati¢en pregled o danasSnjem stanju mehanizacije dobival-
nega in transportnega dela na odkopih. V knjiZici so zbrani rezultati osemletnega
dela odbora za mehanizacijo v odkopih Drustva za dobivanje érnega premoga, ki
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naj rabijo kot vodilo in priro¢rik vsem, ki se ukvarjajo z mehanizacijo dobival- '
nega dela na premogu. : ‘

Vsebinsko zajema ta publiKacija opis strojev in nadinov za mehanizacijo dobi-
valnega dela: v rudnikih ¢rnega premoga, nadalje pobude in napotke za obratova-
nje ter prispevke k gospodarskim utemeljitvam, ki so potrebne v zvezi z mehani-
zacijo. Svoje prispevke za to knjizico je dalo pet v praksi delujo&ih rudarskih stro-
kovnjakov. Devet poglavij ima naslednje naslove: uvod, obée misli o. mehanizaciji
dobivanja premoga, pogoji za mehanizacijo dobivanja premoga, kratek opis dobi-
valnih strojev za mehanizacijo dobivanja premoga, gospodarnost mehanizacije
dobivanja premoga, prispevek k raziskovanju gospodarnosti mehanizacije pri dobi-
vanju in transportu v odkopih, predlogi za organizacijo obratovanja odkopov s -
skobelnimi stroji, raziskave obratov, ki pridobivajo premog z rezalnimi stroji,
praktiéni napotki za obratovanje mehaniziranih odkopov. .

Delo je zakljuleno s pregledom literature s tega podrocja in s .spiskom tvrdk,
ki izdelujejo stroje za mehanizacijo dobivalnega dela na odkopih érnega premoga.

V. Kersnié¢

Zdengk Rigel: Vzduchové hospodarstvi doli. Zal. Statni nakladaielstvi tech-
nické literatury, Praha 1960. 171 str., 61 slik, 15 X 20,7 cm. Bros. Kés 8,10.

Knjizica nam nudi skrbno zbrano gradive iz celotnega podroéja komprimira-
nega zraka v rudnikih. Pisana ni zato, da bi dala globlje razumevanije predmeta,
pat pa z namenom, da upravljalce obstoje¢ih naprav navaja k ¢imbolj smotrnemu
oskrbovanju in obratovanju s kompresorskimi napravami. S pridom se je lahko
posluZujejo tehniki, pravtako pa tudi udenci industrijskih in tehniskih %ol. Zaradi
obilice praktiénih podatkov, zbranih v Stevilnih tabelah, more nuditi knjiga tudi
koristne napotke pri rekonstrukcijah, dopolnitvah in projektiranju novih naprav.

Vsekakor knjiZica zasluzi, da jo ima pri roki vsakdo, ki se mora v rudnikih
ukvarjati s komprimiranim zrakom od njegove proizvodnje do potrosnje. Prav nié
ne bo motilo, da se nana$a predvsem na premogovnike, ker je tudi nastala iz izku-
$enj in potreb v ostravskem bazenu; vse velja tudi za rudnike.

Iz vsebine: Osnovni plinski zakoni, realni plin, vlaini zrak. Tehnoloski podatki,
potreba zraka, instalirana mo& kompresorjev, vzdrievanje, gospodarnost pogona.
Batni kompresorji, turbokompresorji, parni in elekfri¢ni pogon, montaza. Hlajenje.
Cevovodi, omrezje, merjenje mnozine zraka. Batni in rotacijski motorji na stisnjen
zrak, vzdrievanje. Izvletek iz tehni¢nih in varnostnih predpisov. Literatura (pred-
vsem CeSka). = - B. Hamrla

Arnos§t Ok aé¢: Qualitative ‘analytische Chemie. Zal. Akademische Verlags-
gesellschaft Geest & Portig, Leipzig 1960. 644 str., 76 slik, 17 X 23,6 cm. Vezano
DM 38.—.

Avtor podaja metodiko kvalitativne analize, ki se razlikuje od klasiéne po raz-
Siritvi in sprostitvi skupinskih lo¢itvenih postopkov. To metodiko je uspe$no uve-
del na univerzi v Brnu za Studente kemije in sorodnih strok. Poseben poudarek je
na sodobnih fizikalnih in fizikalno kemi&nih postopkih, kar je utemeljeno zafo,
ker razpolagajo sodobni raziskovalni laboratoriji z aparaturami, ki so potrebne
v ta namen.

Posebno’ pozornost je posvetil avtor selektivnim specifiénim reakcijam in tako
obogatil klasiéne dokazne reakcije v kombinaciji z razsirjeno skupinsko izloGitvijo
kationov in anionov.

Pozitivno smemo oceniti, da’ je avtor razporedil snov tako, da je odmeril zado-
sten prostor vaznim osnovam kemije, zlasti zakonu o delovanju mas, ki ga dosledno
aplicira v analiti¢nih primerih. ObSirno obravnava komplekse, barvne reakcije,
katiliti¢ne in inducirane presnove, reakcije z organskimi specifi¢nimi reagenti pri
obdelavi funkcionalnih analitiénih skupin in njih selektivnost pri tvorbi kelatov. .
V tehni¢nem delu je razdelil reakcije po njihovem znaéaju in obenem zajel sku-

insko. -
P Obsezno nakazuje specifiéne reakcije posameznih elementov, urejenih skladno
z mestom v periodnem sistemu. Na koncu knjige navaja specifi¢ne fizikalno kemij-
ske postopke, kakor n. pr. kromatografije, elektirokemijske metode, opti¢ne me-
tode, masne spektrografske metode in druge. .
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Menimo, da izraza knjiga sodobni razvoj kemije v aplikaciji na kvalitativno
kemijsko analizo, ki se preteno usmerja k rabi fizikalno kemijskih metod in
specifi¢nih organov kemijskih reakeij.

Knjiga podaja zelo koristno in uspe$no modernizacijo kvalitativne analiti¢ne
kemije in jo radi priporoéamo profesorjem in Studentom kemije in sorodnih strok.

K. Cazafura

Paul Expilly: Ventilation des souterrains en construction. Zal. Evrolles,
Paris 1960. 274 str., 101 slika, 10 nacrtov, 16 X 25 ¢cm. Vezano 35 NT.

Stevilo in vaznost podzemeljskih prostorov, izkopanih v poslednjih letih in
skrb, da se pri teh delih delavca &m manj izpostavlja nevarnosti od silikoze, da-
jejo tej knjigi poseben pomen in neizpodbitno aktualnost.

Avtor se ze 10 let trudi in se je specializiral v raziskavi sredstev za preprece-
vanje drobnega silicijevega prahu, ki povzroca to tezko poklicno bolezen.

Delo je sestavljeno v okviru delovanja profesionalne organizacije za varstvo
pri delu na izvajanju javnih del in gradenj in je sinteza tehniénih raziskav o venti-
laciji podzemeljskih prostorov med njihovo gradnjo.

Postopki ventilacije, ki jih je avtor preucil in opisal, so zasnovani na strogih
znanstvenih kontrolah. Njihova prednost je v tem, da so bili preizkuSeni dovolj
dolgo in za také razliéne vrste podzemeljskih del, da so uporabni v vsakdanji
praksi. Avtor podaja tehnoloSke znacilnosti materiala, ki ga uporabljajo za venti-
lacijo in kanalizacijo. Stevilne slike in diagrami olajSujejo potrebne izracune, ki
zagotavljajo dobro ventilacijo.

Ta knjiga je pomemben prispevek za varnost pri delun. Zato bo zanimiva za
inzenirje in gradbena podjetja in seveda za vse tiste, ki so odgovorni za varnost
pri‘izvajanju tehniénih del pod zemljo.

Iz vsebine: splo$na naéela glede ventilacije podzemeljskih prostorov med grad-
njo, znaéilnosti podzemeljskih prostorov, ventilatorji, kanalizacija, primer maj-
hnega in dolgega podzemeljskega prostora, dihanje pod zemljo, posebni primeri,
gradnja podzemeljskih prostorov, kontrola rezultatov dobre ventilacije, vpliv de-
Jovnih pogojev, razli¢ne gospodarske 5tudije, formule, tehnoloske znaéilnosti ma-
teriala.

Knjiga je prvovrstno opremljena in jo priporofamo vsem zainteresiranim.

A R

Herwart Opitz & Rolf Piekenbrink: Untersuchungen an Zahnradbear-
beitungsmaschinen (Forschungsberichte des Landes Nordhein-Westfalen, N. 806).
Zal. Westdeutscher Verlag, Koln-Opladen 1960. 95 str., 21 X 29,7 cm. Bros. DM 29,30.

Delo zajema zanimivo podro&je raziskav na obdelovalnih strojih za obzoblja-
nje. Obravnava predvsem delo na strojih za izdelavo zobnikov po kotalnem rezkal-
nem postopku, kjer je zahteva toCnosti relativhega gibanja med komadom in
orodjem posebno vazna. Z ved&jim Stevilom poskusov s primernimi aparaturami sta
avtorja ugotavljala moZnosti in vrste napak. Zelja, prikazati napake v najbolj
dojemljivi obliki, t. j. v obliki diagramov in oscilogramov, z najpreciznejSimi
merilnimi aparaturami, se je v polni meri izpolnila. S sistemom kontrole na kotal-
nih rezkalnih strojih in njihovih kotalnih gibanj ter merjenjem nastopajocih ne-
enakomernosti, je dana pot za zniZanje napak na minimum.

Merjenje velikosti in frekvence neenakomernosti je bilo omogo&eno z uporabo
$tevilnih najpreciznej$ih aparatur. Nov merski postopek, ki ga predlagaia avtorja,
je zasnovan na principu seizmiénega merjenja neenakomernosti. Ta obravnava
principe merjenja, sisteme merjenja, konstruktivne posebnosti, elektriéno in elek-
tronsko ureditev merjenja, konstruktivne posebnosti, elektriéno in elektronsko ure-
ditev merilnega sistema, moZnosti in naprave za merjenje, lastne napake in obCut-
ljivosti; tudi pritrditev merilnih naprav mora smiselno ustrezati.

V drugem delu so podane raziskave na kotalnih rezkalnih strojih, kjer je obde-
lano kotalno gibanje in neenakomernost v miznem gonilu in v gonilu stroja, ne-
.enakomernost v delilnem sistemu, korekiurne naprave ter neenakomernost in Su-
‘menje v gonilih.

Poroéilu so dodane Stevilne skice, fotografije, vezalni naérti, naérti gonil ter Ze

~prej omenjeni diagrami in oscilogrami..
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. Knjiga je namenjena strokovnjakom, ki se ukvarjajo s problemi ozobljenja in
z obdelovalnimi postopki rezkanja zobnikov v teoriji in praksi, konstruktorjem to-
vrstnih obdelovalnih strojev in strokovnjakom, ki so zaposleni pri kontroli spe-
cialnih rezkalnih strojev za ozobljanje. R. Brifah

A. A. Kartsev i dr.: Geochemical methods of prospecting and exploration
for petrolenm and natural gas. Zal. University of California Press, Berkeley-Los
Angeles 1959. XXIV + 349 str., 151 slik, 37 tabel, 17,5 X 25,9 cm. Vezano 12,50 dol.

Vse drzave si prizadevajo najti &m vedje zaloge nafte in 'izpopolniti razisko-
valne metode sledenja. Zadnja leta so postale zelo pomembne geokemiéne metode,
ki jih uporabljamo za raziskave naftnih nahajali¢ in za pridobivanje nafte ozi-
roma zemeljskega plina. Posebno v SSSR. so visoko razvili tehniko geokemicnih
raziskav in izdelali ve¢ metod. Zaradi tega so zalele angleiko govorede dezele
intenzivno prevajati rusko strokovno literaturo, kar dokazuje tudi ta knjiga.

Bistvo geokemiénih metod je ugotavljanje majhnih koncentracij ogljikovodi-
kov, bakterij. soli in bitumenskih snovi v zemeljskih plasteh nad domnevnim le%i-
$Cem nafte. Vendar knjiga ne opisuje le teh metod, ampak daje primerjavo z osta-
limi metodami in opisuje tehniko geokemi&nih raziskav v SSSR. Snov je razdeljena
na 14 poglavij, ki obravnavajo geokémijo naftonosnih slojev, razdelitev. razisko-
valnih metod in zelo obSirno posamezne metode raziskovanj. Obdelane so plinska
metoda, metoda raziskovanja jeder in izplake, bitumenska metoda, hidrokemiéna
-metoda in mikrobioloska metoda, da omenim samo najvaznejse. Vsako poglavje je
ilustrirano z lepimi in preglednimi slikami, ki ponazorujejo aparaturni del posa-’
meznih metod in nacdine interpretacije dobljenih rezultatov.

Vrednost knjige je povetana s $tevilnimi bibliografskimi podatki ruskih raz-
iskovalcev, in to posebej za vsako poglavje. Tudi prevajalci, znani profesorji na
ameriskih univerzah, poudarjajo velik pomen tega prevoda. D. Ocepek

Dietrich Frost: Praktischer Strahlenschutz. Eine Einfithrung in die Technik
des Schutzes vor ionisierenden Strahlen fiir Nichtphysiker. Zal. Walter de Gruvyter,
Berlin 1960. X +194 str., 107 slik, 14,5 X 22,5 cm. Vezano DM 24.—.

Uvod v za$éitno tehniko pred ionizirajodim sevanjem je avtor napisal za tiste
strokovnjake, ki se ukvarjajo z delom s sevali, pa jim podrobno poznanje fizike
sevanja ni ravno nujno potrebno. Avior najprej obravnava na zelo razumljiv naéin
nujno poirebne osnove fizike sevanja in merilno tehniko sevanja. Nato preide na
bioloke vplive sevanja na ¢loveski organizem, govori o kontroli doze, ki jo dobi
¢lovek pri takSnem delu in o naé&inu za¥¢ite pred raznovrstnim sevanjem. Seveda
avtor ne opusti danasnjih dognanj o naéinu potrebne za3¢ite z ustreznimi absor-
berji, za katere podaja bogato tabelarno in grafi¢no dokumentacijo.

Iz vsega gradiva je razvidno, da je avtor resno obravnaval problem, kako za-
scititi ¢loveka pred bioloskimi posledicami, ki jih utegne povzroiti nevarni, ne-
vidni sovraznik Zivega organizma.

Iz vsebine: 1. sistematika sevanja, 2. definicije in enote sevanja, 3. izmeni¢no
delovanje sevanja in materije, 4. osnovni pojmi bioloskega vpliva sevanja, 5. veli-
kosti doz sevanju izpostavljenega- Sloveka, 6. osnove postopkov merjenja sevanja,
7. tehnika merjenja sevanja, 8. nadzor nad sevanjem, ki mu je izpostavljen posa-
meznik, 9. kontrola kontaminacije delovnega mesta, 10. kontrola sevanja v zraku
in v vodi, 11. merjenje sevanja na ¢loveku, 12. zas&ita pred sevanjem, 13, gradbeno
tehni¢na zad¢ita, 14. zas¢ita delovnega mesta pred -sevanjem, 15. odstranjevanje od-
padkov in odpadnih vod, 16. dekontaminacija, 17. navodila za laboratorijsko in
strezno osebje. J. Hodnik

Ivo Hofbauer: Zdolavani dilnich poZari. Zal. SNTL, Praha 1960. 199 str.,
109 slik, 15,5 X 21,2 em. Vezano Kés 14,70, .

'S povecano proizvodnjo premoga se je povedala tudi nevarnost od jamskih po-
zarov. V tem delu avtor obravnava razloge za to, preventivne ukrepe in naj-
uspesnejSe metode gasenja, in sicer ne le na podlagi svojih dolgoletnih izkugen].
Podaja namre¢ nove metode gaSenja in sredstva za ta mamen, ki so jih preizkusili
v raziskovalnem centru velikega premogovnega bazena Kladno na Ceskem.

N

'
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Avtor obravnava vzroke nastanka jamskih poZarov na razli¢nih mestih jam-
skega obrata, najhitrej$o ugotovitev zagrevanja v premogu in na kakSen nadin
in s katerimi sredstvi ogenj uspe$no pogasimo oziroma izoliramo njegovo Zarisce.
Tehnoloski postopki posamezniht na&inov gaSenja jamskih poZarov, posebno s po-
plavljanjem, so pojasnjeni s Stevilnimi prakfi¢nimi primeri. Zanimivi so novi na-
dini preventive proti pozarom z uporabo kemiénih snovi in najnovejsi izsledki za-
tesnitve zadelk s plastiénimi snovmi. Na koncu so pravila projektiranja odpiranja
in priprave v jamah z lahko vnetljivim premogom, dalje za sanacijo zaprtih jam-
skih prostorov in navodila za dobro organizirano protipozarno sluzbo v jami.

Knjiga bo rabila kot koristen priroénik rudarskim strokovnjakom, ki skrbijo
za omejitev jamskih pozarov, da se rudnik obvaruje pred Skodo in zagotovi nemo-
ten polni obseg proizvodnje. Dalje bo zelo uporaben za jamske gasilce in za tehni-
gke vodje pozarnih ekip, pa tudi za Studente rudarskih Sol. A. Homan

André Hugon in André Costes: Le boulonnage des roches en souterrain.
Zal. Eyrolles, Paris 1959. 180 str., 80 slik, 16 X 25 cm. Vezano 2900 fr.

Metode kopanja rovov so se v zadnjih letih zelo razvile. Vrtanje in nakladanje
se vedno bolj mehanizira, zaradi ¢esar je potrebno, da ostane za delo strojev na
odkopnih, ¢elih in v rovih za transport prostega ¢im vel prostora.

Ta razvoj je dovedel do zamenjave lesenega podporja s kovinskimi stojkami,
ki pa imajo to slabo lastnost, da se ugrezajo v krovnino ali talnino, ki jih morajo
drZati na dolodeni oddaljenosti. Ta pomanjkljivost je tembolj neprijetna in ne-
varna, kolikor moénejsi so pritiski, katerim se upirajo in kolikor vegji je pritisk
krovnine.

Sidranje omogo&a podpiranje krova takd, da se izognemo tej nevarnosti. Ce je
razumno uporabljeno, sidrenje krova omogoéa dobro zavarovanje delaveca in ne-
ovirano premikanje strojev, lahko je izvedljivo in je gospodarsko utemeljeno.

Doslej so bila sidra uporabljana vedinoma na podlagi izkuSenj brez toéno do-
lo¢enih pravil. Avtorja sta postavila na podlagi njunega veéletnega dela na izvaja-
njih $tevilnih podzemeljskih del in poskusov doloceno Stevilo teoretskih pravil, ki
s0 jima omogodila racionalno izraunavanje uéinkov tega nadina podpiranja krova,
razen tega pa tudi izbor najprimernejsih sider za nameravana dela.

V knjigi je opis najbolj uporabljanih tozadevnih materialov v Evropi, izdelavo
naérta sidranja, okrepitve krova z betonskimi sidri in 3tevilnih primerov sidranja.

Iz vsebine: o pritiskih pod zemljo, princip sidranja in naéini njegovega izva-
janja, izraduni, material za sidranje (razli¢ne vrste sider), poskusi in merjenja, po-
goji za optimalno sidranje krova.

Na koncu knjige je 56 literaturnih virov, ki zainteresiranemu omogotajo poglo-
bitev v $tudij. - A R

F. Henry-H Pouret: Rectification, superfinition (Technologie'd’ usinage)
Zal. Editions Eyrolles, Paris 1960. 146 str., 32 slik, 16 X 24,7 cm. Vezano 2200 fr.

To delo vsebuje aktualne razprave o materialu, proizvodnih postopkih za izde-
lavo brusov, preizkuSanju brusov, o uporabi in montazi brusov na stroje ter o
potrebnih ukrepih proti nesreéam. Bruenje je obdelano v posebnih poglavjih.

Med ostalimi poglavji je zanimiva kompletna Studija o stati¢nem in dinamic-
nem izbalansiranju brusov in o hidravli¢nih pogonih pri modernih brusilnih strojih.

Knjiga opisuie nekai vazneisih vrst univerzalnih brusilnih stroiev. Detalineje
je obdelano tudi brezkoni¢no in ravninsko bruSenje. O bruSenju navojev nava-
jata avtorja nekaj zanimivih metod. Superfini§ je obdelan v posebnem poglavju
kjer v uvodu navajata osnovne pojme in principe tega naéina obdelave, tehniko
obdelave in kontrolo. Delo je zakljuéeno s poglavijem o elektrolitskem poliranju,
kot metodo bodoénosti, za doseganje boljsih povrsin.

To delo predstavlja vazen prispevek k dokumentaciji, ki obravnava probleme
brufenja oziroma mnajfinej$o obdelavo kovin. Namenjena je tehnikom in inZenir-
jem iz proizvodnje, ki se ukvarjajo z obdelavo kovin, kakor tudi Studentom tehni-
gkih visokih 3ol za poglobitev znanja o bruSenju, dobrodo$la pa bo tudi vsemu
kadru v proizvodnji, ki 7eli izpopolniti svoje strokovno znanje in izboljsati svoje
delovne metode. : . R. Brifah
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8. S. Penner: Quantitative molecular spectroscopy and gas emissivities. Zal.
Pergamon Press, London 1959. XVI -+ 587 str., Stev. slike in diagrami, 15,5 X 23,8 cm.
Vezano 105/-.

Knjiga uvaja Studente in raziskovalce v probleme teorije sevanja v temovera-
turnem obmoéju, ki je med obmoéjem, interesantnim za molekularnega spektro-
skopa, in obmoé&jem, interesantnim za astrofizika. Pri tem obravnava znano, avtorju
dostopno literaturo iz kvantitativne molekularne spektroskopije in emisivnosti pli-
nov, uporabljajo¢ pri tem za re3evanje teh vaZnih problemov rezultate klasi¢ne -
teorije sevanja. Vedina osnovnih postopkov, ki jih omenja avtor v tekstu, je nam-
te¢ v konvencionalnih knjigah, ki obravnavajo spekiroskopijo, obdelana zelo
skopo. Zato se knjiga zadrZuje &esto zelo temeljito pri raznih izvajanjih. Osnovna
poglavja v knjigi zahtevajo seveda dolodeno predznanje iz fizike. posebno pa
spektroskopije in kvantne mehanike. Skopo so obdelana poglavja infrardecega se-
vanja, opti¢ne tehnike merjenja temperature plamena in vpliva sevanja na gore-
nje trdne snovi in talin. Avtor obravnava raje probleme okrog atoma in molekul,

* kot pa probleme prenosa radunanja prenosa_sevanja, ki jih najdemo tudi drugje

v literaturi. B. Dobovisek

An. N. Nesmejanov i dr.: Radiochemické praktikum. Zal. SNTL, Praha
1959, 440 str., 227 slik, 15,5 X 21,2 cm. Vezano Ké&s 29,50. '
* Knjiga »Radiokemijski praktikum« je odli¢en priroénik za zaletnika, ki se
namerava posvetiti. uporabi izotopov v kemiji. Postopoma uvajajo avtorji zacet-
nika s praktiénimi nalogami v metodiko merjenja raznih vrst sevanj, spoznajo ga
z zakonom radioaktivnega razpada, s pripravo in z lastnostmi radioaktivnih izo-
topov in podobno. Bogat izbor nalog, 89 po Stevilu, resni¢no pomaga zacetniku, in
morda celo Ze izvezbanemu kemiku, preko sploinih zacéetniskih teZav tega .zani-
mivega podroéja analitske dejavnosti.

Prav posebno je pohvaliti podroben manipulativni uvod v vsako nalogo, tako
da se mora vsakdo z upoStevanjem navodil izogniti nevSenim posledicam sevanja
in samo sevanje zmanjsati na dopustno dozo.

Kot je uvodoma redeno bo po tej knjigi rad segel vsak zaletnik, pa tudi Ze
izkuSeni praktik. ! J. Hodnik

Edwin Herrmann: Festigkeitslehre. Grundbegriffe und Formeln. Sedma,
pop. predel. in raz§. izdaja. Zal. Fachbuchverlag, Leipzig 1960. 86 str. 70 slik,
12 X 19 cm. Brosirano DM 2,80.

Ta majhni priro¢nik, v katerem so zbrani osnovni pojmi nauka o trdnosti in
najvasnejSe formule, bo koristno rabil $tudentom tehniskih visokih 3ol, mladim
tehnikom in inZenirjem. Po razlagi osnovnih pojmov so obravnavane dopusine
napetosti, enostavne vrste trdnosti in problemi stabilitete, zloZene vrste trdnosti,
razdelitev napetosti v gradbenih elementih in preradunani trdnosti, ki so naj-
blizji resni¢nemu stanju. Novi sta poglavji o uklonu in vzboklosti. AR

Erich Sudasch: Schweisstechnik. Druga, pop. predel. izdaja. Zal. Carl
]l%:iilser, Miinchen 1959. XIV + 798 str., 495 slik, 17 X 24,5cm. Vezano v platno
65.—. .

Avtor, ki je eden od najbolj znanih nemskih strokovnjakov za varjenje, je
po}ilall\v drugi, predelani izdaji svojega priroénika pregled vsega podro&ja varilne
tehnike. ’

Snov je popolnoma predelana in upoSteva zadnje stanje varilne tehnike. V
knjigi so podrobno obdelani vsi varilni postopki, elektriéno obloéno in uporovno
varjenje, plamensko talilno varjenje in $e mnogo drugih posebnih varilnih postop-
klov,d med ostalimi tudi popolnoma novi varilni postopek oblo¢nega varjenja pod
zlindro. »

V poglavju svarjenje nezeleznih koving je opisano tudi varjenje titana in nje-
govih zlitin, v poglavju »varjenje platiranih materialov« pa je prvi¢ opisano obla-
ganje rezervoarjev z visokolegiranimi jekli in z nemetali. Podobno, kot v prvi,
je tudi v drugi izdaji mnogo prostora posvedenega varjenju plastiénih mas. Od-
delkom, v katerih je obravnavana &isto tehniéna plat varjenja, sledijo kot zelo
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koristno dopolnilo poglavja o varjenih konstrukcijah in njihovih proracunih, o
napetostih v zvarih, o kalkulacijah varilnih del, o preskusnih postopkih in pre-
skusih v varilni tehniki, ki bodo posebno dobro rabili konstrukterju. Za razume-
vanje metalurSkih procesov je pomembno poglavje o metalurgiji varjenja jekla
in zeleza, ki je zdaj razfirjeno z dodanim oddelkom »varilnost litega zeleza s
krogli¢nim grafitom«. Avtor obravnava dalje probleme rezanja, kaljenja in spaj-
kanja. V poglavju o rezanju je na novo podana razlaga oblo¢nega varjenja kovin
v za$§€itni atmosferi, elektri¢no obloéno 7lebljenje s stisnjenim zrakom ter ¢iscenje
povrsine brez in z dodatkom praska. Tekst dopolnjuje skoraj 500 slik. Posebno bo
koristilo ¢ez 700 podatkov o literaturi, knjigah in ¢lankih v strokovnih revijah,
ter stvarno kazalo, ki uporabo knjige zelo olajia.

V novi, predelani izdaji je avtorju $e bolj kot v prvi uspelo dati tudi izkuge-
nemu strokovnjaku iz podro¢ja varilne tehnike izredno dober pregled &ez celo
podroéje. varilne tehnike, z nestetimi nasveti in napotki za njegovo delo. Hkrati
pa bo knjiga odli¢en ucbenik za strokovne in visje tehniske Sole.

Tudi to knjigo je zaloZba v vsakem oziru odliéno opremila. AR

Berichte der Arbeitsgemeinschaft FERROMAGNETISMUS 1958, Zal. dr. Riederer
Verlag, Stuttgart-W 1959, 136 strani, 195 slik, format 21 X 29,6 cm, cena v platno
vezam knjigi 48 DM.

Knjiga predstavlja zbirko 24 predavanj s podrodja magnetizma, ki so bila po-
dana na letni skup$éini nemske strokovne zveze >FERROMAGNETISMUS¢, 26. in
27. septembra 1958 v Dortmundu. To je tudi prva tovrstna izdaja omenjene stro-
kovne zveze, ki ima namen objavljati rezultate dela njenih ¢lanov, sodelaveev raznih
znanstvenili inStitutov ter raziskovalnih laboratorijev industrijskih podjetij.

Pisci ¢lankov poudarjajo vlogo nauka o magnetizmu kot posebne znanstvene
veje v danasnji tehniéni dejavnosti. Prav tako poudarjajo tudi pomen nadaljnjega
raziskovalnega dela v tej smeri, ki nudi velike moZnosti novih izsledkov in dognanj.

V knjigi obravnavano snov lahko razdelimo v 5 skupin:

1. raziskave teoretiénih osnov, :

2. $tudij in razvoj ponaSanja dolodenih kovinskih in nekovinskih tvoriv s po-
sebnimi magnetnimi lastnostmi, kakor tudi njihova tehniéna uporabnost (mehko-
magnetni materiali, feriti in trdi magneti), .

5. tolmacenje fizikalnih zakonitosti, nastopajo¢ih v magnetnem krogu,

4. uvajanje in definicija magnetnih veli¢in (enot),

5. razvoj magnetne merilne tehnike.

BoljSe razumevanje obravnavane snovi omogodajo Stevilne skice, tabele, diagrami
in fotografski posnetki. Kratki zaklju¢ki vsakega ¢lanka so navedeni v nemikem,
angleSkem, francoskem in ruskem jeziku, kar je delu 3e posebno v prid.

Knjiga je namenjena vsem strokovnjakom, ki se ukvarjajo s teoreti¢nim in upo-
rabnim magnetizmom. Pomen knjige je v tem, ker se v njej zbrani izsledki znan-
stveno-raziskovalnega dela Stevilnih strokovnjakov. Razen tega knjiga navaja v
okviru posameznih ¢lankov izérpne podatke iz strokovnih del prispevkov iz vse

svetovne literature. J. Jerman

R.Alégre idr.: Etudes de pyrométrie pratique. Thermométrie par thermi-
stances, par couples thermo-électriques. Mesures optiques. Flammes industrielles.
Zal. Editions Eyrolles in Gauthier-Villars, Paris 1959. 231 str., §tev. slike 16 X24,7
cm. Vezano 3300 fr. .

Merjenje temperature pridobiva z dneva v dan vedjo vaZnost za zasledovanje,
kontrolo oziroma avtomatiéno regulacijo tehnologkih procesov. Prav tako si nc
moremo zamisliti mnogih raziskovalnih del brez merjenja temperature. V lite-
raturi sicer najdemo po raznih revijah ¢lanke, ki obravnavajo teoretiéne in prak-
ticne probleme te veje merilne tehnike, knjige pa so redke. Priprava posebne.
monografije o merjenju temperature bi zahtevala mnogo ¢asa in bi morda zaradi
naglega razvoja tehnike 7e ob ¢asu izida ne bila veé dovolj sodobna. Francoska
Association Nationale la Recherche Technique se je zato odlodila za izdajo tega
dela, ki je pravzaprav sistemati¢na zbirka razprav. Razprave je prispeval kolektiv
najbolj$ih francoskih strokovnjakov, med njimi mnogih iz IRSIDa (metalurski
raziskovalni in§titut).
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-V njih avtorji obravnavajo izbiro merilne metode, merjenje temperature z
elektri¢nimi upornostnimi termometri, termoelementi, pirometri na sevanje ozi-
roma opti¢ne pirometre ter posebno vazna vprasanja iz merjenja temperature pla-
mena in plinov. Vsako poglavje dopolnjujejo obSirni literaturni podatki.

Najvetji deleZ so prispevali sodelavci IRSIDa, kar kaZe, da je merjenje viso--
kih temperatur posebno vaino v metalurgiji. Snov so zajeli izérpno in upoStevali
najnovejse izsledke ter jo podali v razumljivi obliki tudi za industrijskega raz-
iskovalca. Posamezni prispevki so dokaz, da je francoska znanost in tehnika tudi
na tem podroéju na dostojni visini. : D. Pavko

Troisitme conférence internationale sur la préparation du charbon, Biruxelles-
Liége, 23—28 juin 1958. Zal. Institut National de 'Industrie Charbonniére, Li¢ge
1959, X + 816 str., Stev. slike i diagr., 21,3 X 29,9 cm. BroSirano 600 belg. fr.

Ze veé let so strokovna posvetovanja o oplemenitenju rud in premogov, kjer
se prikazejo dosezki te pomembne rudarske veje po vsem svetu. Tako je bil leta
1958 v Liégu (Belgija) tretji kongres oplemenitennja premogov, na katerem je
bilo v sedmih delovnih skupinah prebranih 63 referatov. Le-te je prireditelj izdal
v zajetni knjigi, skupaj z vsemi diskusijami k posameznim referatom. Na ta naéin
smo dobili zakljuden pregled o stanju oplemenitenja premogov v Evropi in v
Ameriki. Zalozba je knjigo izdala v angleikem, francoskem in nemskem jeziku,
tako da je dostopna Sirokemu krogu strokovnjakov.

V prvi skupini so obravnavani problemi bogatenja premogov, ki rabijo za pre-
delavo v koksarnah. Omenili bi predavanje H.Schranza o vplivu drobljenja pre-
moga na mehanske lastnosti koksa. Druga skupina zdruZuje predavanja o pripravi
premoga za termi¢ne centrale, kjer precej referatov obdeluje vpliv pepela na
izkoristek elekiri¢ne centrale. V tretji in v &etrti skupini so podali svoje referate
najvidnej$i strokovnjaki na polju oplemenitenja, kot P.Belugou, I.Pozzeito ter
vidni ruski sirokovnjaki Plaksin in Klasen. Obravnavali so pereéi problem boga-
tenja drobnozrnih premogov, ki so zaradi mehanizacije tudi pri nas v stalnem
porastu. Bogatenje drobnih premogov ima za posledico velike koli¢ine mulja, ka-
terega je treba flotirati, pralno vodo &istiti, posamezne produkte pa odvodnjevati
in predelati. S temi problemi se je ukvarjala naslednja skupina referatov, ki so
najbolj ob8irni. Omenili bi samo predavanja ruskih in francoskih strokovnjakov
na tem podroéju Plaksina, Klasena, Druja in Belugouja. Zadnji dve skupini refe-
ratov, ki zakljudujejo zajetno knjigo, pa obravnavajo kontrolo procesov hogatenja
in smernice razvoja tehnike rudarskega bogatenja premogov.

Ker je knjiga pregled dosezenega nivoja tehnike bogatenja v svetu, ne bi
smela manjkati na nobenem rudniku in ustanovi, ki se pri vedno velji proizvodnji
I jo ukvarjati z bogatenj g e s ine.
premoga Imorajo jati ogatenjem te dragocene surovine D. Ocepek

William I. Caldwell-Geraldine A. Coon-Leslie M. Zoss: Frequency
response for process control. Zal. McGraw-Hill, New York 1959. X + 393 str., §tev.
slike, 15,5 X 23,7 cm. Vezano dol. 11,50, :

Kadar lahko delujejo na potek nekega procesa vplivi, katerih vrsto, jakost
in Gas ne moremo predvidevati, lahko govorimo o motilnih vplivih. Pri proizvodnji
vodne pare z dolodenim tlakom so takS$ne motnje na primer spremenljiva poraba
pare, kvaliteta premoga in vlek dimnika. Z avtomatiéno regulacijo tlaka pare
skuiamo nezazeleni vpliv teh motenj odpraviti ali vsaj zmanjSati na znosno mero.
Regulirani objekt, t. j. v opisanem primeru naprava za proizvodnjo pare oziroma
proces proizvodnje pare in pa regulator tlaka pare imata vsak svojo karakteri-
stiko. Pri danem reguliranem objektu lahko vzdrZzuje regulirano veli¢ino na Zeleni
vrednosti le regulator s primerno karakteristiko. Regulacijsko karakteristiko pro-
jzvodne naprave ali procesa in regulatorjev lahko ugotavljamo tako, da vsilimo

_procesu ali regulatorju umetne motnje z dolofenimi razliénimi frekvencami ali
v dolo¢enih presledkih z dolo&eno jakostjo in ugotavljamo, kako se to kaZe na
spremembi regulirane velié¢ine. .

V tej knjigi, ki so jo napisali znanstveni sodelavei ameriSske »Taylor Instru-
ment Comp.¢, je predmet obravnave preiskava karakteristike procesov in regula-
torjev s prej pojasnjeno metodo »frequency response«. V razumljivi razlagi opi-
sujejo osnovne metode te vrste preiskave in tehniko uporabe za analizo in preiz-
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kusnjo procesov ter regulacijskih naprav. V teoreti¢nem delu knjige je skrbna
obravnava posameznih pojmov iz regulacijske tehnike in pa frekvenénih zvez med
motnjami in regulirano veligino. Izhajajod iz teh osnov pristopijo v drugem delu
knjige k uporabi teoreti¢nih spoznanj za rac¢unanje asovnih konstant in k raznim
preizkusnjam. '

Avtomati¢na regulacija se je v povojnih letih moéno razvila kot veda in kot
tehniéni pripomogek. Tudi pri' nas se vedno' moéneje uveljavlja. Zal pa vzgoji
kadrov -za to panogo dejavnosti ne posveCamo primerne pozornosti. Med obilico
knjig, ki izhaja v svetu iz podrocja regulacijske tehnike, si posameznik tezko po-
i5€e¢ najprimernejso. Ta knjiga bo rabila predvsem tistim, ki se ukvarjajo s pre-
iskavnmi{v.reglvllaci:iski tehniki in s projektiranjem regulacije pri procesih, katerih
karakteristika $e ni dobro poznana. D. Pavko

A. Paris: Les procédés de rectification dans Pindustrie chimique. Zal. Du-
nod, Paris 1959, XXVIII + 551 str., Stev. slike in tab. 16 X 24,7 cm. Vezano 8600 fr.

Ze iz kazala je razvidno, da ie v knjigi kompleksno zajeta destilacija in rekti-
fikacija v kemijski industriji ter obravnavana tako na teoretiéni fizikalno kemij-
ski osnovi — zlasti gledé na termodinamidne odnose ob ravnotezju —, kakor tudi
aplikativno gledé na kemijske tehnolodke procese. Zato menimo, da s kratkim
pregledom glavne vsebine po poglavjih najbolj informiramo bralce o pomenu in °
uporabnosti knjige. : ,

Predmet prvega in drugega poglavja ter osnova za slededa izvajanja so osnovni
zakoni, ki urejajo ravnotezja v sistemih tekocina-para, z ustreznimi diagrami in
lastnostmi raztopin, ki se po njih ravnajo. )

Tretje poglavije je posvedeno realnim raztopinam, ki jih poznamo v tehniki.
Po termodinami&nih kriterijih .so temeljito obdelane tako 'teoretiéno kakor tehno-
losko, navedeni so tudi naéini aplikacije v praksi.

" Cetrto poglavje obravnava kolone za nepretrgano rektifikacijo. Podrobno in
z mnogimi racunskimi primeri, ki ponazorujejo aplikacijo in primerjavo, so pri-
"kazane starejie metode kalkulacije zlasti za binarne zmesi, in pa novejse za
kompleksne zmesi.

Peto poglavje zajema diskontinuirno rektifikacijo in frakcionirano destila-
cijo, Sesto pa polnilne kolone in so vseskozi upoStevani teoretiéni in praktiéni
vidiki.

Sedmo poglavje obdeluje izkoris¢anje in kontrolo rektifikacijskih naprav z
ekonomiko industrijskega obrata. .

V osmem in devetem poglaviu so obseino obdelane azeotropske zmesi s teore-
ti¢nega vidika in s tehnolodkega vidika rektifikacije, deseto in zadnje poglavje
pa obdeluje postopke ekstraktivne rektifikacije.

Menimo, da' bo knjiga, ki obse?no in kompleksno obravnava navedeno pod-
rotje osnovnih kemijskih operacij posebno dobrodogla kemikom tehnologom in
Se zlasti tehnologom industrije nafte. Enako bo to delo koristilo $tudentom vigjih
letnikov kemijskih tehnologij, saj jih bo mavajalo, kako naj koristno zdruzujejo
teoreti€ne izsledke za praktiéno aplikacijo. Knjigo, ki je vzorno urejena in bogato
ilustrirana s Stevilnimi diagrami, zares toplo priporoc¢amo. K. Cazafura

Gerhard Ackermann: Einfithrung in die qualitative anorganische Halb-
mikroanalyse. Zal. Verlag Technik, Berlin 1959. 159 str.,, 33 slik, 15 X 22 ¢e¢m. Ve-
zano DM 14.—,

Koli¢ina vzorca, ki jo dobimo v kvalitativno in kvantitativno preiskavo je
mnogokrat premajhna, da bi jo lahko analizirali s klasi¢nimi makro metodami.
Tak slu¢aj je n. pr. analiza nekovinskih vklju¢kov v kovini, Koli¢ina vkljuckov
ie dale¢ pod zahtevami, ki jih uporabljamo pri klasi¢ni analizi. Na podlagi dose-
danjih izkuSenj razlikujemo z ozirom na koliino zatehte iz katere izhajamo
makro (ved kot 100 mg),” semimikro (100—10 mg), mikro 10—0,1 mg) in ultramikro
(manj kot 0,1 mg) analizo. ‘ :

V prvem delu knjige opisuje avtor potrebni inventar za semimikro analizo,
ki je zelo preprost. Nato sledi opis nove itehnike dela, opis kvalitativne analize,
v kateri poda avtor kvalitativno lotbo kationov, katera se moc¢no naslanja na
klasi¢no logbo, vendar daje poseben poudarek semimikro tehniki dela. Opisane
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so tudi logbe za nekatere spojine Zvepla in halogenov. V nadaljnjem izvajanju
opisuje avtor specialne semimikro reakcije za katione in anione. Te specialne
reakcije dajejo moinost dolo¢iti ion poleg itevilnih drugih ionov. Za kvalitativne
reakcije potrebuje le majhne koli¢ine reagentov. Aytor opozarja na nekatere
motnje, ki jih povzrodajo tuji elementi. S temi izkudnjami je moZno. klasi¢no
loébo poenostaviti, kljub temu pa io obdrzimo Se v sirokih mejah. Opisana je
okraj$ana logba z uporabo specialnih semimikro reakcij.

Knjiga zelo popolno obravnava podrogje kvalitativne semimikro analize in
je dragocen pripomoéek pri uvajanju semimikro metod v vsakdanjo prakso. Poleg"

tega je namenjena kot ulna knjiga na visokih Solah. T. Laviié

Precipitation processes in steels. Report of a conference held in the University
of Sheffield 2—4 July 1958 and organized by the Department of metallurgy (Special
Report No. 64). Zal. The Tron and Steel Institute, London 1959. XIV + 322 str., Stev.
slike in diagrami, 14 X 224 cm. Vezano 84.—.

Avtorji posameznih prispevkov "podajajo le najnovejie izsledke samostojnih
raziskav o izloéevalnih procesih v jeklih. Njihovo zaznavanje se odteguje normal-
nemu mikroskopskemu opazovanju, zato so bile podane nove moznosti za raz-
jasnitev doslej nejasnih izlogevalnih pojavov Sele z uporabo elektronske mikro-
skopije, esar se je pri delu posluzevala tudi vedina avtorjev.

Vsa predavanja so razdeljena na 4 skupine. V prvih dveh obravnavajo avtorji
nekatere specialne izlodevalne procese v feritnih in avstenitnih jeklih, kot n. pr.
nastajanje karbidnih izlotkov pri Zarjenju in pojav sigma faze v avstenitnih je-
klih. V tretjem poglavju z naslovom: sIntergranularni prelomi jekel< pa dobimo
sistemati¢en pregled o vplivu raznih izlo€evalnih efektov na krhkost jekel od rde-
¢ega loma do nizko temperaturnega loma po kristalnih mejah. Zadnja skupina
predavanj obravnava izlo¢evalne efekte pri lezenju kovin.

Knjiga je bogato ilustrirana zlasti z odliénimi posnetki na elektronskih mikro-

SkODih. - ]:Zvokelj

A Brun in André Martinot-Lagarde: Mécanique des fluides. Tome I.
Fascicule 1: Généralités-Statique. XXI + 266 str., Stev. slike. Fascicule 2: Ecoule-
ments a une ' dimension-Conduites. XIII + str. 267...582., Stev. slike. Format
15,6 X 24,2 cm. Zal. Dunod, Paris 1959 in 1960. Vezano v platno oba zvezka 58 NF.

Knjiga, ki bo obsegala tri dele, je namenjena bodoé&im inZenirjem in fizikom.
Avtorja sta ji hotela dati predvsem pedagoski znacaj, razlaga je sorazmerno pre-
prosta, podajata tudi nekatere tezje stvari, ki jih doslej avtorji niso omenjali, pri
vsakem primeru pa razlagata zadevne hipoteze in aproksimacije. Ker sta zelela
dati ¢im bolj sploen uébenik, sta morala obravnavati tudi pojme, ki-so sicer v
standardnih delih, kot n. pr. elemente statike tekogin, po drugi plati pa bo nasel
bralec v knjigi uvod v $tudij najnovejsih izsledkov iz podro¢ja dinamike plinov
in aerotermike.

Prvi del v dveh zvezkih obsega &tiri naslednja glavna poglavja: v prvem
avtorja obravnavata osnove mehanike, termodinamike, akustike,.optike in nji-
hovo uporabo v hidravliki, v drugem je obravnavana statika tekoéin, v tretjem
obdelata enodimenzionalne pretoke, z ali brez stisljivosti, trenja,.prekinjenja, to-
plotnih sprememb in prostih povrsin, v tetrtem pa je podrobno obravnavana iz-
guba pritiska v cevovodih, pri temer sta se omejila na najpreprostejse¢ primere.

Vsa snov v teh dveh zvezkih je razdeljena na 100 oddelkov, torej je zelo na-
drobno razélenjena in bo koristno rabila vsem tistim, ki se zelijo poglobiti v Studij -
hidravlike. Seveda je za branje takega dela potrebno dobro znanje matematike.

A. R,

Prévention des accidents causés par I'électricité dans les travaux souterrains
des mines de charbon. Zal. Bureau international du travail, Genéve 1959, VI + 60
str., 12 X 18 ¢cm. Bros. 2 §vic. fr. c

Mednarodni urad za delo je bil v zadnjem desetletju pobudnik izdelave raznih
&tudij, priporo¢il in pravil za zagotovitev higiene in varnosti v premogovnikih.
Katastrofalna nesreda v belgijskem premogovniku Marcinelle 8. avgusta 1936, pri
kateri je izgubilo Zivljenje 262 rudarjev, je bila neposreden povod za osnovanje
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dveh skupin strokovnjakov, ki naj bi izdelali navodila za prepreéevanje nesred
‘zaradi jamskih poZarov in zaradi elektrike.

Knjizica je rezultat dela skupine strokovnjakov za elektrotehniko v rudarstvu
in je nastala na podlagi analize 3tevilnih nesre¢ zaradi elektriénega toka po
rudnikih raznih deZel. Vsebuje strokovna navodila o takini ureditvi elektriénih
naprav v premogovnikih, da bi prepreéili nesreée zaradi elektriénega toka. Navo-
dila so razdeljena v dva dela: 1. navodila za vse premogovnike in 2. posebna
navodila za metanske jame. Prve del obsega najprej splosna navodila o pristoj-
nosti posameznih organov, o naértih, o kartotekah in o administraciji, nato pa
instalacije, zaS¢itne mere, elektriéni material, razsvetljavo, signalne naprave in
elektri¢no vleko. V drugem delu najdemo dodatna, posebna navodila za metanske
jame predvsem o kablih, o elektri¢ni vleki in o nadzorovanju metanskih predelov.

Vsak del vsebuje tudi navodila za verifikacijo, za preskuSanje, za uporabo,
za vzdrzevanje in za popravila elektri¢nega materiala. )

Knjizica je skromna po obliki, predstavlja pa veliko in_za rudarsivo drago-
ceno delo. Na tem mestu ni potrebno posebej utemeljevati njenega pomena. Znano
je, da imamo pri- nasle predpise o elektriénih napravah v metanskih jamah, ni-
mamo pa $e osnovnih predpisov o ureditvi elektri¢nih naprav v rudnikih, éeprav
je bil pred fasom sestavljen ustrezni osnutek. Vsebino te knjizice -bi morali pri
dokonéni izdelavi domaéih predpisov za elektriéne naprave v rudnikih vsekakor
upoStevati. Razumljivo pa fe, da Sele izvajanje teh predpisov lahko pripomore
k zmanjsanju Stevila nesred in zagotovi varnej$e delo v rudnikih.

Obravnavano knjizico bi moral imeti vsak premogovnik. Dokler domacih pred-
pisov Se nimamo, bi jo morda kazalo prevesti vsaj v enega jugoslovanskih jezikov.

J. Kernc

Problems of low temperature physics and thermodynamics. Proceedings of the
meeting of commission T of the International institute of refrigeration, Delft 1958,
Zal. Pergamon Press, London 1959. IV + 342 str., tev. slike in diagrami, 16 X 24,7 cm.
Vezano 70/-.

Knjiga zajema porodila iz kolokvija, ki ga je priredil v Delftu na Nizozem-

" skem Mednarodni institut za ohlajevanje. Posamezna poroéila (z diskusijo) obrav-
navajo najnovejde pridobitve iz podrofja znanosti in tehnike hladilnih naprav.
Navedimo samo nekaj poroéil: kriostat do 0,3 %K, problemi pri vteko&injenju vo-
dika in helija, uporovni termometer iz platine za temperature med 90...4 K, ter-
mi¢éna napetost razliénih termometri¢nih zlitin, termistorji za merjenje nizkih tem-
‘peratur, akustiéni termometri; dalje obravnava toplotno prevodnost raznih snovi,
ki so pod vplivom neutonskega bombardiranja oziroma sevanja, $tudijo' o defor-
maciji mreze pri nizkih temperaturah in odnos med trdnostjo in raztezkom v od-
visnosti od temperature in zlitinskih clementov. Posebni referati obravnavajo Se
vpliv odstotka necistoé ter ternarni diagram sistema kisik-dusik-argon, merjenje
viskoznosti plinov med 20...80 °K. Opisani so tudi razni kriogenski aparati. termo-
metrija, transportni pojavi, i. t. d.

Na kolokviju je sodelovalo okrog 100 fizikov iz vsega sveta in 80 domadcinov.
Zato ima knjiga veliko teoreti¢no vrednost, saj navaja vrsto zanimivih eksperi-
mentalnih podatkov iz fizike nizkih temperatur. B. Dobovisek

Friedrich Gottschalk in Heinz Giirtler : Handbuch der Unfallverhiitung,
Ein Ratgeber fiir betriebliche Fiihrungskrifte. Zal. Ring-Verlag, Stuttgart in Diissel-
dorf 1959. X + 225 str., §tev. slike, 16 X 23 em. Vezano DM 19,80.

Nemsko >Drustvo za pogon v praksic je s to knjigo izdalo tretjo knjigo o vpra-
Sanjih zas¢ite pri delu. Leta 1954 je izdalo delo z naslovom »Stanje prepredevanja
nezgod v znanosti in v praksic, leta 1957 pa »Nezgode pri delu in njihovi vzrokic.
Tudi tu obravnavana knjiga se opira na raziskave omenjenega druitva, in sicer v
Zelezarskih in jeklarskih obratih, pa tudi v obratih drugih gospodarskih vej. Raz-
iskali so, kako naj se ugotovi stanje obrata glede delovnih nezgod, kako naj se iz
tega izvedejo potrebni zakljuki in ukrepi. Avtorja sta podala v tem priro¢niku
vodstvom podjetij svoja znanstvena in prakti¢na dognanja in pobude za njihovo
tozadevno odgovorno delo. Potrudila sta se, da sta podala rezultate skrbnih znan-
stvenih raziskav v takem jezikn, ki je ljudem v praksi lahko dostopen.
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Bralcu priporo¢amo, da proudi posebno naslednja poglavja:

1. Podrobni opisi vzrokov nezgod z navodili za ustrezne ukrepe za njihovo
prepredevanje (str. 40 itd.),

2. Programi za prepredevanje nezgod, kakrine so predlagali na podlagi izve-
denih raziskav (str. 198...207 in dodatki 1 in 2),

5. Trije primeri analize nezgod (str. 13 itd.)) in

4. Pogoji za ucinkovitost predpisov proti nezgodam v obratih (dodatek 1).

Od avtorjev podana teorija o vzrokih nastanka nezgod jih bo morda manj za-
nimala. Zato pa bodo za praktika zelo poué¢ni in uporabni podatki iz statistike vzro-
kov delovnih nezgod. Zanimivo je njuno mnenje, da za uspeh dela proti delovnim
nezgodam ni toliko vazno $tevilo izvedenih ukrepov, kakor doslednost, s katero
$0 izvajani.

Glavna poglavja so naslednja (z 78 oddelki): nezgode pri delu, racionalna za-
§&ita, raziskave vzrokov nezgod pri delu, faktorji vzrokov nezgod pri delu (di-
agnoza in terapija), center za za$Cito od delovnih nezgod, dodatki.

Knllga bo zelo koristno rabila vsem tistim, ki se ukvarjajo v teoriji in v praksi
z vprasanji 7asmte od nezgod pri delu. Knjiga je lepo opremljena in zelo pregledna.

A. R

Verformungseinfliisse bei der Feilenherstellung (Forschungsberichte des Lan-
des Nordhein-Westfalen, Nr. 781). Zal. Westdeutscher Verlag, Koéln-Opladen 1959.
65 str., 39 slik, 21 X 297cm Bros. DM 20.

Knjiga vsebuje dva dela. V prvem obravnava E. Barz bistvene vplivne veliine
na -izvijanje pil. V drugem delu obravnavajo O. Kienzle, H. J. Crasemann in
K. Haverbeck preoblikovalni postopek pri nasekavanju pil.

V delu so zajeta vpraSanja, ki so bila objavljena v zvezku §t. 445 z naslovom
slzdelavni in raziskovalni postopki za pile.« Raziskave so bile izvedene ob sodelo-
: van]u s pilarnami s ciljem, raziskati u¢inek preoblikovalnih postopkov in posebej
Se toplotne obdelave na oblikovanje zoba pile. Prvi del opisuje naine izvijanja,
preiskavo osnovnega materiala in pripravljalna dela pri izdelavi pil. Sledi opis pre-
iskave trdote osnovnega materiala. Ugodna trdota primernega jekla leZi med 168
in 184 HB s trdnostjo od 60 do 67 kg/mm?2. Visje trdote so za nasekavanje nepri-
merne. Avtor navaja zanimiv naéin izbire mehkih in trdih jekel za pile s pomoéjo
aparata magnatest-Q, ki deluje na principu feromagnetskih lastnosti jekla in ne
poskoduje preizkuSancev. Sledi opis sistematskega ugotavljanja raznih vplivov na
1zvijanje oz. krivljenje pil med izdelavo. Poskusi so obsegali kaljenje nenasekanih
surovih pil z raznimi naéini gaSenja, vpliv naseka na izvijanje surovih pil in izvi-
janje Ze nasekanih pil pri kaljenju. Dobljeni rezultati so dragoceni napotki za
proizvajalce pil.

V drugem delu objavljajo avtorji danes e malo raziskano in obdelano po-
glavje o preoblikovalnih postopkih pri izdelavi pil. Postopki so razdeljeni na vidike
nasekovalni stroj, nasekovalno orodje, jeklo za pile in mazanje. Ti vidiki so dalje
specificirani v’ elemente dela, gibanja, energije, gradiva, oblik itd. Avtorji so si
zadali nalogo, raziskati za prakso najvaznejse veliéine, ki vphva]o na nastanek
zoba pile in njegove ustrezne oblike. To nalogo so v polni meri in zadovoljivo re-
§ili. S $tevilnimi slikami, skicami, fotografijami, profilnimi mikro- in makro po-
snetki zob in preglednimi tabelami so dali avtorji pristopnej$o obliko za Studij
vsakomur, ki se v teoriji in praksi zanima za proizvodnjo pil. R. Brifah

Herwart Opitz & Karl- Eugen Schwarz: Das Abrichten von Schleifscheiben

- mit Diamanten (Forschungsberichte des Wirtschafts- und Verkehrsministeriums

Nordhein-Westfalen, Nr. 521). Zal. Westdeutscher Verlag, K61n-Opladen 1958. 58 str
34 slik, 21 X 29,7 cm. Bros. DM 17,15.

- S tem delom sta avtorja deloma izpolnila vrzel s prakti¢nimi podatki o pra-
vilnem ostrenju brusov. Uvodoma je poudarjena odvisnost kvalitete brusenja od
uporabe pravilno naostrenih brusov. Za brusilna dela na mero izkljuéno priporo-
Zata ostrenje brusov z diamanti. Dalje so navedeni rezultati praktiénih poskusov
ostrenja brusilnih kolutov raznih trdot in zrnatosti. Pomen ostrenja z diamanti je
poudarjen s podatki iz literature.

7
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‘

Cilj porocila je, da s pravilno in 3tedljivo uporabo ostrilnih didgmantov znizamo
stroske brusilnih postopkov. Navodila so zbrana na podlagi praktiénih poskusov.
Obsezni poskusi so bili zaradi preglednosti razdeljeni na dva dela. Prvi del obrav-
nava postopke rezanja pri ostrenju, v drugem delu pa je opis vpliva ostrilnih po-
gojev na bruSenje. Poskusi so se priblizali pogojem v praksi. V porodilu je tudi
poino praktiénih 3tevilénih predpisov in nasvetov za gospodarsko ostrenje brusov,
saj vsako odveéno ostrenje zahteva &as, bruse in diamante. Poroéilo je izpopolnjeno
s preglednimi diagrami, slikami in tabelami, posebno %e s $tevilnimi diagrami po-
vriinske hrapavosti (146 diagramov). O tem problemu je spisal krajSo razpravo v
Strojniskem vestniku 1957 §t. 4/5 na§ rojak strokovnjak zd obdelovalne stroje
dr. ing. Janez Peklenik, ki deluje na Tehniéni visoki Soli v Aachenu, (O pravilnem
ostrenju brusov).

Delo je priporoéljivo za tiste, ki se zanimajo za brusilne probleme v proizvod-
nji in v orodjarnah in hoéejo poglobiti svoje znanje o tem e malo raziskanem
podro¢ju. Dobrodoslo bo pa tudi za tehni¢ni kader nasploh, ki se zanima za bru-
silne probleme. ’ R. Brifah

Herwart Opitz: Der Einsatz radioaktiver Isotope bei Zerspanungsuntersu-
chungen (Forschungsberichte des Landes Nordrhein-Westfalen, Nr. 788). Zal. West-
deutscher Verlag, Kéin-Opladen 1959. 35 str., 21 X 29.7 cm. Bros. DM 11,50.

'V tem.delu je nalel avtor zanimivo, moderno in razmeroma Se mlado panogo
prakti¢ne uporabe radioaktivnih izotopov v mehanski tehnologiji in to v odrezo-
valni tehniki specialno pri struzenju. Konkretno gre tu za merjenje obrabe rezal-
nega orodja na cepilni in prosti ploskvi z uporabo radioizotopov pri raziskavi odre-
zavanja. O radioaktivnem merjenju obrabe so prvi¢ porodali 1951 leta v USA Mer-
chant, Ernest in Krabacher.

Za poskusno orodje je uporabil avtor hitrorezno jeklo in plos&ice iz karbidnih
trdin, ki se dajo dobro aktivirati. V diagramih je prikazana aktivnost elementov,
ki sestavljajo orodje in njih razpolovne dobe. Dalje navaja avtor vidike, po kate- -
rih se mora izbrati poskusno orodje. Vazna so navodila pri uporabi, pripravi in
vzdrievanju orodja ter upostevanju geometri¢ne oblike, posebno kotov pri reza-
nju. Za merjenje sevanja so se posebno izkazali scintilacijski stevci.

Nadalje so opisani in z diagrami izpopolnjeni dolgotrajni in kratkotrajni po-
skusi. Pri radioaktivnem merjenju je meril avtor impulsne kolicine ali volumske
obrabe v sunkih na minuto, zato je treba obrabo na cepilni in prosti ploskvi orodja
preraCunati na obrabni volumen.

Radioaktivna meritev obrabe je uporabna za kratkotrajne poskuse, ker dajc
kratkoro¢ne podatke o obrabi orodij z ozirom na razne pogoje dela, uporabe gra-
diva, rezilne tekocine itd. Te raziskave dajejo moZnost zajeti obmoéja, ki jih zaradi
premajhne obcutljivosti z dosedanjimi merilnimi metodami in pripomoé¢ki niso
mogli vrednotiti.

Delo bo zanimalo strokovnjake, ki se ukvarjajo s teorijo odrezavanja v zvezi
s §tudijem uporabnosti rezilnega orodja; dobrodosla bo tudi proizvajalcem orodnih
jekel in njihovim tehnologom, za ureditev poskusnih postaj za ugotavljanje kako-
vosti orodnih rezalnih jekel in karbidnih trdin. R. Brifah

E. Kamk e : Differentialgleichungen, Lésungsmethoden und Losungen. 1. Ge-
wohnliche Differentialgleichungen. Sesta izb. izdaja. Zal. Akademische Verlags-
gesellschaft Geest & Portig, Leipzig 1959. XVI + 666 str., 60 slik, 16 X 23,7 ¢cm. Ve-
zano DM 36,80.

. Nekoliko manj kakor polovica knjige obravnava teorijo in metode refevanja
navadnih diferencialnih enacb, in sicer sploine metode, naloge z robnimi ter na-
loge z lastnimi vrednostmi. Pri splognih metodah obravnava diferencialne enadbe
prvega reda, sisteme sploS$nih eksplicitnih diferencialnih enac¢b, sisteme linearnih
enachb, splosne diferencialne enacbe reda n, linearne diferencialne enacbe reda n,
splo§ne diferencialne enacbe 2. reda, linearne diferencialne enatbe 3. in 4. reda,
postopke za numeriéno ter grafiéno intergracijo in priprave za integracijo.

Naloge z robnimi pogoji in z lastnimi vrednostmi so obdelane za linearne dife-
réncialne enacbe reda n, za sisteme linearnih diferencialnih ena¢b in za diferen-
cialne enadbe nizjih redov.
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Vel kot polovico knjige zavzemajo posamezne diferencialne enaébe, leksi-
kali¢no urejene, z resitvami, z navodilom za reSevanje in z navedbo literature. Tu
so diferencialne enalbe prvega, drugega, tretjega, cetrtega, petega reda in visjih
redov, nelinearne diferencialne enacbe 2., 3. in vidjih redov, sistemi linearnih di-
ferencialnih enach, sistemi nelinearnih enaéb in funkcionalne diferencialne enacbe.

Knjiga ima znacaj priro¢nika in je tako tudi pisana. Odlikuje jo jasnost. pre-
glednost in pogosto sklicevanje na strokovno literaturo. IzboljSanje se nanasa veéi-
noma na posebne diferencialne enacbe. Da je priroénik potreben in da izpolnjuje,
kar obeta, dokazuje njegova Ze 6. izdaja. A. Zabkar

Sixth report of the Corrosion committee (Special Report No. 66). Zal. The Iron
and Steel Institute, London 1959. X + 217 str., 39 slik, 43 tab., 14 X 224cm. Ve-
zano 63/-.

V tem porocilu se najprej na kratko obravnavajo razli¢ne veje korozije, ki so
razdeljene z ozirom na razli¢en korozijski medij. Nadalje so orisane prakti¢ne iz-
kusnje pri koroziji zelezovih zlitin v industriji in njeno prepreéevanje. Sledi kratko
porocilo o korozijskih raziskavah na univerzi v Cambridgeu.

Drugo in tretje poglavje obravnavata poskuse na zraku in za$¢ito pri visjih
temperaturah. Opisani so razni nadini dolgotrajnih poskusov z razliénimi materi-
ali iz razliénih deZel. Rezultati so prikazani z zelo zanimivimi fotografijami.

Cetrto poglavje je namenjeno koroziji v morski vodi. Na koncu sledi seznam
¢lanov. odbora za boj proti koroziji, seznam publikacij ter tabele rezultatov.

Knjiga bo koristen pripomoéek raziskovalcem korozijskih pojavov, ker prika-

.zuje najnovejSe stanje na tem podroéju. J. Sinkovic

Max Leva: Fluidization. Zal. McGraw-Hill, New York 1959, XVI + 327 str.,
$tev. slike, 15,5 X 23,7 cm. Vezano dol. 11,50,

Uporaba fluidizacije, kakor jo danes poznamo, je dosegla prakti¢no ves razvoj
v zadnjih petnajstih letih. Podrodje uporabe 3¢ vedno raste. Ker literature, ki bi
sinteticno obravnavala teoreti¢na spoznanja in praktiéno aplikacijo skoraj ni bilo,
je avtor napisal knjigo, ki je obenem uébenik in priroénik.

V knjigi je prikazano najnovejSe stanje razvoja osnovnih ved, ki so povezane
s pojavi pri fluidizaciji trdnih snovi s teko¢inami in s plini in ki so pogosto do-
bile impulze za raziskavo prav zaradi ¢edalje veéje aplikacije fluidizacije v ke-
mijski tehniki. V posameznih poglavjih so opisani pojavi, navedeni eksperimen-
talni podatki kakor tudi praktiéni napotki in formule, ki jih rabimo za uporabo
tega postopka pri razliénih procesih. Knjiga je razdeljena na naslednja poglavja:
fluidizirano stanje, mirujoca plast in pricetek fluidizacije, fluidizirana plast, veja-
nje oziroma plavanje finih zrn iz fluidizirane plasti, razredéeno in gosto fluidizi-
rano stanje, pojavi pri delni fluidizaciji zaradi dovajanja plina ali tekoéine v
obliki centralnega curka (spouting, spouted bed), prestop toplote, prestop snovi in
mesSanje trdnih zrnatih snovi s tekodinami in plini. : .

Obravnava snovi je avtoritativha. Medsebojne odvisnosti parametrov so pri-
kazane kriti¢no. Avtor je v najveéji meri uposteval tuje dosezke na tem podrocju,
ki so mu jih osebno posredovali najvidne;jsi sirokovnjaki. Ker je knjiga name-
njena za §tudij in za rabo kot priroénik, vsebuje tudi raéunske primere ter na-
potke in pripomocke za najSirSo praktiéno uporabo fluidizacije kot postopka za po-
spesitev kemijskih procesov in povecanja storilnosti. D. Pavko

M. A. Neumark: Normierte Algebren (Hochschulbiicher fiir Mathematik,
Band 45). Zal. VEB Deutscher Verlag der Wissenschaften, Berlin 1959. 572 str.,
17 X 23,6 cm. Vezano DM 48.—. .

Knjiga je prevod ruskega originala, ki ga je izdala 1. 1956 Drizavna zalo’ba
tehnisko-teoretske literature v Moskvi.

Po svoji vaznosti za uporabo in po svojem bogastvu na izsledkih je ta knjiga,
ki obravnava teorijo normiranih algeber, redkost v svetovnem merilu.

" Iz vsebine: Elementi topologije in funkcionalne analize (linearni prostor, topo-
logki prostor, normirani prostor, Hilbertov prostor, integracija na lokalnem bikom-
paktnem prostoru). Osnovni pojmi in izreki iz teorije normiranih algeber (alge-
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brajski osnovni pojmi, topoloika algebra. normirana algebra. Predstavljanje sime-
tri¢nih algeber). Specialne algebre: polnosimetri¢ne in polnoregularne, dualne,
algebre vektorskih funkecij. Grupne algebre. Algebra operatorjev v Hilbertovem
prostoru. Razstavljanje operatorske algebre na nerazstavljive algebre. Razstav!ja-
nje algebre operatorjev.

V teorijo so vdelani izsledki ruskih matematikov na tem podro&ju, in sicer
teorija komutativnih normiranih algeber: vloga maksimalnih idealov, konstrukeija
bikompaktnega prostora maksimalnih idealov in predstavljanje elementov pol-
preproste algebre z algebro zveznih funkcij nad tem prostorom (Gelfand); razisko-
vanje raznih razredov komutativnih normiranih algeber in struktura idealov v
njih (Silov). Konstrukcija harmoniéne analize na lokalno bikompaktnih komuta-
tivnih grupah (Gelfand, Krein, Raikov); algebra z involucijo (Gelfand, Neumark),
metode s pozitivnim funkcionalom (Gelfand, Neumark); konstrukcija predstavlja-
nja lokalno bikompaktnih grup s pomoé¢jo definitnih funkcij (Gelfand. Raikov);
teorija_karakterjev in harmoni¢na analiza na lokalno bikompaktnih grupah (Gel-
fand, Neumark).’

V nemskem prevodu so popravljene opaiene napake in tiskovne napake ru-
skega originala. Napredek v teoriji normiranih algeber po 1. 1956 upo$teva dopol-
njena bibliografija z novimi deli na tem podrodju.

Ucbenik je pisan jasno in pregledno, snov je pa seveda &isto abstraktna.
A. Zabkar

- E. Kamke: Differentialgleichungen. Losungsmethoden und Losungen. II. Par-
tielle Differentialglechungen erster Ordnung fiir eine gesuchte Funktion. Cetrta,
izb. izdaja. Zal. Akademische Verlagsgesellschaft Geest & Portig, Leipzig 1959.
XV + 243 str., 16 slik, 16 X 23,7 cm. Vezano DM 16.—.

Knjiga je pisana in sestavljena v obliki priro¢nika. Prvi del, nekoliko daljgi
kakor polovica knjige, vsebuje teorijo in navodila za reSevanje diferencialnih
enatb prvega reda za eno iskano funkcijo. V drugem so posebne diferencialne
enacbe leksikali¢no urejene, opremljene z resitvami, z navodili za resevanje in
literaturo. .

Vsebina prvega dela: Linearne in kvazilinearne diferencialne enatbe; neline-
arne diferencialne enalbe z dvema neodvisnima spremenljivkama, z eno odvisno
spremenljivko in z njenima prvima parcialnima odvodoma po teh dveh neodvis-
nih spremenljivkah, splo$na diferencialna enacba prvega reda z n neodvisnimi spre-
menljivkami, z eno odvisno spremenljivko in z njenimi prvimi odvodi po vseh ne-
odvisnih spremenljivkah ter sistemi takih diferencialnih enaéb.

Med posebnimi diferencialnimi ena¢bami so linearne in kvazilinearne diferen-
cialne enacbe z 2, 3, 4 in ve& neodvisnimi spremenljivkami, sistemi linearnih in
kvazilinearnih diferencialnih enaéb, nelinearne diferencialne enatbe z 2, 3, in z
veé kot 3 neodvisnimi spremenljivkami in sistemi nelinearnih diferencialnih enacb.

Knjiga doZivlja ze 4. izdajo. Izdaje se med seboj ne razlikujejo bistveno, po-
pravljene pa so v glavnem opaZene napake. Je iskan in zelo uporaben priroénik.

Albin Zabkar

W. W. Baturin: Liiftungsanlagen fiir Industriebauten. Druga, razs. izdaja.
Zal. Vgﬁ Verlag Technik, Berlin 1959. 516 str., 317 slik, 72 tabel, 17 X 24,3 cm. Ve-
zano 42—,

Prevod ruskega originala v nemsiéino te knjige, ki ga je izvrsil dipl. ing. Gohler,
je jezikovno lahko umljiv in dostopen. Avtor knjige v svojem delu zajame prav
vse probleme v zvezi z ustvarjanjem zdrave, ne$kodljive in &m bolj ugodne kli-
me v industrijskih delovnih prostorih. Spui¢a se v teoretiéna razglabljanja, ki
preidejo v uporabo v praksi in konkretna navodila ter nasvete. V uvodnih poglav-
jih so analizirani elementi tehnike zraéenja, t. j. zrak po fizikalnih lastnostih ob
raznih pogojih ter aerodinamiéne osnove, ki so potrebne za uéinkovito projekti-
ranje zracilnih ureditev in naprav. Posebno dobro, izérpno in koristno za prak-
tiéno uporabo je obravnavana tehnika neposrednega odvajanja prahu, Skodljivih
plinov in hlapov neposredno z mesta nastanka v prosto atmosfero. V knjigi zasle-
dimo dognanja pri neposrednem odvajanju, ki jih sicer v drugi literaturi ne sre-
¢avamo. Podobno in izérpno je obdelan tudi problem:zragenja velikih delovnih
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prostorov, ki je za nas pomemben in ki ga z naSim naglim industrijskim razvo-
jem sredavamo vsak dan. Z osnovami in s prakti€nimi nasveti omogoca ta knjiga
uspes$no reSevanje nalog Zracen]a Studij snovi, ki |0 je teoretiéno in praktiéno
obdelal prof. Baturin, omogoéa projektantu tudi reSevanje nalog na podroéjih
izven industrije, ker mu knjiga nudi vsa potrebna osnovna znanja, ki jih sre-
dava arhitekt ali zradilni tehnik v svoji praksi.

7racen]e jamskih prostorov avtor ne obravnava, vsekakor pa je vsebina za-
nimiva in dobrodo§la metalurski stroki, in to posebno za livarje, ki se v praksi

o
pogosto sreéajo s tezkofami zraéenja velikih delovnih prostorov. A. Zupanéié

W. Elenbaas (Editor): Fluorescent lamps and lighting. Zal. Philips’ Tech-
nical Library, Eindhoven 1959. X + 346 str., Stev. slike, 15 X 23,3 cm. Vezano hol.
fl. 29.—.

V zbirki tehniénih knjig znane holandske tovarne Philips je izla v angleskem
farncoskem in nemskem jenku knjiga, ki podrobno obravnava fluorescenéno raz-
svetljavo, kot razSirjena in predelana izdaja svojecasne knjige »Fluorescent lampsc
iz 1. 1951,

Fluorescenéna razsvetljava in fluorescenéne Zarnice imajo mnogo prednostl,
vendar tudi neke posebnosti, ki jih moramo vselej upostevati, ker nas sicer ne-
primerno izbrana ali izvedena fluorescen¢na razsvetljava ne zadovoljuje. Knjlga
obravnava podrobno vse probleme, ki se javljajo v zvezi s fluorescenénimi zar-
nicami in s fluorescenéno razsvetljavo V prvih poglavjih obravnava teoretske
osnove-luminiscence, fluorescence in fosforescence, barvo svetlobe in barvo osvet-
ljenih predmetov, phnske izpraznitve ter konstrukcuc zarnic in njihove pritikline
ter svetilke. Zadnji dve pogldvn obravnavata zahteve pravilne razsvetl]ave in
primere uporabe fluorescen¢énih Zarnic. V dodatku so navedene $e razne nove
1izvedbe fluorescen¢nih Zarnic, kakor tudi njihovo ‘napajanje z visoko frekvenco
preko transistorjev.

To odli¢no knjigo toplo prlporocamo vsem, ki se zanimajo za fluorescenéno

razsvetljavo. D. Matanovié

Die Niederrheinische Braunkohlenformation. Band 1 und 2. Fortschritte in
der Geologie von Rheinland und Westfalen. Ein Symposium. Izdal Wilhelm Ahrens.
ZLal. Geologliches Landesamt Nordrhein-Westfalen, Krefeld 1958. 764 sir., 244 sl
61 tabl in 36 tabel, 15 X 21 cm. BroSirano.

S to knjigo pri¢enja Geologisches Landesamt v Krefeldu novo publikacijo,
katere namen je obravnava geoloske in sorodne problematike rensko-vestfalskega
prostora. V njej je Wilhelm Ahrens s 3tevilnimi sodelavei podal pregled tre-
nutnega stanja raziskovanj geologije spodnje renskega produktivnega terciarja.

Delo ni nastalo po doloenem nacrtu. Je zbirka Stevilnih ¢&lankov razlié-
nih avtorjev, ki obravnavajo problematiko ozemlja z vidika raznih delovnih
podrodij geologije pa tudi geofizike, kemije in celo tehnologije. ObSirna rudarska
in geoloska dejavnost po letu 1945 je omogoédila, da je danes sicer facielno in
tektonsko zelo komplicirano ozemlje dokaj preiskano. Zlasti se Stevilne vrtine
sluzile razélenitvi terciarja, ki sega s presledki od montija do pliocena. Tako
je. poleg prakiiénih zakljuékov za tamosnje ‘intenzivno rudarstve zbran obSiren
in znanstveno vsestransko pomemben material, ki omogoca temeljna nova spo-
znanja o sedimentologiji, poleontologiji in facielnem razvoju spodnjerenskega
lerciarnega ozemlja oziroma terciarja nasploh.

Zvezek je razdeljen v dva dela. Prvi obsega 35 ¢lankov, ki z “razli¢nih vidikov
obravnavajo morski oligocen in spodnji miocen severnega dela spodnjerenskega
zaliva. Pri studiju poteka sedimentacije ter paleogeografskega razvoja ozemlja
so bile poleg OblCEl[Illll mikropaleontoloskih, sedimentno-petrografskih in palmo-
loskih metod uspe$no uporabljene tudi granulometrijske preiskave. Podrobno je
obdelana flora in favna morskega terciarja, zlasti oligocenska morska verte-
brata, ribji otoliti, korale, med moluski predvsem pektinide itd. Siratigrafska
razélenitev temelji v glavnem na obilni mikrofavni ter sporomorfni flori, ki sta
podani v obSirnih b(,Zl]dml]l in slikah. :

V drugem delu, ki obsega 25 ¢lankov, obravnavajo avitorji kontinenialne used-
line oligocena in miocena z glavnim premogovnim slojem. Po tematiki so ¢lanki
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pestri ter zlasti nekateri lep primer kompleksne studije. Stratigrafsko razélenitev
so omogocile sistematiéne palinoloske ter sporopaleontoloske analize, ki so vodile
k ekoloskim, klimatoloskim in floristiénim zaklju¢kom. Navedeni so obsirni se-
znami sporomorfne flore. Med drugim so obdelani tudi fosilni lesovi, plodovi in
semena ter indirektno tudi nekaj tedanje sesalske favne. Marsikaj zanimivega
najdemo tudi o petrografiji premogov. Sinteza primerjalnih raziskav in analiz
vodi k zakljucku- o $tirih razliénih facielnih tipih spodnjerenskega premoga, katere
je mogode med seboj lociti Ze samo s palinoloskimi in petrografskimi metodami.
Pomembna je ugotovitev, da so za facielne tipe znadilne tudi tehnologke lastnosti;
zlasti sposobnost briketiranja. .

Knjiga je dragocen prispevek kvalitetnih &lankov, ki ne obravnavajo samo
regionalno-geoloskih vprasanj ampak z razliénih vidikov tudi prispevajo k resitvi
mnogih problemov, ki so vezani z nastankom tako velikih premogi3é. Zato lahko
z upravi¢enim zanimanjem pri¢akujemo 3e naslednja napovedana dela, katera
bodo zajela razna podrodja stratigrafske geologije, vkljuéno hidrogeolosko, geo-
mehansko in geofiziéno problematiko. Od teh je koncem leta 1959 izgel Ze 5. zvezek
o stratigrafiji spodnjega devona na osnovi pteraspidne favne, napovedan pa je
tudi zvezek o pliocenu in pleistocenu.v Porenju, nekaj zvezkov pa -je v pripravi.
S publikacijo Zeli izdajatelj vzbuditi tudi interes za vsestransko obdelavo podob-
nih in zakljugenih problemov 3e drugod v svetu. . M. Hamrla

~Frantifek .Pifek: Nauka o materidlus I. del — 754 str., $tev. slike in tab.
I1/1—658 str., Stev. slike in tab. II/2 — 669 str., Stev, slike in tab. Format 17 X 24,7
cm. Zal. Nakladatelstvi Ceskoslovenské Akademie V&d, Praha 1957, 1959 in 1959.
Vezano v platno Ké& 79,50 (I. del) + 153.— (IL. del, obe knjigi), skupno Ké&s 232,50.

Namen tega dela je podati. pregled osnov dana$njih teoretiénih spoznanj o
tvorivih za gradnjo strojev, posebno o kovinah, na tak naéin, da snov ne bo do-
stopna le visokoSolcem, temveé tudi tehnikom 'metalurike in kovinske industrije.

- Zaradi tega ne more biti teoreti®na obravnava posameznih problemov izérpna
in na najvi$ji ravni, temve¢ mora biti podana v lahko razumljivi obliki, vetkrat
samo kvalitativno. ObseZna snov je izbrana tako, da ustreza uénemu programu
za predmet »nauk o materialih« na &efkih visokih Solah za strojni$tvo. Po delu
soded so zahteve za strojnidki Studij precejdnje. :

Snov je razdeljena na iri samostojne dele. V recenzijo smo prejeli le prva
dva dela, ker tretji najbrz Se ni izsel. . .

Prvi del obravnava na veé kakor 700 straneh v sedmih poglavjih osnovne no-
tranje zgradbe kovin in zlitin, lastnosti kovin . in zlitin, teorijo toplotne obdelave,
Zelézove zlitine, toplotno obdelavo jekla in Zelezovih =zlitin, legirana jekla in
litine ter barvaste in lahke kovine oziroma zlitine. :

Drugi del, ki je razdeljen v dve knjigi s skupno 1300 stranmi, obsega pre-
iskavo kovin in zlitin. Razdeljen je na poglavja mehanske in tehnoloske preiskave,
preiskava obrabne trdnosti, preiskava odpornosti proti koroziji, preiskave brez
porudenja (z rentgenskimi in gama Zarki, z ultra zvokom ter preiskave na elek-
triéni in magnetiéni osnovi), fizikalne metode za $tudij kovin in zlitin ter njihovih
faznih premen, rentgenska, elektronska in nevtronska  difraktografija. metalo-
grafska mikroskopija in metalografske preiskave.

Akademik F.Pisek te obSirne snovi ni mogel obdelati sam, temveé je prepustil.
obravnavo posameznih poglavij docentom, znanstvenim sodelavcem in asistentom
katedre, ‘ki so se imeli priliko sami globlje seznaniti z ustrezno snovjo, saj danes
posameznik ne more ve¢ do podrobnosti zasledovati razvoja na tem Sirokem pod-
ro¢ju tehnike. Tak kolektivni nadin dela je gotovo mnogo doprinesel h kvaliteti
in sodobnosti knjig, ki so opremljene s Stevilnimi ilustracijami in literaturnimi
podatki. V drugem delu je moé¢ opazti; da so se avtorji v ve¢ji meri neposredno
posluZevali ‘novejSe zapadne literature, posebno pa strokovnih ¢asopisov.

. , D. Pavko -

Herwart Opitz-Wolgang Backé: Untersuchung von Kopierstenerungen
(Forschungsberichte des Wirtschafts- und Verkehrsministeriums Nordrhein-West-
falen, Nr. 670). Zal. Westdeutscher Verlag, Koln-Opladen 1959. 69 str., 21 X 29,7 cm.
Bros. DM 18,80. ' .
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Pri mnogih obdelovalnih postopkih je bilo sprejeto v program tudi kopiranje
ali pooblikovanje, posebno Se pri struzenju, frezanju obrisov in utopov ter pfi
skoblanju ‘profilov. Zaradi gospodarnosti teh postopkov v posamezni vrstni in
masovni proizvodnji so presli k izdelavi kopirnih strojev in kopirnega pribora
k ostalim obdelovalnim- strojem. Posebno veljavo je dobilo kopiranje z uvedbo
avtomatizacije v obdelavi.

Preizkusni program z naslovom »Preiskave kopirnega krmilja« se je omejil na
kopirne sisteme za struZnice, in sicer  na hidravliéne kopirne sisteme,

Prvi del obravnava ra¢unske doloéitve hidravliénih krmilnih sistemov s svo-
jimi specifiénimi vrednostmi in pokazatelji. Drugi in tretji del opisujeta dosezke
poiskusov s samim kopirnim agregatom in skupno med obdelavo na obdelovalnem
stroju. Cetrti del je namenjen Studiju dinamiénosti in raziskavam stabilnosti za-
kljuc¢enega regulirnega kroga, ki se deli v regulirne proge in regulatorje. :

To delo so sprejeli proizvajalci in uporabniki kopirnih agregatov z velikim
zanimanjem, ker so zahteve za to¢nost proizvodov vedno veéje. Mnogi so poslali
svoje agregate v Aachenski laboratorij v kontrolo.

Knjiga je predvsem namenjena konstrukterjem kopirnih agregatov in struiZuic,
z navodili za izboljSanje starih agregatov. Zanimalo pa bo tudi tehnologe, ki se
ukvarjajo s kopirnimi problemi pri odrezavanju v teoriji in praksi. R. Brifah

O.Grosskinsky: Handbuch des Kokereiwesens, Band I. — XVI + 547 str.,
238 slik, 18 pregl. in 99 Stev. tabel. Band II — XII + 542 str., 262 slik, 86 Stev. tabel. .
Zal. Karl Knapp Verlag, Diisseldorf 1955 in 1958. Vezano v pl. DM 76.— -+ 86.—,
skupno za oba dela DM 162.—.

Koksarni$tvo je napravilo v zadnjih dvajsetih letih velik razvoj ne samo
v obsegu, temveé tudi v spoznanjih kemizma in mehanizma koksanja ter v tehno-
loskih proceSJh prOIZvodnJe koksa in ¢i$¢enja plina. Gluudov priroénik o koksar-
nistvu je Ze davno posSel in zastarel. Zaradi tega so nemski koksarni$ki strokov-
njaki ob&utili potrebo po izdaji novega priroénika. Posebna komisija je najprej
dolo¢ila namen in okvirni obseg dela ter nato sklicala strokovnjake, ki so obseg
podrobneje razélenili in zbrali najboljSe sodelavce. Kljub skrbmm pripravam sta

. oba dela knjige iz8la z dveletno zamudo.

Prvi del obravnava tehnologijo koksanja, ki obsega 1_1aslednja poglavja: po-
men koksarniStva, ¢rni premog in koksarniski premog, koksarna, koks, fizikalne
in kemiéne preiskave Loksarnlskega premoga in koksa, energetsko gospodarstvo
koksarne. Drugi del obravnava ¢&iséenje koksarmskega plma ter predelavo posa-
meznih produktov in obsega poglavja: surovi plin; ¢is¢enje katrana, amoniaka in
benzena iz plina; ¢isCenje zvepla, naftahna in dusikovih oksidov iz plina ter mer-
jenje, shranjevanje in uporaba plina; Ciscenje phna s posebnlml postopkl ki jih
drugo in tretje poglavje ne obsega, kot na primer mokri nacini ¢iséenja Zvepla
iz plina, pridobivanje benzena z globokim hlajenjem; posebni postopki, izpiranje
cianovodika, pridobivanje posebnih produktov iz surove amonijacéne vodice (n.pr.
fenol); destilacija katrana; predelava surovega benzena; pridobivanje Zvepla ali
zveplene kisline; koksarniski plin kot kemiéna surovina, ter $e dve poglavji, ki
obravnavata razporeditev C¢istilnih naprav pri razliénih pogojih obratovanja in
vpraSanja gospodarnosti. .

Klijub temu, da obsegata oba dela okrog 1100 strani, so se morali avtorji zelo
pogosto omejiti le na skopo podajanje. Obsirni literaturni podatki med tekstom,
ki opozarjajo na beolj izérpno obravnavo dolofenega vpraSanja, olajSajo bralcu
iskanje literature.

Prvi del knjige zajema stanje do zadetka leta 1954, drugi pa priblizno do konca
leta 1957. Zadnje novosti so na kratko vnesli Zele ob korekturi, ker so bili pri-
spevki posameznih avtorjev zakl]ucem na koncu leta 1952 oziroma 1954. To delo
]c sedaj najbolj3i in najnovejsi koksarniski priro¢nik v nemskem jeziku.

D. Pavko

L Bergmann & Cl Schacfer: Lehrbuch der Experimentalphysik. Zum
Gebrauch bei akademischen Vorlesungen und zum Selbsstudium. I. Band. Mecha-
nik, Akustik, Wiirmelehre. Peta, pregl. in izb, izdaja. Zal. Walter de Gruyter, Berlin’
1958, XIT + 622 str., 643 slik, 17,5 X 24,7 ¢cm. Vezano DM 36.—.
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Pomen fizike je najbolj viden v velikem stevilu strokovnih knjig iz tega
podrodja, ki izidejo vsako leto. Vendar je. mogode fiziko kot eksaktno vedo raz-
lagati bodisi strogo matemati¢no, ali pa eksperimentalno. To drugo pot je ubrala
tudi ta knjiga, ki je iz8la Ze v peti izdaji, kar je vsekakor najboljse spridevalo
njene vredrnosti. '

S sistemati¢no razlago in $tevilnimi modelnimi predstavami ter z vazlago eks-
perimentov avtorja navajata Studenta k samostojnemu razmisljanju o fizikalnih
osnovah. Ker so posamezni fizikalni zakoni obravnavani predvsem na podlagi
‘poskusov in modelov, je knjiga- tudi predavateljem fizike dragocen uéni- pri-
pomodek. . : ) : }

Prvi del obravnava mehaniko, akustiko in nauk o toploti. Uvodno poglavje
pojasnjuje osnove merilne tehnike, merjenje-dolZin, kotov, ploéin in ¢asa. Avtorja
uporabljata matematiéno razlago samo v najnujnej$ih primerih, vse ostalo pa je
razloZeno s praktiénimi primeri. Zaradi. tega je knjiga res dober pripomodek Stu-
dentom razliénih strok, Ki se Zele samostojno poglobiti v znanje fizike.

Ker je tezisde na eksperimentu, so seveda slike zelo pregledno in dobro izde-
lane. Odliéna vezava, papir in tisk se pri takih delih razumejo same po sebi. .
Upravi¢eno smatrajo recenzenti iz strokovnih krogov fizikov, da je knjiga starni-
dardno 'delo e}kspcrlmentdlne lel.ke. D. Ocepek

1

Herwart O pitz-Wolfgang Hélken : Untersuchung von Ratterschwingungen
an Drehbirken (Forschungsberichte des Wirtschafts- und Verkehrministeriums
Nordhein-Westfalen, Nr. 533), Zal. Westdeutscher Verlag, Koln-Opladen 1958. 69
str.. 21 X 29,7 cm. Brosirano DM 19,70.

Stevilnim raziskavam na obdelovalnih strojih, ki jih “izvruje prof. dr. ing.
Opitz s svojimi sodelavci v laboratorijih za obdelovalne stroje na teliniski visoki
Soli v Aachenu, je prikljuéeno delo o raziskavah tresljajev (vibracij, oscilacij) na
struznicah. Pri obdelavi kovin z odvzemanjem nastopajo ¢esto nihanja, ki posta--
nejo delno vidna kot vibracijski utori na obdelani povrsini. Izvor nihanja je

., raznolik in ima notranje in zunanje.vzroke. Ce se prenesejo nihanja do orodja
in komada, lahko nastopajo poleg potrebnih- reznih in podajnih gibanj ¢ dodatna
nevse¢na ali celo nevarna gibanja, ki- kvarijo obdelano povr§ino.-S tem postane
tudi toénost povriine omejena. Zanimiva so uvodna razlaganja o razdelitvi in
vzrokil tresenjas Svrha preiskave je ‘bila, dobiti teoretske podlage o vzrokih ne-
prijetnega tresenja na struznicah, cilj preiskav tresenja pa je bil, dolodati 7e

_.vnaprej stabilitetne meje, ki jih mora poznati konstrukter obdelovalnih strojev, .
da stroj ne povzrola tresljajev oziroma da ostane v stabilnem uporabneém 'ob-
modju. . i .

Iz vsebine: pregled dosedanjih preiskav raznih avtorjev, ki so naceli ta
problem, preiskave nihalnih ‘sistemov, ki so udelezeni pri tresenju, stati¢ne in
dinami¢ne lastnosti sistemov, eksperimentalne preiskave na strojih in odvisnost
tresenja od pogojev odrezovanja. Odvisnost tresenja od elasti¢nih lastnosti noza,
matematiéna $tudija nihanj in izdelava tabel s podatki za instruktorje.

Snov je zajel strokovnjak iz teoretske 3tudije poznavanja obdelovalnih stro-
jev in podprl s prakti¢nimi poizkusi. Mnogo diagramov, skic “in oscilogramov
izpopolnjuje . tekst. Delo je namenjeno konstrukterjem obdelovalnih strojev in
strokovnjakom, ki se zanimajo za tehnoloske in prevzemalne probleme’in pogoje
pri kovinskih obdelovalnih strojih. : R. Brifah

B.P. Tébenkov: Rekuperatory primyslovyeh peci. Zal. SNTL, Praha 1957.

© 511 str., 139 slik, 10 prilog, 15 X 21 cm, Vezano Kés 32,50. :
Ceski prevod originalnega ruskega dela je pripravil dr.F.Vanis, z lastnimi
spoznanji _in izkuSnjami pa ga je Se dopolnil in priredil &eskim potrebam
. inz. dr. M. Havelka. Rekuperacija' toplote je posebno vazna v metalurgiji, ki je
- +najvecéji potrosnik toplotne energije in kjer so toplotne izgube z dimnimi plini,
absolutno vzeto, najveéje. Zaradi tega je za toplotnega tehnika v metalurgiji ta
knjiga dragocen pripomocéek pri preragunih, konstrukeiji in uporabi rekuperator-
jev. Prav tako pa bo knjiga rabila tehnikom v strojni, steklarski in keramiéni
" industriji ter v plinarni$tvu. Namenjena je inZenirjem in tehnikom, ki delajo na
projektiranjii in konstrukeiji toplotnih naprav ter Studentom visjih in visokih $ol.

A
’
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Vsebina je razdeljena tako: osnove rekuperacije toplote, kovinski rekupera-
torji, keramiéni rekuperatorji, toplotna izolacija rekuperatorjev, nove poti za
povccanle ué¢inka rekuperatorjev.

Stevilni prakti¢ni ratunski primeri in konstrukcije izvedbe so posubna odlika
knjige. Nasi toplotni tehniki in konstrukterji bodo seveda raje segli po ruskem
originalu ali pa po nemskem prevodu, ki ga lahko z gotovostjo pricdakujemo, saj
s¢ nemska strokovna literatura ne more pohvaliti z enakovrednim delom.

D. Pavko

Herwart Opitz: i. dr.: Kennwerte und Leistungsbedarf fiir . Werkzeugma-
schinengetriebe (Forschungsberichte des Wirtschafts- und Verkehrministeriums
Nordrhein-Westfalen, Nr. 412). Zal. Westdeutscher Verlag, Koln-Opladen 1938. 57
sir., 35 slik, 21 X 29,7 cm. Bros. DM 17,20.

V poroéilih §t. 100, 296 in 412 je obdelana zanimiva tematika. Zvezck 3t.412
je tretje delno porocilo, ki zajema snov iz podroéja raziskav elektri¢nih pogonov
krmiljenja in regulacije obdelovalnih strojev. Zvezek 100 obravnava v glavnem
rezultate merilnih postopkov, razvoj merilnih priprav, preiskave na obdelovalnih
strojih in njih gospodarnosti. Zvezek §t. 296 vsebuje preiskave elekironskih regu-.
lirnih pogonov in statisti¢ne podatke o gospodarnosti struznic v proizvodnji. Zve-
zek §t. 412 je tretje delno poroéilo, prLdstavlia pa zakljuéeno delo. Vsebuje splo-
$§ne smernice in zak]]llcke ki izhajajo iz preiskav uéinkov, dimenzioniranja mo-
torjev in sklopk pri struznicah, revolverskih struznicah in frezalnih strojih. Te
smernice so pomembne .za §tudij pogonov in za konstrlurdnp; obdelovalnih strojev.
Gradnja modernih obdelovalnilr strojev zahteva proufevanje stati¢nih in dinamié-
nih obremenitev. Obe skupini sta obrazlozeni in s shemo 1/popolnjem

Cilj preiskav je bil resiti vpraSanja dimenzioniranja pogonov in izboljsave
konstrukeij, krlt]e in znizanje izgub v prenosnih elementih od motorja do glav-
nega vretena, in s tem tudi dose¢i boljsi izkoristek strojev ter llpostevatl do-
pustno izkoriscan]e stroja v proizvodnji.

V Stevilénih primerith za struZnice, frezalne stroje in revolverske struZnice
obravnavajo avtorji v preglednih diagramih in shemal razne primere obremenitev’
in pri tem nastopajoce izgube ter izkoristke. Z isto preglednostjo podaiaio dina-
_miéne obremenitve na strojih. Vsi podatki so rezultati praktiénih meritev in raz-
iskav na ze preje omenjenih strojih. S tem dobiva delo na vrednosti tudi za
praktiika. Na koncu sledijo navodila za dimenzioniranje’ clektncnega in mehan-

" skega dela z ozirom na pardmctre ki vplivajo na goepodarsko izkori§¢anie obde-
lovalnih strojev.

-Knjiga je namenjena oZjemu krogu strokovnjakov, ki se zanimajo za elek-
triéno in strojno modernizacijo pogonov obdelovalnih strojev. Dobrodosla- pa bo
tudi vsakomur, ki sledi sploSnemu napredku pri gradnji obdelovalnih strojev.

"R. Brifah

Manfred von Ardenne: Tabellarlsche Darstellun;;r zur Anwendung von Ra-
dioisotopen als Strahlungsquellen und als Indikatoren. Zal. VEB Deutscher Verlag
der Wissenschaften, Berlin 1957, (VILI) + 60 str., 20 X 27,8 cm. Vezano DM 13,20,

Na podroéju uporabe radioaktivnih izotopov vidimo na eni strani vrsto po-
dobnih metod, po drugi plati pa najrazliénejse mozZnosti uporabe. Za vse tiste, ki
se ukvarjajo v medicini in v biologiji, v botaniki in v poljedelstvu, v kemiji, fiziki
ali tehniki z radioaktivnimi izotopi, je po eni plati vaino, da dobijo pregled dose-
danjih uporab izotopov v njihovi veji dejavnosti, po drugi pa ni¢ manj, da vedo,
ka}kokuporab]JaJo iste postopke za raziskave na drugih podroé¢jih znanesti in
tehnike
+ Ta knjiga jim omogoc¢a to v zelo izdatni meri. Za zgoraj omenjena podrocja
|¢. v knjigi podan pregled dosedanjih postopkov za uporabo izotopov kot virov
zarcéenja in kot mdlkator]ev Snov je podand v zelo lahko razumljivih tabelah.
Nasteti so tudi najvaznejsi literaturni viri. Posebno koristna so prakti¢na poglavja
0 dvtorddlograﬁ]l in §c1nt1graf1]1, v katerih so pojasnjeni razli¢ni postopki z zelo
nazornimi slikami.

V dodatku na koncu knjige s0. tabele o jedl'Skl redkcul, o prera¢unavanju raz-
li¢nih enot energije in doziranja in o $kodi od Zaréenja. Kljub majhnemu obsegu
vsebuje ta knjiga mnogo dragocenih izsledkov. AR
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Nove knjige

Reinhart Grochalski: Giesserreiformstoffe. Vorkommen, Eigeﬂschaﬂen,
Priifung und Anwendungsméglichkeiten. Zal. Verlag Technik, Berlin 1955. 333 str.,
250 slik, 17 X 24,2 cm. Vezano DM 30.—. :

Avtor obdeluje livarske surovine, ki pridejo v .postev pri izdelavi form in
jeder. V uvodu opisuje lastnosti, ki jih od njih zahtevamo, predvsem oblikoval-
nost, trdnost in propustnost za pline. Nadin preiskav lastnosti livarskih. surovin -
je obdirno obdelan. Razen standardnih preiskav so opisane posebej tudi tiste, ki
pridejo v poStev samo v izjemnih primerih (plinska vrednost, obstojnost v ognju,
obrabna trdnost in podobno). V delu, so navedeni prakti¢ni primeri preiskav
surovin ‘za formanje v pesku, kakor tudi preiskav meSanic za posebne vrste for-
manja, kot so na primer formanje v glino, v Samoto, postopek s.COy in podobno.
Forme'so razdeljene glede na uporabo. Opisane so njihove lastnosti za izdelavo
form za litje sive in jeklene litine. Pri formah za jekleno litino sta posebej obde-
lani termi¢na sposobnost mesSanic in obstojnost proti zaZlindranju.

V drugem delu knjige so opisana veziva za jedra in za forme. Razdeljena
so v anorganska in organska veziva, pri éemer so detajlno opisani raziskovalni
postopki za oba tipa veziv. Lodeno so opisane metode za preiskavo glin in za
preiskavo cementov (pri izdelavi cementnih form). Pri preiskavi veziv za jedra
(organska veziva) so opisane preiskave za olja, smole in ostala veziva.

Knjiga nudi izbor razliénih metod za preiskavo livarskih surovin tako, da rabi
kot nujen priro¢nik vsem, ki imajo opravka z njimi, predvsem pa $e raziskovalnim
in kontrolnim laboratorijem. Do sedaj $e nismo imeli knjige, ki bi imela zbra-
nega “toliko materiala. Posamezni preiskovalei so bili prisiljeni iskati potrebna
navodila za raziskave veziv po razli¢nih priro&nikih, kjer pa metode za podobne
preiskave niso bile prikrojene livarskim potrebam. C. Pelhan

I E. Gorskov: Liti ingotl z nei'eleznich kovit a slitin. Zal. SNTL, Praha
1955. 409 str., 251 slik, 17,5 X 24,3 cm. Vezano Kés 42,30.

Zaradi visoke cene barvastih kovin in zlitin je delo tehnologa oziroma livarja

teh kovin posebno odgovorno. Kljub temu se tej panogi predelave barvastih ko-

. vin ne posveca dovolj pozornosti. Ce$ki prevod ruskega originala, katerega 2. iz-
daja je iz§la 7e leta 1952, naj bi pomagal pri vzgoji kadrov, da bodo uspehi na tem
podro¢ju boljsi. Za prevod so se odloéili zato, ker vsebina knjige najbolj ustreza-
¢esSkim potrebam pri vzgoji kadrov. )

- Knjiga je razdeljena v dva dela: 1. naé&ini taljenja in 2. litje ingotov. Prvi del

- obravnava nacine taljenja oziroma peéi ter teorijo taljenja, med ostalim reakcije
Kovinske taline z izzidavo pe&i, z Zlindro in s plinsko atmosfero, odstranjevanje
plinov iz taline, dezoksidacijo taline itd. Drug del obsega nadine in teorijo litja
ingotov in njeno praktiéno uporabo, vpliv fasa litja na kvaliteto, reakcije taline
s trdnimi tekodimi in s plinastimi snovmi na poti od peéi do kokile, reakcije taline

s kokilnim premazom in atmosfero v talini, polnjenje-kokile, strjevanje ingotov
ter kréenje in izcejanje (razmeSanje) pri strjevanju. :

Iz teh vsebinskih podatkov je razvidno, da obravnava avtor tehnologije talje-
nja in litja ingotov sistemati¢no in iz bolj splodnega vidika, ne pa specialno za
dano kovino ali zlitino, éeprav se pri razlagi posluzuje konkretnih primerov ta-
ljenja in litja posameznih barvastih ali lahkih kovin oziroma zlitin.

Knjiga je namenjena inZenirjem in tehnikom v praksi in v raziskovalnih usta-

- novah, kakor tudi $tudentom metalurgije in strojnistva. ' D. Pavko

Felix Eisele in Dietrich Lébel: Untersuchungen der kennzeichnenden
Eigenschaften von MeBuhren und Feinzeigern (Forschungsberichte des Landes
Nordrhein-Westfalen, Nr. 779). Zal. Westdeutscher Verlag, Koln-Opladen 1959,
106 str., 21 X 29.7 cm. Bros. DM 29,20. :

Na in§titutu za orodne stroje pri Tehniski visoki Soli v Miinchenu so preisko-
vali karakteristi¢ne lastnosti nekaterih merilnikov dolZin, ki sestoje le iz prenos-
nih elementov. Preiskave so obsegale same statiéne poskuse s komparatorji, ki
imajo delitev na 1/1000 mm, za katere 3e ne obstojajo predpisi DIN. Program pre-
iskav so napravili ustrezno zahtevam za komparatorje z delitvijo 1/100 mm, za pre-

" iskave same pa so morali razviti tudi nove metode. Preiskave so pokazale, kaksne
s0 karakteristike komparatorjev sedanje izdelave in odkrile doslej neznane zveze
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med posameznimi parametri za ocenjevanje. Ta dognanja bodo lahko rabila kon-
struktorjem pri izboljSavi posameznih elementov in pa strokovnjakom pri sestavi
norme za komparatorje z delitvijo 1/1000 mm. : D. Pavko

Dimitrij Andrusov: Geolégia éeskoslovenskych Karpat. Zal. Vydavatel’stvo
Stovenskej Akadémie Vied, Bratislava 1958 in 1959. Zviizok I — 304 str., 73 slik,
33 barv. slik. Zvidzok II — 375 str., 34 slik, 80 tab. slik. Format 17 X 24,5 cm. Vezano
Kés 42,50 in Ké&s 55,50, skupno Kés 98.—.

V delu »Geologija &ehoslovaskih Karpatove podaja znani slovaski geolog pre-
gled danadnjega znanja o stratigrafiji, paleogeografiji, paleontologiji in tektoniki
karpatskega podroéja Cehoslovaske republike. V prvem zvezku, ki je izSel Ze
leta 1958, obravnava avtor na kratko razdelitev Karpatov in njihove glavne geo-
loske znatilnosti, pregled razvoja geoloskih raziskav Karpatov, predvsem pa strati-
grafijo paleozojskih formacij zapadnih Karpatov in nahajali¢a koristnih mine-
ralov in kamenin. Drugi zvezek obravnava mezozojske formacije, ki imajo v iz-
gradnji Karpatov vaZen deleZ in velik praktiéni pomen. V tem zvezku najdemo
po vrsti stratigrafijo posameznih formacij, opis petrografskih znacilnosti posa-
meznih sedimentov in eruptiv, pregledne podatke o nahajali$¢éih koristnih mine-
ralov, ki se nahajajo v posameznih geoloskih plasteh in podatke o morfoloskih
znadilnostih ter o inZenirsko-geolo$kih lastnostih teh plasti. Avtor je poskusil na
ustreznih mestih napraviti splogne zakljucke o paleogeografskih razmerah, o raz-
voju zapadne karpatske geosinklinale, o fazah gubanja'in njihovem pomenu ter o
zvezi med sedimentacijo, gubanjem in vulkanizmom.

Oba zvezka sta bogato ilustrirana in obsegata tudi iz¢rpno bibliografijo o geo-
logiji Karpatov. Delo je namenjeno Sirsemu krogu bralcev, Studentov, pedagogov
in prakti¢nih geologov. Ker obravnava knjiga tudi osnovne geoloike probleme,
bo rabila tudi geologom, ki se ne ukvarjajo le z geologijo karpatskega podrocja,
temved tudi tistim, ki se u¢ijo praktiénih prijemov v geologiji. D. Pavko
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METALURSKO-
KEMICNA INDUSTRIJA

’ @;! ! D B
Telefoni: 20-81, 20-82, 24-94, 24-95
Brzojavni naslov: Cinkarna Celje -

Teleprinter: 033 27

Zeleznidka postaja: Celje — industrijski tiri Cinkarne

NASI PROIZVODI:

Surovi cink — min. 97,80 % Zn .
Cinkov prah — 97,0 % Zn total
Rafinirani cink — min. 98,70 % Zn
Fini cink — min. 99,75 % Zn
Cinkova plogevina raznih dimenzij in formatov
Cinkovi protektorji za kotle
Cinkove pralnice valovite
Cinkova Zica
Cinkovi stre3niki
Avtotipijske plosce
Offset plosce
Zveplena kislina 60 °Bé
Cinkovo belilo — zlati pedat
* — Dbeli pecat
— zeleni pecat
— rdeéi pecat

Kromov galun

. Natrijev hidrosulfit
Natrijev sulfid — surovi
Natrijev sulfid — @&isti
Cinksulfat .
Natrijev silikofluorid
Barijev sulfid
"Zelena galica
Litopon
Ultramarin .
SvinGeni minij 30 %
Svinéeni minij 32 % .
Svindena glajenka, &ista -
Superfosfat
Modra galica
Metalit

V VALJARNI USLUZNOSTNO VA.I.JAMO TUDI SVINEC, KOSITER IN SREBRO
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Veéi uéinak i sigurnost eksploatacije rudnika
osiguravaju vam:
— LOKOMOTIVE na akumulatore ili sa lirom za ro

vove u rudnicima
— TELEKOMUNIKACIONA | SIGNALIZACIONA

OPREMA za rudnike, pojacane konstrukc:;e ili za-

$ticena protiv eksplozije

— ASINHRONI MOTORI pojacane konstrukcue ili
zasticeni protiv eksplozije, do 80 kW, za upotrebu u

rudnicima i na mjestima gdje postoje lako zapaljivi
plinovi
poljske proizvodhje

Zasfupmk za FNRJ:

TEHNOSERVIS - Beograd, ﬂhllicev veuac4/|l|

Isklibéivi izvoznik: .
Poljsko vanjskoirgovinsko poduzece s o j. za elektrotehnidku oprema

ELEKTRIM ,
Warszawa 2, Bzackiego 15/17, Psljska

Poit. pret. 254 - Telefon: 662-71 - Telex: 10 415
Telegrami EL’EKTRIM WARSZAWA |

Posjetite nat $tand na XXIX. Medunarodnom Poznéaskom sajmu,
od 12. do 26. juna 1960, pavilien N .
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. ] Telefon: Mesica 4 -
ommm " Telegrami: Rudnik Mezica
° : Teleprinter: 03124 ‘ »
. —— Zeleznitka postaja: PREVALJE
B —
—] '

proizvajajo

rafinirani svinec .Meii;:a" 99,99% -
svinéeno plodeviho |
svinéene tlatne cevi, mehke, frde in specialne Sibre
cinkov koncentrat |

‘kalcijev molibdat (Ca Mo Oy)
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dobavija za rudnike:

Otkopne &ekiée - Otkopne &ekiée sa isplakom - Aparate za
kontrolu alata na komprimovani vazduh

Clankaste &eliéne transportere za sve uslove pogona: kapacitet
transporta do 9 m3/min, uspon odnosno pad do 409, krivine do

polupreénika od 3 m

Gumene transportne trake - Zavojne kliznice - Vertikalne
transportere - lIstovarafe jalovine - Sprave za boéno premestanje
jamskih kolica

Uredaje za utovar koseva u oknima - Kompletne urédaie za

kruzenje jamskih kolica na navozistuv - Sigurnosne uredaje za okna

M A
G. H

IR R R
S'CHINFENFABRIK.
dusherr, Jochuwms & Co K. G

Zapadna Nemaéka
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VSE 0D GRODLIA
o .
VISOKOKVALITETNIH JEKEL

TELEZARNA JESENIGE

Uprava Zelezarne Jesenice - Jesenice - LR Slovenija

i

Approved For Release 2009/07/20 : CIA-RDP80T00246A011300710001-7



Approved For Release 2009/07/20 : CIA-RDP80T00246A011300710001-7

VALJEVO reieton e

_proizvodi

- ruéne i kapne rudarske lampe
» sa nikl-kadmijum &eliénim
akumulatorima

— opremu za lamparnice

wuigl
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Na osnovu ¢lana 142 i 143 Zakona o radnim odnosima

Upravni odbor Zeljezare Zenica

raspisuje

Konkurs
za popunu slijedeéih mjesta: |

. — rukovodioca Masinske sluibe Zeljezare (pomoénik
direktora za odrzavanje);

glavnog inZenjera grupe pogona Kovaénice;
Sefa Masinsko-konstrukciskog biroa;
upravnika pogona za mjerenje-i regulaciju;
upravnika $tance i frezeraja;

$efa finansijske operative u Privredno racunskom
sektoru; '

ekonomistu-analitidara za sluzbu odrzavanja.

Uslovi: pod 1. Maginski inZenjer sa 10 godina prakse na sliénim
radovima; pod 2. Metalurski inZenjer sa praksom od najmanje 6 godina;
pod 3. Masinski inzenjer konstruktor.sa 10 godina prakse na konstruk-
cijskim radovima; pod 4. Elektro-inZenjer slabe struje sa ili bez prakse;
pod 5. Masinski inZenjer sa kra¢om praksom, ili masinski tehnicar sa
praksom preko 15 godina; pod 6. Diplomirani ekonomista sa praksom na
sli¢nim radovima i pod 7. Diplomirani ekonomista sa praksom na sli¢nim
radovima. :

Stanovi za sva radna mjesta obezbedeni u toku 1960 godine.
Plate i ostala nagradivanja'regulisana su pravilnicima preduzeca.

Pismene ponude sa dp§irnom biografijom dostaviti kadrov-
skoj sluzbi Zeljezare Zenica najkasnije do 15 aprila 1960 godine.

N
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Upravniodbor

rudnika i Zeljezare Vares
| . u Varesu
srez Sarajevo, felefqn Vares 12 — lokali 19 i 31

raspisuje

- Konkurs

- Tri metalurska .inZenjera za radna mjesta »glavni metalurg, Sef
metalurske operative i inZenjer za unapredenje metalurgijec.

. Jednog metalur§kog inZenjera ili tehnologa za radno mjesto »Sef
odjelenja tehniéke kontrole«, )

. ViSe rudarskih inZenjera za rad u operativi, kapitalnoj izgradnji

i sektoru za unapredenje rada.

. Metalurge tehnic¢are sa dugogodisnjom praksom za rad u operativi.

. Pet ekonomista za rad na analizama, planiranju, organizaciji poslo-
vanja, tarifnoj politici i reviziji i kontroli. o

. Jednog elektro inienjeraﬂ za ‘rad u sektoru za unapredenje rada.

7. Dva maSinska inZenjera za rad u operativi odrZavanja i sektoru
za unapredenje rada. :

. Jednog inZenjera saobracaja za rad u operativi. v

. ViSe gradevinskih inZenjera za rad u kapitalnoj izgradnji.

. ViSe pravnika za rad u pravnej sluzbi i Biron organa upravljanja.

. Vise rudarskih, hemiskih, mas$inskih, elektro, graidevinskih i sa-
obracajnih tehni¢ara za rad u operativi, konstrukcionom birou, cen-
tru za obrazovanje radnika, kapitalnoj izgradnji i sektoru za una-
predenje rada. - :

. Cetiri ekenomista sa srednjom struénom spremom za rad na poslo-
vima pogonskog knjigovodstva i na reviziji i kontroli.

/

- Uvslovi: Za radna mjesta od 1 do zakljuéno 4 pozeljna praksa .
na navedenim ili ‘slicnim poslovima a od 4 do 11 pozeljni kandidati
sa praksom ‘a dolaze u obzir i kandidati bez prakse.

Plate za radna mjesta od 1 do zakljuéno 10 po Tarifnom pravilniku
preduzeca ili sporazumu, a ped 11 i 12 po Tarifnom pravilniku.

Preduzeée raspolaze sa odmah useljivim stanovima odnosno garso-
njerama u novogradnjama. . . :
Molbe sa potrebnim dokumentima dostaviti na gornju adresu u

roku 30 dana po objavi konkursa.
: /
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ONCLASSIFss

\
~~a

Uprava Rudarsko-metalurikega zbornika prosi vse naroénike, da bi ji z do-
pisnico sporoéili pravilen naslov in da bi ji pri prehodu na novo sluZbeno

mesto javili novi naslov,

Prosimo, da na poloZnice in denarne nakaznice vedno napiSete, za koga in za
katere Stevilke zbornika nakazujete denar. _

Rekopise, narotila im oglase po3iljajte upravi na naslov: Rudarsko-metalurski zbornik, Ljub-
ljana, A3kerleva &0, p. p. 311. Cekovni radun pri Komunalni banki v Ljubljani 600-70-5-1144

Natisnila Blasnikova tiskarna v Ljubljani

.
S
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